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Makineyi kullanmadan énce liitfen bu kullanim kilavuzunu okuyun; giinkii

Dikkat bu kilavuz 6nemli kullanim ve giivenlik bilgileri icermektedir.
Makineyi galistirirken istediginiz zaman bagvurabilmeniz igin bu kilavuzu

erisilebilir bir yerde saklayin.
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Onden goériiniim
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1 Dikis masasi

2 Baski ayagi serbest birakma kolu
3 igne tutucu

4 Baski ayagi kaldirici

5 iplik kesici

6 Cift LED dikis 15181

7 Baski ayagi basing regiilatori

8 Geri gekilebilir st iplik Kilavuzu
9 iplik gerginlik ayarlari (sari)

10 iplik gerginlik ayarlari (yesil)
11 iplik gerginlik ayarlari (mavi)
12 iplik gerginlik ayarlari (kirmizi)
13 iplik kilavuzu

14 iplik gecirme cizelgesi

15 iplik kilavuzu ilmekgisi

16 El ¢carki konum gostergesi
17 igne pedi

18 ilmekgi kapagi

19 Aksesuar saklama

20 Guvenlik gostergesi

21 Ust ilmekgi

22 Kesme genisligi kadrani
23 Baski ayagi

24 igne plakasi

25 iplik kilavuzu igne tutucu
26 igne kontrol penceresi
27 Ayar vidasi

28 iplik kilavuzu

29 Kivrilmis kenar se¢im kolu
30 Bigak koruyucusu

31 Bigak

32 Alt ilmekgi

33 iplik 6n gerginlik

34 Makara sabitleyici

35 iplik standi

36 Dikis uzunlugu kadrani
37 Diferansiyel kadrani

38 Gii¢ anahtari

39 Gli¢/Pedal soketi

40 El carki

41 iimekgi kapagi

42 Alt ilmekgi iplik gegirici kolu
43 Bigak agma/kapma

44 Kesim genisligi gdstergesi
45 Pedal soketi
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Aksesuar

1 Pedal
2 Gig kablosu
3 Kesim ¢op kutusu

ilmekgi kapaginda aksesuar saklama
4 igne seti 120/80 100/70

5 Altigen tornavida (1.5 mm)

6 Firca

7 Ust ilmekgi dénistiiriici

8 igneye iplik Gegirici

9 Cimbiz

Diger aksesuarlar
10 Yaglayici

11 Yedek bigak
12 Tornavida

13 Tornavida

14 Toz kapagi

Opsiyonel aksesuarlar
15 Aksesuar kutusu

16 Makara agi

17 iplik kapag:

18 Dikis kilavuzu



Makine Kurulumu
Pedal ve gii¢ kablosu

Kesim ¢6p kutusunu ¢ikarma

Baglanti

Pedalin fisini ilgili soketlere (1) takin.
Guc¢ kablosunun fisini ilgili soketlere (2) takin.

Guc¢ anahtari (3), makineyi ve dikis 1sigini
acar/kapatir.

1 Pedal Soketi
2 Glg Kontrol Soketi
3 Gig anahtari

® Kesim ¢op kutusunu takmadan 6nce

ilmekgi kapaginin kapal oldugundan
emin olun.

Kesim ¢op kutusunu ilmekgi kapagindaki
acikhklara takin. Dikis sirasinda kesilen
kumas pargalarini yakalar. Bu sayede
¢alisma alaniniz temiz ve diizenli kalir.

Baglanti cubugunu (2) acikhiga (C) yerlestirin.
iki pimi (1) ilgili acikliklara (A, B) yerlestirin
ve yerine oturmasini bekleyin.

Makineyi saklarken, pedali saklamak icin
kesim ¢op kutusunu takil birakin.

1 Ust pim
2 Alt pim




Geri cekilebilir Ust iplik Kilavuzu

Geri ¢ekilebilir iplik standini tamamen yukari ¢ekin ve iki
konumlandirma pimi birbirine gecene kadar hafifce cevirin. Bu, iplik
Kilavuzunu (1) iplik Standina paralel olarak hizalayacaktir.

Optimum yiikseklige ulasmak igin teleskopik destek cubugunun (2)
alt kisminin yuvadan tamamen ¢ikarildigindan emin olun.

Overlok makinesini saklarken, geri gekilebilir iplik standinin tabani
yuvaya geri itilebilir.

1 iplik Kilavuzu

Koniler icin makara sabitleyici

Kicgik konilerde, Makara sabitleyici (1) dar ucu yukari bakacak sekilde
kullanihr.

Blyiik konilerde, Makara sabitleyici (2) dar ucu asagi bakacak sekilde
kullanihr.

1 Makara sabitleyicili kiicuk iplik konisi
2 Makara sabitleyicili buyik koni ters ¢evrilmis
3 iplik makarasi



Calistirma Talimatlan

Gii¢ anahtari

IL - /,-‘;:_ ) Guc¢ anahtari hem makinenin giliciini hem de dikis 1s18ini
e ‘ kontrol eder. Makineyi gozetimsiz biraktiginizda veya
makineye bakim yaptiginizda, makineyi kapatin ve gig
kablosunu prizden gekin.

ilmekgi kapagi
= e ilmekgi kapagini agmak icin saga dogru cekin ve asagi
dogru gevirin.
e ilmekgi kapagini kapatmak icin yukari dogru gevirin ve
sola dogru itin. Otomatik olarak yerine oturur.

@ ilmekgi kapagi agilmadan 6nce kesim ¢op
kutusu ¢ikarilmahdir.

Dikis masasi

e Dikis masasini agmak icin, kesme genisligi
kadraninin (1) yakinindaki tutma yerini tutun ve
sola dogru itin (2).

e Dikis masasini kapatmak igin, yerine oturana kadar
saga dogru gevirin.

1 Dikis makinesindeki tutma yeri
2 Dikis makinesinin agilmasi




Pedal
e Pedala uygulanan basing dikis hizini diizenler.

igne yukari/asag
Dikisten sonra, igne her zaman en ylksek konumda durur.

e Pedalin topugu geriye dogru bastirilarak ignenin yukari/asagi konumu
ayarlanir.

Giivenlik LED’i
Guvenlik LED’i etkinlestirildiginde, makine ¢alismaz.

Nedenler ve islemler:
» ilmekgi kapagi acik.
e ilmekgi kapaginin diizgiin bir sekilde kapatildigindan
emin olun.
» Dikis masasi acik.
e Dikis masasinin diizglin bir sekilde kapatildigindan
emin olun.
» Baski ayagl yukarida.
e Baski ayaginin dizgin bir sekilde indirildiginden emin
olun. Makine galisirken baski ayagini kaldirmayin.

Asiri isinma durumunda, motor devre disi kalacak ve
Guvenlik LED’i yanip s6necektir.

» Makineyi 10-15 dakika sogumasi icin kapatin. Daha sonra
dikise devam edebilirsiniz.



El carki ve el ¢arki konum gostergesi penceresi

El carki saat yoninin tersine doner.
El carki konum gostergesini kontrol etmek igin ilmekgi kapagini
d acin. Ardindan el garkini iplik gegirme konumuna ayarlayin.

igne ve ilmekgi, el carkindaki kirimizi cubuk el ¢arki konum
gostergesindeki siyah li¢cgenle hizalandiginda iplik gecirme
konumundadir (yuksek).

v
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On ayak kaldirma 6zelligine sahip iki kademeli baski ayag kaldirici

e Baski ayagini kaldirmak igin, baski ayagi kaldiricisini yerine
oturana kadar yukart itin (1).

e Baski ayaginin daha fazla kaldirilmasi ve ucun (6n ayak
kaldirilmasi) (2) kaldiriimasi icin baski ayagi kaldiricisina daha fazla
bastirin (1).

serbest kalir ve ipligin gvenligi bir sekilde gegirilmesini saglar.

(D \ ' @1 ® Baski ayagi kaldirildiginda iplik gerginlik diskleri otomatik olarak
e .
‘ e

1 Kaldirici konumu 1
2 On ayak kaldirma 2

4, ignenin en yiiksek konumda oldugundan emin olun.
\® | e Baski ayagini kaldirin.

e Baski ayagini serbest birakmak ve ¢ikarmak icin baski ayagi serbest
birakma koluna (3) basin.

e Ayagi takmak icin, saftin altina yerlestirin.

e Safttaki oluk, baski ayagi pimi (4) ile tam olarak hizalanmalidir.

e Safti indirin ve baski ayagi yerine oturacaktir.



igne takma

e El carkini saat yoninin tersine cevirerek igne milini en yiksek
konumuna kaldirin.

e igne ayar vidasini gevsetin ve igneyi cikarin. Bunu yaparken,
ilmekgi kapaginda bulunan 1,5 mm altigen tornavidayi kullanin.

e Yeniigneyi (diiz tarafi arkaya bakacak sekilde) igne tutucusuna
yerlestirin ve tamamen yukart itin. igne konumunu kontrol etmek
icin igne kontrol penceresini (3) kullanin.

e Ayar vidasini sikin.

1 Ayar vidalari
2 igne (diiz tarafi arkaya bakacak sekilde)
3 igne kontrol penceresi



igneye iplik gegirici

e iribas seklindeki igneye iplik geciriciyi tutun, ipligi yavasca
iribasin “basina” gegirin.

e iribasin “basini” tutun ve iribasin “kuyrugunu” igne deligine
yerlestirin.

e iplik igne deliginden tamamen gecene kadar iribasin
“kuyrugunu” g¢ekin.

igne pedi

Kullanigh igne pedinde, sadece bir igne kullanildiginda
veya Ozel igneler takildiginda igneleri gegici olarak
saklayabilirsiniz.
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iplik kesici

Bigagin devre disi birakilmasi

e Dikis masasi ve ilmekgi kapagini acin.

e Bicak etkinlestirme agma/kapama digmesine (1) basin ve bigak
alt konumda yerine oturana kadar saat yoniinde gevirin.

e Dikis masasi ve ilmekci kapagini kapatin.

Bigagin etkinlestirilmesi

e Dikis masasini ve ilmekgi kapagini agin.

e Bigak etkinlestirme agma/kapama diigmesine (1) basin ve bigak
ist konumda yerine oturana kadar saat yoniiniin tersine
gevirin.

e Dikis masasini ve ilmekgi kapagini kapatin.

Bicak indirilmis haldeyken galisirken, kumas kenarinin
® secilen kesim genisliginden daha genis olmamasina dikkat
edin. Aksi takdirde Ust ilmekgi ve igne zarar gorebilir.

Dikisten sonra, ipligi yukari kaldirin ve kesicinin tGzerinden arkadan
one dogru cekin.

ipligi kesmek icin asagl dogru cekin.

iplik zinciri, bir sonraki kumas parcasi icin hazir olacak sekilde iplik
kesiciye sabitlenecektir.

11




igne ve iplik

igne

Bu overlok makinesi, 130/705H sisteminin ignelerini (standart ev tipi igneler, 15x1 H sisteminin HAx1’ine esdeger)

tutacak sekilde hazirlanmustir.

Standart uygulamalar icin 70-90 boyut numarali (ABD’de 10-14’e esdeger) Universal igneler kullanin.

igne durumu

En iyi dikis sonuglarini elde etmek icin ignelerin mikemmel durumda olmasi gerekir.
Latfen her dikis projesinden dnce igneleri kontrol edin. Arizali igneler sadece dikis
projesine degil, overlok makinesine de zarar verebilir.

igneler asagidaki gibi olmamalidir:
A bikiImas veya egri

B hasarli veya kor

C kancali uglu

igne, iplik ve uygulama tablosu

iplik igne Nerede

Uygulama

Cok amagli overlok ipligi 120/2 (polyester) | 70-90 | igneler ve ilmekgiler

Tim overlok dikisleri icin

Polyester dikis ipligi 80-90 | igneler ve ilmekgiler | Tim kumaslarda dikis

iplik haline getirilmis polyester Yalnizca ilmekgiler Kenarlarin diizeltilmesi

Hacimli iplikler (YinlG Naylon) Yalnizca ilmekgiler Orgiilerde, kivrilmis kenarlarda
yumusak 6rmeler

Nakis/yama ve dekoratif iplikler Yalnizca ilmekgiler Kenarlari diizeltme, kivrilmis kenarlar,

kamali regme

12




igne ve iplik uyumu

Kullanilan kumas, iplik kalinligini ve buna bagl olarak igne boyutunu belirler. Dikis sirasinda iplik, ignedeki uzun oluktan
gegirilir. igne cok inceyse, iplik oluga sigmaz ve dikisler atlanir. Overlok makinesinde 70-90 numarali igneler kullanilir.
iplik secimi

Dikis ve 6zel overlok iplikleri ¢ok gesitli tip, agirlik ve elyaf kombinasyonlarinda tretilmektedir. Mikemmel dikis sonuglari
icin kaliteli ipliklere yatirim yapmakta fayda vardir. Overlok makineleri igin 6zel olarak Uretilmis dekoratif iplikler (konik
veya makarada olan) hemen hemen her yerde bulunabilir. Overlok makinesinde 6zel iplikler kullaniliyorsa, asagidaki
yonergeleri dikkate almaniz onerilir:

e Overlok makinesi icin 6zel olarak Uretilmis konik veya makarali iplikler satin alin.

e Her zaman normal makaralari, makara kapaklariyla (aksesuar kutusunda) birlikte kullanin.

e ilmekgilerde yalnizca dekoratif iplikler kullanin. iplik, iplik kilavuzundan ve ilmekgi deliginden kolayca ve diizgiin
sekilde gecmelidir.

- iplik ne kadar kalinsa, dikis uzunlugu o kadar uzun olur (3-4).
- iplik ne kadar kalinsa, gerginlik o kadar gevsek olur.

® e  Minimum hizda dikise baslamaniz dnerilir.
- e Dekoratif iplikler kullanirken yavas dikin.

o Dikise baslarken iplik zincirini yavasca arkaya dogru ¢ekin. Projeyi dikmeye baslamadan 6nce daima dekoratif dikis
ipliklerini test edin. Yiksek kaliteli iplikler kullanilmasi 6nerilir.

® Unutmayin ki, ilmekgi iplikleri, ignelerde kullanilan
ipligin yaklasik 6-10 kati kadar iplik kullanacaktir.
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Ayarlama ve Kurulum

Dikis uzunlugu

Dikis Uzunlugu kadranini istediginiz uzunluga ulasana kadar gevirin. Sayi ne kadar
yuksekse, dikis o kadar uzun olur. Dikis uzunlugu sonsuz sekilde ayarlanabilir ve
dikis sirasinda bile 0.8 — 4.0 mm arasinda ayarlanabilir. Ayarlamalar dikis

sirasinda yapilabilir.

1 Dikis Uzunlugu kadrani

I ‘
) O

Kesme genisligi

Bigak konumu ve buna bagli olarak ortaya ¢ikan kesme genisligi, dikis masasinin
on tarafindaki kesme genisligi kadrani (1) ¢evrilerek 3-9 mm arasinda
ayarlanabilir. Ayarlanan kesme genisligi, kesme genisligi gostergesinde (2)
gosterilir. Olgek, bigagin sol igneye olan mesafesini (5-9 mm) gosterir. Sag
igneye olan mesafe ise 2 mm daha kisadir.

e Kadrani yukari dogru gevirin

» kesme genisligini artirmak igin
e Kadrani asagi dogru gevirin

» kesme genisligini azaltmak igin

1 Kesme genigligi kadrani
2 Kesme genisligi gostergesi

] Gevsek dokunmus kumaslarda genis dikisler, yogun kumaslarda ise
daha kuiglk dikisler kullanin.

Bigak askisi

——
\J ( --

Bu makinede cok gesitli kumasglar islenebilir. Cok agir
kumaslar veya ¢ok katmanh kumaslar dikerken, bigak
aski mekanizmasinin asagidaki gibi sabitlenmesi 6nerilir:

e Dikis masasini agin ve aksesuar deposunda bulunan
altigen tornavidayi kullanarak ayar vidasini (1) sikin.

e Kesme genisligini ayarlamadan 6nce, viday! yaklasik
1/4 tur gevsetin. Aksi takdirde kumas duizglin
kesilmeyebilir.

e Fabrika ayarinda bu vida gevsektir.

1 ayar vidasi

14



Baski ayagi basinci

@ Kolay kullanim igin baski ayagi basincini sadece indirilmis baski
ayagiyla ayarlayin.

Cogu dikis projesinde baski ayagi basinci standart ayar 3’de birakilabilir.

e Ayarlama gerekiyorsa, baski ayagi basing regtilatoriini gevirin.

5 = Ekstra yliksek
4 = Yiksek

3 = Orta (Standart)
4 = Hafif

5 = Ekstra hafif

15




Diferansiyel besleme ayari
Makine, bagimsiz hareket eden iki disliye sahiptir. Disliler, kumasi esit
sekilde tasimak ve istenmeyen burusma veya dalgalanmayi dnlemek igin

birbirine gére ayarlanabilir. Dikis sirasinda bile disliler sonsuz degiskenlikte
ayarlanabilir.

Ayarlama 0.7 (germe etkisi) ile 2 (blizgli etkisi) arasinda yapilabilir. Kadrani
notr (=1) konumuna getirerek baslayin.

Diferansiyel kadranini kullanarak gerekli diferansiyel oranina ayarlayin.

Ayar Efekt
1 Biizgii
1.5 Hafif blizgl
1 Notr, etkisiz (Standart)
0.7 Germe
Buzgii

Diferansiyel besleme 1-2
On besleme dislisi (B), arka besleme dislisinden (C) daha uzun bir vurus
yapar.

Bu, baski ayaginin altina daha fazla malzeme beslenmesini ve boylece
istenmeyen dalgalanmalarin 6nlenmesini saglar.

Bu ayar, malzemeleri bilerek toplamak icin de kullanilabilir.

F’L;w.:_. Germe

.,; ’ \ Diferansiyel besleme 0.7 -1
= \ \ :S On besleme dislisi (B), arka besleme dislisinden (C) daha kisa bir vurus

VS A yapar.

——— Bu baski ayaginin altindaki malzemenin gerilmesini ve bdylece istenmeyen
———r———n burusmalarin 6nlenmesini saglar.

16



iplik takma — Genel bilgi

iplik takma hazirhig

e Makineyi kapatin (glic anahtari “0”).
e iplik Kilavuzunu iplik Standina paralel olarak hizalayin.

e ilmekgi kapagini agin.

e istenirse, dikis masasini acin ve bicak etkinlestirme diigmesini
iceri itip yerine oturana kadar cevirerek bicagi devre disi
birakin.

e igneleri kaldirma: Kirmizi isaret el carki konum gostergesi
penceresinde ortalanana kadar el ¢carkini saat yoninin tersine
gevirin.

e Baski ayagini kaldirin. iplik gerginligi serbest kalir.

ipligi makineye, asagidaki sayfalarda belirtilen siraya gore ve
dikkatlice takin. lyi bir dikis sonucu elde etmek icin, makinedeki
iplik Takma Tablosunda (renk noktalari 1-4) belirtildigi ve
aciklandigi gibi sirayi takip etmeniz 6nemlidir.

iplik 6n gerginligi makinenin (st kismindadir. ipligi iki elinizle tutun
ve sag taraftan uygun kilavuza gegirin. Ardindan, ipligin 6n gerginlik
kancalarina sikica oturdugundan emin olarak yavasca 6ne dogru
cekin.

e Makaralarin yakinindaki mevcut iplikleri kesin ve konileri
degistirin.

e Uclarini yeni makaralara baglayin.

e Gerginligi azaltmak igin baski ayagini kaldirin.

e igneipliklerini igne deliklerinin tizerinden kesin ve igne ipliklerini
dikkatlice gekin.

e iplik zincirini dikkatlice cekin, béylece yeni renk ilmekgi
deliklerinden gecene kadar ilmekgi iplikleri cekilir.

e Sonunda, igne deliklerine tekrar iplik gegirin ve baski ayagini

indirin.
igne deliklerinden
dagumleri cekmeye

% \ calisirken igneler

zarar gorebilir.
17




4-/3-iplikli overlok

Ust ilmekgiye iplik gegirme (mavi)

T

Makineyi iplik gecirmek i¢in hazirlayin.

El carkinin iplik gecirme konumunda (El
carki konum gosterge penceresi) (1) ve
baski ayaginin kaldirilmis oldugundan
emin olun.

ipligi arkadan iplik kilavuzlarindan (2)
gegirin.

ipligi 6n gerginlik tertibatindan (3)
gegirin.

ipligi iplik gerginlik tertibatindan (4)
gegirin.

ipligi iplik kilavuzlarina (5) ve (6)
yerlestirin.

ipligi, Ust ilmekginin (7) Gstiindeki tel
iplik kilavuzundan ve ardindan Ust
ilmekci deliginden (8) gecirin.

Yaklasik 10 cm/4” ipligi arkaya dogru
cekin ve baski ayaginin altina yerlestirin.

18

® Baski ayag kaldirildiginda iplik

gerginligi serbest kalir.




Alt ilmekgiye iplik gegirme (kirmizi)

19

Makineyi iplik gegirmek icin hazirlayin.
El carkinin iplik geg¢irme konumunda (El
carki konum gosterge penceresi) (1) ve
baski ayaginin kaldirilmis oldugundan emin

olun.

ipligi arkadan iplik kilavuzlarindan (2)
gegirin.

ipligi ©n gerginlik tertibatindan (3) gegirin.
ipligi iplik gerginlik tertibatindan (4) gegirin.
ipligi iplik kilavuzlarina (5) ve (6) yerlestirin.

Alt ilmekgi kolunu (7) asagiya dogru
bastirin.

ipligi alt ilmekgideki (8 ve 9) iplik
kilavuzlarindan gegirin.

Alt ilmekgi deligini gegirin (10).

Yaklasik 10 cm/4” ipligi arkaya dogru ¢ekin
ve baski ayaginin altina yerlestirin.

Alt ilmekgi iplik Gegirici kolu el garkini
cevirerek tekrar yukari getirilir.



Sag igneye iplik gecirme (yesil)
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Makineyi iplik gegirmek icin hazirlayin.

El carkinin iplik gegirme konumunda (El
¢arki konum gésterge penceresi) (1) ve
baski ayaginin kaldirilmig oldugundan emin
olun.

ipligi arkadan iplik kilavuzlarindan (2)
gegirin.

ipligi 6n gerginlik tertibatindan (3) gegirin.

ipligi iplik gerginlik tertibatindan (4)
gegirin.

ipligi iplik kilavuzundan (5) gegirin.
ipligi alt gerginlik alma kolu yuvasina (6) ve

iplik kilavuzundaki sag yuvaya (7)
gecirmeye devam edin.

cue .

kilavuzundaki (8) sag yuvadan gegirin.
ipligi sag igne deliginden (9) gecirin.

Yaklasik 10 cm/4” ipligi arkaya dogru ¢ekin
ve baski ayaginin altina yerlestirin.



Sol igneye iplik gegirme (sari)

ANE & o
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Makineyi iplik gegirmek icin hazirlayin.

El carkinin iplik gegcirme konumunda (El
carki konum gosterge penceresi) (1) ve
baski ayaginin kaldirilmis oldugundan
emin olun.

ipligi arkadan iplik kilavuzlarindan (2)
gegirin.

ipligi ©n gerginlik tertibatindan (3)
gegirin.

ipligi iplik gerginlik tertibatindan (4)
gegirin.

ipligi iplik kilavuzundan (5) gegirin.
ipligi alt gerginlik alma kolu yuvasina (6)

ve iplik kilavuzundaki sol yuvaya (7)
gecirmeye devam edin.

cu. .

kilavuzundaki (8) sol yuvadan gegirin.
ipligi sol igne deliginden (9) gegirin.

Yaklasik 10 cm/4” ipligi arkaya dogru
¢ekin ve baski ayaginin altina yerlestirin.



3-iplikli overlok

Sol igneye iplik gecirilerek 5-9 mm genisliginde dikis elde
edilecektir.

Sag igneye iplik gegirilerek 3-7 mm genisliginde dikis ortaya
cikar.

e Kullanilmayan igneyi, ilmekgi kapaginin arkasindaki igne
pedinde saklayin.

e iplik gecirme prosediiri, 4-iplikli overloktakiyle aynidir,
sadece uygun sekilde sol veya sag igneyi bosta birakin.

Ust ilmekgi donistiiriicii

3-iplikli stiper esnek veya 2-iplikli overlok dikisleri, iplik gegirme
talimatlarini izleyerek elde edilebilir.

Bu sayede (st ilmekgiye (mavi) iplik takilmaz ancak tzeri
kapatilr.
Alt ilmekgi (kirmizi) ve uygun ignelere iplik takilmasi gerekir.

e Makineyi iplik gecirmek igin hazirlayin.

e  Elcarkinin iplik gegirme konumunda (El ¢carki konum
gosterge penceresi) (1) ve baski ayaginin kaldiriimis
oldugundan emin olun.

e Sectiginiz dikis diizenine bagli olarak sag igneyi ¢ikarin ve
sol igneyi kullanin veya tam tersini yapin.

e  Ustilmekgi ddnistiiriiclyl saklama yerinden c¢ikarin.

g e Dondstlracayd Ust ilmekgiye (2) takin.

e  Kanca ucunu ilmekgi deligine yerlestirin.
e Ustilmekgi dénistiriciyi kullanmadiginizda, saklama
yerine geri koyun.

1 Ust ilmekgi dénistiiriici
2 Ust ilmekgi déniistiiriicii baglanti adimi 1.
3 Ust ilmekgi déniistiiriicii baglanti adimi 2.
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Dar dikis, Kivrilmis kenar ve Piko dikisi
Onerilen iplik

Dar dikis Kivrilmis kenar Kivrilmis kenar

3 iplikli 3 iplikli 3 iplikli
igne icin iplik Polyester, naylon, ipek No. | Naylon No. 100

50-100
Ust ilmekgi Polyester, naylon, ipek No. | Dokme naylon

50-100, dokme naylon @
Alt ilmekgi (daha az esnek) (daha az esnek)

Dar dikisler ve kivrilmis kenarlar, jorjet krep, krepddsin, ipek
vs. gibi ince kumaslarda kullanim igin idealdir.

Ayrica, 6zellikle ince kumaslarda piko dikisi de yapilabilir.

Bu dikisler sert kumaslar ve kalin kumaglar igin uygun
degildir.

e Kivrilmis kenar segme kolunu kullaniciya dogru ¢ekin.

e Kivrilmis kenar veya dar dikisler icin dikis uzunlugunu
0.8-1 mm’ye, piko dikisi icin ise 2.5-4.0 mm’ye
ayarlayin.

1 Kivrilmis kenar Segme kolu etkin.
2 Kivrilmig kenar Se¢gme kolu devre disl.

@ Tamamlandiktan sonra, kivrilmis kenar kolunu
: geriye (2) dogru itin.

1 Dar dikis
2 Kivrilmis kenar
3 Piko dikisi
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Test dikisi

24

@ Projeniz icin maksimum Malzeme gegisi 6
- mm’dir.

iplik gecirme islemi tamamlandiktan sonra, ayni kumastan
yedek bir parga kullanarak dikis dikin ve bir test dikisi yapin.

o  Temel iplik gerginligini, Kivrilmis Kenar Segme kolunun
konumunu, Kesim Genisligini, Dikis Uzunlugunu,
Diferansiyel Beslemeyi ve Ust ilmekgi Déniistiiriiciiyi
gerektigi gibi dnceden ayarlayin.

e  Baski Ayaginin arkasindaki tim iplikleri sola dogru cekin.

e  Baskiayagini indirin.
e  Zincir olusup olusmadigini gérmek igin el ¢arkini birkag
kez saat yoniunin tersine gevirin.

o  Test kumasini baski ayaginin 6n kisminin altina yerlestirin
(cogu kumasta bu, baski ayag indirildiginde yapilabilir) ve
yavasca dikin.

e Makineyi malzemeyi otomatik olarak beslerken kumasi
yavasca yonlendirin.

e Dikig olusumunu kontrol edin ve gerekirse optimize edin.
Sonuglara gore asagidaki ayarlari yapin:

- Iplik gerginliginin ayarlanmasi

- Baski ayagi basinci

- Diferansiyel Besleme ayari

- Kesme genisligi

- Dikis uzunlugu

e Kumas ucunda, kumassiz fazladan bir dikis zinciri olusana
kadar, kumasi yavasca arkaya dogru cekerek dusik hizda
calistirmaya devam edin.

o plikleri arkadan iplik kesicinin (1) Gizerinden gekin veya
makasla (2) kesin.



iplik gerginliginin ayarlanmasi

iplik gerginligi, iplik gerginligi ayari aracihigiyla her iplik icin
degistirilebilir.

e Kadrani yukari dogru ¢evirmek gerginligi artirir.

e Kadrani asagi dogru cevirmek gerginligi azaltir.

1 Gerginligi artirma
2 Gerginligi azaltma

4-/3-iplikli overlok

Dengeli iplik Ust ilmekgi ipligi Alt ilmekgi ipligi Sol igne ipligi Sag igne ipligi gevsek
gerginligi ters tarafa sag tarafa gevsek ve kumasin ve kumasin ters
cekilmis. cekilmis. ters tarafinda tarafinda goriniyor.
gorinuyor.

1 Kumasin ters tarafi

2 Kumasin dogru tarafi
3 Ust ilmekgi ipligi

4 Alt ilmekgi ipligi

5 Sol igne ipligi

6 Sag igne ipligi
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Dikis ornekleri

Dikisin sabitlenmesi

26

Dikis baslangici

4cm/1.5” zincir olusturacak sekilde dikin (1).
Kumasi yerlestirin ve bir dikis dikin.

igneleri asagi indirin.

Baski ayagini kaldirin.

iplik zincirini yavasca sola dogru gekin ve baski
ayaginin 6ndndn altina yerlestirin.

Baski ayagini indirin.

iplik zincirinin (2) Gzerinden dikin.

Yaklasik 2cm/1”sonra, fazlaligi kesin.

® ignenin yukari/asagi konumunu, pedalin

topuguna geriye dogru batirarak ayarlayin.

Dikis sonu

Dikisin sonuna kadar dikin.

igneleri kaldirin.

Baski ayagini kaldirin.

isi dikkatlice arkaya dogru cekin.

Dikisi gevirin ve ignelerin ilk dikisle birlikte kumasa
girmesi icin baski ayaginin (3) altina yerlestirin.

Baski ayagini indirin.
Onceki dikislerin tizerinden dikkatlice (kesmeden)
yaklasik 2-3cm/1.5” dikin.

isi sola gevirin ve ek bir iplik zinciri dikin (kumas
Uzerinde degil) (4).

iplik zincirini arkadan iplik kesicinin (5) tizerinden
cekin.




iplik zincirini sabitleme

e Dikisin basinda ve sonunda 12cm/5”lik bir zincir birakin, boylece
ilk/son birkag dikisten dugum atilabilir veya bir 6rgu ignesi ile
cekilebilir.

Dikigleri sokme

Dikilmis dikisleri sdkmek icin, igne ipliklerini araliklarla kesin ve ilmekgi
ipliklerini ¢ekin.

1 Kumas kenarina ulastiginizda, dikisi durdurun (igne yukardayken).

2 Baski ayagini kaldirin ve iplik zincirini yavasca ¢ekin. Kumasi evirin,
baski ayagini indirin ve yeni yonde dikmeye baslayin.

3 Overlok ve kesme islemini ayni anda yaparken, kumasi késenin
yaklasik 1.5”/3cm 6niinden yeni dikis ¢izgisi boyunca kesin.
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Dekoratif Efektler

Bu makine, normal overlok isleminin yani sira, Gst dikis, birlestirilmis
dikis, dar ve susli pli veya dekoratif 6rgililer yapma gibi cesitli
dekoratif 6rgl yapmak icin de kullanilabilir.

Dekoratif list-dikigler

- sadece iki iplik veya lig iplik (kamal regme) kullanarak

Kumasginizi st dikis yapilacak gizgi boyunca katlayin ve katlanmis
kenarin tizerinden overlok yapin, ancak kat yerini kesmemeye dikkat
edin. Bigagi devre disi birakin.

Kumasin katini agin, ipliklerin uglarini alt tarafa dogru ¢ekin ve diiz
bir sekilde Gtlleyin.

Dekoratif efekt icin ilmekcilerde dekor ipligi veya nakis ipligi kullanin.

Birlestirilmis dikisler

- sadece iki iplik veya lig iplik (kamali regme) kullanarak

iki kumas parcasini ters yiizleri birbirine bakacak sekilde yerlestirin
ve kenarlarindan overlok yapin. Agin ve Gtileyin.

Farkh renkli kumaslar ve iplikler kullanarak, hos bir “patchwork”
efekti elde edebilirsiniz.

Dar ve siislii pli

- sadece lig iplik kullanarak

Kumasi, dar ve susli plilemek igin ¢izgi boyunca katlayin ve katlanmis
kenar boyunca overlok yapin. Kumasin katlanmis kenarini
kesmemeye dikkat edin. Bicagi devre digi birakin. ipliklerin uglarini
alt tarafa dogru c¢ekin ve Gtileyin.

Dekoratif 6rgii yapma

- sadece lig iplik kullanarak

Bir serit veya orgliniin Gzerine overlok yapin, iki elinizle dikkatlice
tutun, kenarini kesmemeye dikkat edin. Bicagi devre disi birakin.

Gizli dikis ayaginin kullanilmasi, dekoratif dikislerin

® olusturulmasini kolaylastirir.

Daha kalin iplik kullanildiginda, ilmekgilerin iplik
gerginligini azaltin ve diki uzunlugunu ayarlayin.
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Diferansiyel besleme uygulamalari
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Serit / bantta dikis

Diferansiyel besleme

Diferansiyel besleme (1), bir yandan istenmeyen burusma veya dalgalanmayi
onlemek, diger yandan dikisleri bilingli olarak toplamak igin tasarlanmistir (1).
Orme kumaslarda dalgalanmasiz dikisler icin idealdir.

istenmeyen burusma

istenmeyen burusma (2), dokuma veya seffaf kumaslarda meydana gelebilir.
Burusma olmayan dikisler elde etmek icin diferansiyel besleme kadranini 0.7 ila
1 arasinda ayarlayin.

istenmeyen dalgalanma

Orgii veya esnek kumaslarda istenmeyen dalgalanma (3) meydana gelebilir.
Dalgalanma olmayan dikisler elde etmek icin diferansiyel besleme kadranini 1
ile 2 arasinda ayarlayin.

Buizgii

Diferansiyel besleme, hafif kumaslarin blzgisiini (4) kolaylastirir. Bel, Kol
bombesi, Kol alti ve firfir vb. yerlerde kullanin.

En iyi blzgi etkisini elde etmek icin diferansiyel besleme kadranini 1.5 ila 2
arasinda ayarlayin.

1 Burugmayan veya dalgalanmayan dikisler
2 istenmeyen burusma

3 istenmeyen dalgalanma

4 Blzgl

Kesin ayar, kumasin kalinligina ve elastikiyetine baghdir.
Dikis uzunlugu ayari etkileyebilir. Dikisler ne kadar uzunsa,
® kumas beslemesi o kadar hizl olur.
- Kullanilacak ayni kumas parcgasiyla her zaman bir deneme
galismasi yapin.

...Diferansiyel Besleme ayari** 18. sayfaya bakin.

Standart baski ayagi bir bant kilavuzu ile donatilmistir. Orme veya esnek
kumastan yapilmis giysilerin omuz veya yan dikislerine bir bant dikilebilir,
boylece sekil kaybi dnlenebilir.

Maksimum 4.0 m’ye kadar seritler dikilebilir.

Serit/bant boyutuna gére bant kilavuz plakasini kaydirmak icin Altigen
Tornavida kullanin.

Sikistirma vidasini gevsetmek gerekli degildir.

1 Serit kilavuz plakasini kaydirma
2 Sikma vidasi
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Bakim

@ Bakim ¢alismalari yaparken elektrik fisinin prizden
- cekilmis oldugundan emin olun.

Ust bigagin degistirilmesi

Ust bigak kéreldiginde, asagidaki sekilde degistirin:
Yedek bicak aksesuarlar arasinda bulunmaktadir.

e ilmekgi kapagini agin.

e Vidayi somun anahtari ile sdkiin ve Ust bigagi ¢ikarin.

e Yeni bigagi takin ve Ust bigagi sabitlemek icin biraz
vidayi sikin.

e Ust bicagi orijinal konumuna getirin.

e El carkini saat yoninin tersine gevirerek alt bicak
tahrik kolunu en alt konumuna getirin.

e Ust bicagin kenarinin alt bigagin yiizeyinden yaklasik
0.5 mm asagida oldugundan emin olun.

e Vidayi sikin ve ilmekgi kapagini kapatin.

Temizleme ve Yaglama

Makinenin sorunsuz ¢alismasini saglamak icin, her zaman
temiz tutun ve dizenli olarak yaglayin.

e ilmekgi kapagini ve dikis masasini agin. Verilen fircayi
(1) kullanarak biriken toz ve tiiyleri temizleyin.

o Dikis plakasini tornavidayla ¢ikarin ve fircayla
icerideki toz ve tlyleri temizleyin.

e Oklarla (2) gosterilen noktalara birkag damla yag
damlatin.

1 Temizleme
2 Yaglama

@ Her zaman kaliteli makine yagi kullanin.
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Sorun Giderme Kilavuzu

Sorun

Sebebi

Coziimii

Dikig Diizensiz

Yanlis iplik gerginligi.
Yanlig igne boyutu.
Yanlig iplik gegirilmis.
Kumas cekilmis.
Gevsek Baski ayagi

e iplik gerginligini ayarlayin.

e iplik ve kumas igin dogru igne boyutunu segin.
e Makineye tekrar iplik gegirin.

e Kumasi cekmeyin, nazikgce yonlendirin.

e Baski ayagini takin.

igne kirlmasi

igneler bikiilmiis, kérelmis ve uglari hasarl.
Kumas cekilmis.

Yanlis igne boyutu.

Yanlig igne takilmasi.

Gevsek baski ayagl.

130/705H igne sisteminin kontrold.

e Igneleri degistirin.

e Kumasi gekmeyin, nazikce yonlendirin.

e iplik ve kumas icin dogru igne boyutunu segin.
e igneyi en yiiksek konuma takin.

e Baski ayagini takin.

e  130/705H veya HAx1 sisteminin ignelerini kullanin.

istenmeyen burusma

Yanlig iplik gerginligi.

e iplik gerginligini ayarlayin.

istenmeyen Egik veya kor igne. e Yeniigneyi en (st konuma yerlestirin.

dalgalanma Diferansiyel besleme yanlis ayarlanmis. e Diferansiyel beslemeyi 1’den diisiik bir degere
ayarlayin.

istenmeyen Diferansiyel besleme yanlis ayarlanmis. e Diferansiyel beslemeyi 1-2’ye ayarlayin.

dalgalanma

Atlanan dikigler

Yanlis igne boyutu.

Yanlig iplik gegirilmis.

Egik veya kor igne.

Yanlis ignenin ayarlanmasi.

e iplik ve kumas igin dogru igne boyutunu segin.
e Makineye tekrar iplik gegirin.

e Yeniigneyi en yliksek konuma yerlestirin.

e igneyi en yiiksek konuma yerlestirin.

iplerin kopmasi

Yanlis iplik takilmis

Egik igne

iplik gerginligi cok fazla.

igne yanlis ayarlanmis.

Ust iplik dolagmis.

Geri gekilebilir iplik standi tam olarak
acilmamis.

e Dogru sirayla ipligi tekrar takin.

e Yeniigneyi en yiiksek konuma yerlestirin.

e Ipligin gerginligini ayarlayin.

e Makara ipliklerinin serbestce hareket edip
etmedigini kontrol edin.

e Geri gekilebilir iplik standini tamamen agin.

Dikmiyor

Gug kaynagi yok

Gug ve isik kapali
Asiri 1siniyor
Guvenlik 15181 yaniyor

e Gig kaynagini kontrol edin.
e Glg ve 1sik anahtarini agin.

e Makineyi kapatin ve 10-15 dakika sogutmasi igin

bekleyin.

e ilmekgi kapagini ve dikis masasini kapatin / baski

ayagini indirin.
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Opsiyon Aksesuarlari

Gizli dikis ayagi

Uygun gizli dikis ayagini takin.

3 veya 2-iplikli overlok sag ignesi.

Dikis uzunlugu 4’e kadar.

ignenin iplik gerginligini serbest birakin.

Baski ayagindaki kilavuzu uygun sekilde ayarlayin.

Kullanilacak ayni kumasin bir pargasini kullanarak bir test ¢alismasi
yapin.

A Kenari istediginiz derinligine kadar katlayin ve Gtileyin. Kenari giysinin
sag tarafina dogru geriye dogru katlayin. Boylece kumasin ters tarafinda
yumusak bir kat (1) olusur.

B Kumasi “ters” tarafi yukari bakacak sekilde baski ayaginin altina
yerlestirin. Katlanmis kenari ayagin 6niindeki kilavuzdan (3) gegirin ve
baski ayagini indirin. ilk dikisi (veya birkag dikisi) orijinal kumasin yedek bir
parcasina dikin ve kilavuzu, ignenin katlanmis kenari yalnizca hafifce
delecegi sekilde ayarlayin. Ayagin st kismindaki kiiglk vidayi (2)
kullanarak kilavuzu ayarlayin. Kilavuz dogru sekilde ayarlandiginda, kenari
dikin. Dis kenar kesilecektir.

C Son olarak, kenari agin ve tekrar Gtileyin. Dikisler kumasin “sag”
tarafinda neredeyse goriinmez olmalidir.

1 Yumusak kat
2 Vida
3 Kilavuz

@ Cift kat kenar igin 3- veya 2-iplikli kamali recme kullanin.
Monofil iplik kullanildiginda, dikis neredeyse gériinmez olur.
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Lastik Ayagi

Bu ayak, lastigi yonlendirecek ve ayni zamanda 6zel olarak tasarlanmis
gerginlik kontrolli bir silindirle lastige baski uygulayacaktir.

e Lastik ayagini takin.

e 4-/3-veya 2-iplikli overlogu ayarlayin.

- Kesim genigligini ayarlayin.

- Baski ayagi basincini ayarlayin.

- Silindirin gerginligini vida (1) ile ayarlamak igin bir test ¢alismasi yapin.

e lastigi silindirin altina ve komple ayak tabanina yerlestirin.
e Lastigi birkag dikis dikerek sabitleyin.
e  Kumasinizi baski ayaginin altina yerlestirin ve lastikle birlikte dikin.

1 Gerginlik kontroll silindir
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Cok amagh Ayak

Biye

Gok amagli ayagi takin.

4- veya 3. kat overlok.

Biye (seritli egik katlama bandi).

Katlanmis biyeyi kumas katmanlarinin arasina yerlestirin.

Kumas kenari boyunca inciler
Serit Gizerinde 4 mm’ye kadar inciler

Cok amagli ayagi takin.

3- veya 2-iplikli overlok sag inesi

4’e kadar dikis uzunlugu

Baski ayagi basincini ayarlayin.

Diferansiyel beslemeyi 0.7-1’e ayarlayin.

Galismayi test edin.

incileri, ayagin arkasina inciler 3 cm kadar uzanacak sekilde ayagin
Uzerindeki kanala yerlestirin.

incileri sabitlemek icin el ¢arki ile bir dikis atin.

Kumas kenarini, ayak kilavuzunun biraz {izerine ve inciler boyunca
uzanacak sekilde hizalayin.

incileri kumasin kenarina dikin.

Kumas kati boyunca inciler
Cok amagli ayagi takin.
3- veya 2-iplikli kamali recme sag ignesi

4’e kadar dikis uzunlugu

Bigagi devre disi birakma

iplik gerginligini ayarlayin.

Calismayi test edin.

incileri, ayagin arkasina inciler 3 cm kadar uzanacak sekilde ayagin
Uzerindeki kanala yerlestirin.

incileri sabitlemek icin el carki ile bir dikis atin.

Kati ayak kilavuzunun biraz tizerine gelecek sekilde hizalayin.

Kamali regmeyi agin.
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Biizgii ayagi

e  Blizgl ayagini takin.

e 4-veya 3-iplikli overlogu ayarlayin.

- Diferansiyel besleme 1.5-2

- Igneipliginin iplik gerginligini artirin.

- Dikis uzunlugunu ayarlayin.

e Her iki kumas katmanini dikis boyunca yaklasik 4 cm kesin.

e Bizdirulecek (2) kumasi baski ayaginin altina yerlestirin.

e Kumasl baski ayagi ile alt metal parca arasina diizgln bir sekilde (1)
yerlestirin.

e Kumasa 4-5 dikis atmak icin el ¢arkini ¢evirin ve hem (st hem de alt
katmanlari yakaladiginizdan emin olun.

e Kumasin yonunu degistirmek igin iki elinizi kullanin; birini alt katmana,
digerini st katmana koyun.

e Alttaki kumas parcasinin, Ustteki kumas parcasindan daha hizli biziilecegini
unutmayin.

1 Diz olacak kumas
2 Bilzgi olacak kumas
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Ek
Teknik Ozet

Dikis Olusumlari

16 dikis
1-2 igne
2 ilmekgi

igne sistemi

80/12 70/10

Kesim genisligi

Sol igneden 5-9 mm
Sag igneden 3-7 mm

Dikis uzunlugu

0.8-4.0 mm 0.8 mm-4.0mm

Diferansiyel besleme

Esneme 0.7-1
Blizgl 1-2

Baski ayagi kaldirma

6mm (=maks. kumas kalinligi)
On ayak kaldirma ile 9 mm (FFL)

Dikis 15181

6 x LED

Dikis hizi

1200 dikis/dk. ya kadar

Guvenlik 6zellikleri

ilmekgi kapagi, dikis masasi ve baski ayagi kaldirici igin giivenlik anahtar
Guvenlik LED'i

Pedal

3.3v

Kutulu boyutu mm

390x380x387 mm

Kutulu agirhk (kg)

11.6KG/9.2KG
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