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Guvenlik nedenleriyle, litfen makineyi
kullanmadan 6nce bu kullanim
kilavuzunu okuyun ve istediginiz
zaman kolayca basvurabilmek icin bu
kullanim kilavuzunu saklayin.







“ONEMLI GUVENLIK TALIMATLARI”

Lutfen dikis makinesini kullanmadan 6nce bu kilavuzu dikkatlice okuyun ve asagidaki glivenlik talimatlarina

uyarak makineyi kullanin.

"TEH LIKE — Elektrik garpmasi riskini azaltmak igin:” "

1. Cihaz prize takiliyken asla gozetimsiz birakilmamalidir.

2. Bu cihazi kullandiktan hemen sonra ve temizlemeden dnce daima elektrik prizinden cikarin.

”UYAR' = Yanik, yangin, elektrik carpmasi veya kisilerin yaralanma riskini azaltmak igin:”

1.

Cihazi oyuncak olarak kullanmayin. Cihaz ¢ocuklar tarafindan veya cocuklarin yakininda kullanildiginda
dikkatli olunmalidir. Bu dikis makinesi, 8 yas ve lizeri cocuklar ile fiziksel, duyusal veya zihinsel
yetenekleri kisith veya deneyim ve bilgi eksikligi olan kisiler tarafindan, dikis makinesinin givenli bir
sekilde kullanimi konusunda gozetim veya talimat verilmis ve ilgili tehlikeleri anlamis olmalari kosuluyla
kullanilabilir. Cocuklar dikis makinesiyle oynamamalidir. Temizlik ve kullanici bakimi, gézetim olmadan
cocuklar tarafindan yapilmamalidir.

Bu dikis makinesini yalnizca bu kilavuzda tanimlanan kullanim amaci igin kullanin. Bu kilavuzda yer alan
yalnizca Uretici tarafindan 6nerilen ek pargalari kullanin.

Kablosu veya fisi hasarliysa, diizglin galismiyorsa, diismuisse, hasar gérmiisse veya suya diismisse bu
dikis makinesini asla galistirmayin. Cihazi inceleme, onarim, elektriksel veya mekanik ayar igin en yakin
yetkili saticlya veya servise gotiiriin.

Hava delikleri tikaliyken dikis makinesini asla ¢calistirmayin. Dikis makinesinin havalandirma deliklerini ve
pedali tiftik, toz ve gevsek kumas birikiminden uzak tutun.

Parmaklarinizi tim hareketli pargalardan uzak tutun. Dikis makinesi ignesinin etrafinda 6zellikle dikkatli
olunmalidir.

Her zaman dogru dikis plakasini kullanin. Yanhs plaka ignenin kirilmasina neden olabilir.

Blkiilmis igneleri kullanmayin.

Dikis yaparken kumasi gekmeyin veya itmeyin. Bu, ignenin yoninu degistirerek kirilmasina neden
olabilir.

igne bolgesinde herhangi bir ayar yaparken (6rnegin igne takma, igne degistirme, bobin takma veya

baski ayagi degistirme) dikis makinesini kapatin (“0”).
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Kapaklari ¢cikarirken, yaglama yaparken veya kullanim kilavuzunda belirtilen diger kullanici bakim
ayarlarini yaparken makinenin fisini daima prizden cekin.

Herhangi bir delige asla herhangi bir nesne diisiirmeyin veya sokmayin.

Acik havada kullanmayin.

Aerosol (sprey) Urinlerin kullanildigl veya oksijen uygulanan yerlerde ¢alistirmayin.

Baglantiyi kesmek icin tim kontrolleri (“O”) konumuna getirin, ardindan fisi prizden ¢ekin.

Kablodan c¢ekerek fisten cekmeyin. Fisten cikarmak icin kablodan degil fisten tutun.

Temel olarak, cihaz kullanilmadigl zamanlarda elektrik baglantisindan ayrilmalidir.

Bu cihazin gli¢ kablosu hasar gérmiigse, en yakin yetkili satici veya servis merkezinden 6zel bir kablo ile
degistirilmelidir.

Uzun slire yavas dikis yaptiginizda makine isinir veya alisiimadik bir koku olusur. Bu durumda fisi prizden
¢ikarin ve bir slire sonra tekrar kullanin. Sorun devam ederse en yakin bayinizle iletisime gegin.

Islak veya nemli ortamlarda makineyi kullanmayin.

Dikis makinesi bir LED lamba ile donatilmistir. LED lamba bozulursa, tehlikeyi dnlemek icin Uretici veya
yetkili servis tarafindan degistirilmelidir.

Pedalin Gzerine asla hi¢bir sey koymayin.

Makine yalnizca C-8001 tip pedal ile kullaniimalidir.

Normal alisma kosullarinda ses basing seviyesi 75dB(A)’dir.

Kullanim kilavuzunu makineye yakin uygun bir yerde saklayin ve makineyi lgiinci bir kisiye verirseniz

teslim edin.



“BU TALIMATLARI SAKLAYIN”

“Bu dikis makinesi yalnizca ev kullanimi igindir.”

Dikis makinesini uzun siire kullanabilmek igin, kullanmadan 6nce litfen Kullanim Kilavuzundaki “Dikis makinesini
giivenli bir sekilde kullanma” béliimiinde yer alan glivenlik 6nlemlerini okuyarak makinenin fonksiyonlarini ve ¢alisma
proseddrlerini tam olarak anlayin.

Kullanim kilavuzunu okuduktan sonra, gerektiginde okuyabilmeniz igin litfen garanti belgesiyle birlikte saklayin.

Dikis makinesini giivenli bir sekilde kullanmak igin

Kullanim kilavuzunda yer alan ve dikis makinesi tizerinde gosterilen isaretler ve piktogramlar, dikis makinesinin glivenli
calismasini saglamak ve kullanicinin ve diger kisilerin olasi yaralanma riskini dnlemek amaciyla kullanilmaktadir.

Uyari isaretleri asagida agiklandigi gibi farkl amaglar i¢in kullanilmaktadir.

Bu isaretin dikkate alinmamasi ve dikis makinesinin yanhs kullanilmasi durumunda
UYARI
oliim veya ciddi yaralanma riski olabilecegini gosterir.
. Bu isaret, dikis makinesinin yanlis kullanilmasi ve bu isaretin géz ardi edilmesi
DIKKAT
durumunda kisisel yaralanma ve/veya fiziksel hasara yol agabilecek iglemleri vb.
belirtir.
UYARI

Ozellikle malzeme, iplik, ve igne kombinasyonu igin, “ignenin Degistirilmesi” bélimiindeki aciklama tablosuna bakiniz.
Eger igne ve iplik kullanilan malzemeyle uyumlu degilse, 6rnegin cok agir bir malzeme (6rnegin kot kumasi) ince bir

igneyle (#11 veya asagisi) dikiliyorsa, igne kirilabilir ve beklenmedik bir kisisel yaralanmaya neden olabilir.

Diger 6nlemler

e  Dikis makinesini dogrudan giines i1sigina veya nemli bir yere koymayin.

e Dikis makinesini tiner gibi ¢ozicilerle silmeyin.

Dikis makinesinin yari iletken elektronik parcalar ve hassas elektronik devreler icerdigi icin asagidaki durumun

meydana gelebilecegini unutmayin.

* Dikis makinesi calisma sicakhigi 5°C ila 40°C arasindadir. Dikis makinesi dogrudan giines 15181 altinda, soba ve mum gibi
yanici maddelerin yakininda veya nemli bir yerde kullanmayin. Aksi takdirde, dikis makinesinin i¢ kismindaki sicaklik

yukselebilir veya gii¢ kablosunun kaplamasi eriyerek yangina veya elektrik garpmasina neden olabilir.
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. igne Plakasi

. iplik Kesici Bigak

. iplik Alma Kolu

. Baski Ayagi Baski Cubugu

. iplik Kilavuz Halkasi

. Ust iplik Gerginlik Ayar Kadrani

Sap

. Makara Pimi Deligi
. Dokunmatik Ekran

. Aksesuar Kutusu

. Baski Ayagi Cubugu

. llik Agma Kolu

. Otomatik iplik Gegirici
. Baski Ayagi

. Dikis ignesi

Ist Dagitim Delikleri

Gug Girisi

GUlc Anahtari

Teyel Dikisi Tusu

Baslat/Durdur Dugmesi

Dikis Hizi Kaydiricisi

Baslangi¢ Takviye Tusu

igne Konumu Yukari/Asagi Digmesi
Otomatik Iplik Kesme Diigmesi
Emniyet Kilidi

Besleme Dislisi Yukari/Asagi Digmesi



Dikis masasi
Gegmeli dikis masasini yatay
tutun ve ok yéniinde gekin.
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Gegmeli dikis masasinin igi
aksesuar kutusu olarak kullanilir.

>
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Aksesuarlar
Standart

. Standart baski ayagi
. Fermuar ayagi

. llik ayagi

. Dikis ayagi

. Digme dikme ayagi
. Bobin (3x)

. Yardimci makara pimi (2x)
. Tornavida (L-sekilli)
. Dikis sokici/firca
10. igne paketi (3x)
11. Gli¢ kablosu
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12. Pedal
13. Kutu
13
Teknik veri
Nominal voltaj 100-240V/50-60 Hz
Guc¢ derecelendirmesi - Toplam 70 Vat
Boyutlar Yaklasik 520x425x520 mm (UxGxY)
Agirlik - Dikis makinesi Net agirlik: 7 kg / Briit agirhk: 9 kg
Malzeme Aliminyum/Plastik
Calistirma ogeleri - Ana gii¢ anahtari Mevcut
- Pedal Mevcut
Ekran ogeleri - Dikis 15181 Mevcut




Baski ayagi cesitleri ve uygulama tablosu

BASKI AYAGI UYGULAMA IGNE
o Genel dikis, Yama isi u
% dikisi, Dekoratif dikis,
= Blizgl dikisi, Fagot [ ﬁ‘
Standart Baski ayagi dikisi, vs.
Not: ilik dikisi mevcut
degil

Fermuar takma
5
|

Fermuar aya

UE:

ilik dikisi

ilik ayagi

o Digme dikisi
i g

Digme dikis ayagi =

@ Bu ayak esnek I]

e = kumaslarda dikis ]
Kayma 6nleyici ayak | atlamasini 6nlemeye
yardimci olur

Not:
-Cift igne istege baglidir, aksesuarlara dahil degildir.
-Cift igne ile dikis yapmak igin ¢ift iSne moduna gegmeniz gerekir.



o —i
PR

i

Makinenin baglanmasi

Gl kaynagini baglamadan 6nce,

nominal deger plakasinda

gosterilen voltaj ve frekansin
sebeke elektriginizle uyumlu
oldugundan emin olun. Makineyi
saglam bir masa lzerine
yerlestirin.

1. Gug kablosunu 2-delikli fisi
elektrik prizine takarak cihaza
baglayin.

2. Gug kablosu fisini duvar
prizine takin.

Kullaniyorsaniz pedal fisini de
takin.

3. Gulg anahtarini agin.

4. Anahtar acgildiginda dikis
lambasi yanacaktir.

5. Kapatildiktan sonra,
devredeki kalan giiciin
tiketilmesi biraz zaman
alacaktir. Isik, gli¢
kapatildiktan hemen sonra
sonmez. Bu, enerji tasarruflu
cihazlar igin normal bir
durumdur.

A Dikkat:

Makine kullanilmadigi zamanlarda
ve parga takmadan veya
¢ikarmadan 6nce daima makinenin
fisinin prizden gekili oldugundan
ve ana salterin kapali ("0")
konumda oldugundan emin olun.

Polarize fis bilgisi

Bu cihaz, elektrik ¢arpmasi riskini
azaltmak igin polarize bir figse (bir
ucu digerinden daha genis)
sahiptir; bu fis, polarize bir prize
yalnizca tek yonde takilabilir. Fig
prize tam olarak oturmazsa, fisi
ters gevirin. Hala oturmazsa,
uygun prizi takmasi igin yetkili bir
elektrikgiyle iletisime gegin. Fisi
higbir sekilde degistirmeyin.

Pedal

Dikis makinesi kapaliyken, pedalin
fisini dikis makinesindeki baglanti
noktasina takin.

Dikis makinesini agin ve ardindan
dikise baslamak i¢in pedala
yavasca basin. Dikis makinesini
durdurmak igin pedah birakin.
Pedal kullansaniz bile,
baslat/durdur digmesi mevcuttur.
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Bobin Sarma

1.

ipligi ve makara kapagini
makara pimini yerlestirin.
Daha kiiguk iplik makaralari
icin, makara kapagini kliguk
tarafi makaraya gelecek
sekilde yerlestirin ve kuglk
makara kapagini kullanin.
ipligi iplik kilavuzuna takin.
ipligi, bobin sarici gerginlik
disklerinin etrafina saat
yoniinde sarin.

iplik ucunu sekilde gésterildigi
gibi bobinin i¢ deliklerinden
birinden gegirin ve bos bobini
mile yerlestirin.

Bobini saga dogru itin. Bobin
sarma mili saga dogru
itildiginde, yani “bobin sarma
pozisyonunda”, LCD ekranda

'!FJ ” semboll gorandr.
Bobin sarma mili sola dogru
itildiginde, yani “dikis
pozisyonunda”, bu sembol
kaybolur.

iplik ucunu bir elinizle sikica
tutun.

Bobini sarmaya baslamak igin
pedala veya Baslat/Durdur
tusuna basin.

Bobin birkag tur sarildiktan
sonra makineyi durdurun ve
ipligi bobin deliginin
yakinindan kesin. Bobin
dolana kadar doldurmaya
devam edin.

Makara doldugunda yavasca
doner. Pedali birakin veya
makineyi durdurun. Bobin
sarma milini sola dogru itin.
ipligi kesin ve ardindan bobini
cikarin.

Not:

Bobin sarma digmesi sagdaki
“bobin sarma konumuna”
getirildiginde diigmeler
¢alismaz. Dikise baslamak igin
bobin sarma digmesini
soldaki “dikis konumuna” itin.
Bobinin ipligi diizensiz
sardigini fark ederseniz, bunu
iyilestirmek igin sarici diskinin
(3) yuksekligini
ayarlayabilirsiniz.



Bobin Takma

A Dikkat:

Bobini takmadan veya ¢ikarmadan
once glc¢ anahtarini kapali konuma
(“O”) getirin.

Bobini takarken veya cikarirken
igne ve baski ayagi tamamen yukari
kaldinilmis olmalidir.

Bobini, iplik saat yoninin tersine

(ok) gelecek sekilde mekige
yerlestirin.

ipligi yariktan (A) gegirin.

Ok isaretlerinden ipligi dikis plakasi
iplik kilavuzuna cekerek yariga (B)
yerlestirin.

Bobin kapagi plakasini (C) kapatin.



ap o000

O

Ust ipligi gegirme

Not:

ipligi dogru sekilde gecirmek
onemlidir, aksi takdirde
cesitli dikis sorunlari ortaya
cikabilir.

Oncelikle igneyi en yiiksek
noktaya kaldirin ve baski
ayagini da kaldirarak
gerginlik disklerini serbest
birakin.

1. ipligi ve makara kapagini
makara pimine
yerlestirin.

2. lIpligi makaradan st
iplik kilavuzundan
gegirin.

3. lpligi, sekilde gosterildigi
gibi 6n gerginlik
yayindan gegirerek iplik
kilavuzunun etrafindan
gegirin.

4. GUmdus disklerin
arasindan ipi gegirerek
gerginlik moduliini
takin.

5. Ardindan, asagi dogru
ve kontrol yayi
tutucusunun etrafindan
gegirin.

6. Bu hareketin en Ust
noktasinda, ipligi sagdan
sola dogru, alma
kolunun oluklu
goziinden gegirin ve
ardindan tekrar asagi
dogru indirin.

7. lpligi diiz, yatay iplik
kilavuzunun arkasindan
gecirin. Ipligi tel
halkadan gegirin.
ipligin ucunu ignenin
onlnden arkasina dogru
¢ekin ve yaklasik 10 cm
iplik ¢ikarin. igneye iplik
gegciriciyi kullanarak
igneye iplik gegirin.
(Sonraki sayfada.)



igneye iplik gegiriciyi
kullanarak

igneyi en iist konuma kaldirin ve
baski ayagini indirin.

Dikkat:
GU¢ anahtarini kapali konumuna
(“O”) getirin.

igneye iplik gecirici kolunu
yavasca asagl indirin ve ipligi
sekilde gosterildigi gibi iplik
kilavuzundan gegirip saga dogru
cekin.

igneye iplik gecirici otomatik
olarak iplik gegirme pozisyonuna
doner ve kanca pimi igne
deliginden geger.

PV

ipligi gevsekge tutun ve kolu
yavasca birakin. Kanca donecek
bir ilmek olusturacaktir. ipligi
igne deliginden c¢ekin.



11O,
WO
=

~

Alt ipligi yukari
kaldirma

1.

Ust ipligi sol elinizle tutun.
El carkini kendinize dogru
(saat yoninin tersine)
cevirerek igneyi 6nce asagl,
sonra yukari kaldirin.

Bobin ipligini igne plakasi
deliginden yukari ¢ikarmak
icin Ust ipligi nazikge ¢ekin.
Bobin ipligi bir ilmek
halinde yukari ¢ikacaktir.

3. Her ikiipligi de baski

ayaginin altindan arkaya
dogru cekin.
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Baski ayagi basincinin

ayarlanmasi
Standart baski ayagi basinci “2” olarak
ayarlanmusgtir.

Makinenin baski ayagi basinci 6nceden
ayarlanmustir ve belirli bir kumas tiiri
(hafif veya agir) dikilmedigi siirece
degistirilmesine gerek yoktur.

Baski ayagi basincini ayarlamaniz
gerekiyorsa, baski ayagi ayar vidasini
parmaginizla gevirin.

Cok ince kumaslari dikerken, vidayi saat
yonlnin tersine gevirerek yukari dogru
hareket ettirin ve basinci azaltin. Vidayi
cevirmeye devam ederseniz, tamamen
¢ikabilir. Bu durumda, vidayi saat
yonilinde gevirerek tekrar kilitleyebilir ve
basinci yeniden ayarlayabilirsiniz.

Kalin kumaslar icin, vidayi saat yoniinde
cevirerek asagi dogru hareket ettirin ve
basinci artirin. Vida daha fazla hareket
ettirilemediginde, dibe ulasmis demektir,
litfen daha fazla gevirmeyin.

Ignenin degistirilmesi
A Dikkat:

Yukaridaki islemlerden herhangi birini
gerceklestirirken glic anahtarini kapal
(“0”) konumuna getirin.

igneyi dizenli olarak, dzellikle aginma
belirtileri gosteriyorsa ve sorunlara
neden oluyorsa degistirin. igneyi
resimdeki talimatlara gore takin.

A. igne kelepce vidasini gevsetin ve yeni
igneyi taktiktan sonra tekrar sikin.
Milin diiz tarafi arkaya dogru
olmahdir.

B. igneyi gidebildigi kadar yukari dogru
yerlestirin.

ignelerin kusursuz durumda olmasi
gerekir.

Asagidaki durumlarda sorun ortaya
cikabilir:

- Bikulmus igneler

- Korelmis igneler

- Hasarh uglar
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Baski ayaginin
degistirilmesi

A Dikkat:

Yukaridaki islemlerden
herhangi birini
gerceklestirirken glic
anahtarini kapah (“0”)
konumuna getirin.

Baski ayagini (1) ¢ikarma
Baski ayagini kaldirin.
Siyah kola (e) basin ve ayak
ayrilacaktir.

Baski ayagini (2) takma

Baski ayagi tutucusunu (b),
kesik kisim (c) pim (d)'nin tam
Gzerine gelene kadar indirin.
Siyah kolu (e) bastirin. Baski
ayagl tutucusunu (b) indirin ve
baski ayagi (f) otomatik olarak
yerine oturacaktir.

iki-kademeli baski

ayagi kaldirici

Baski ayagi kaldirici baski
ayaginizi yukari ve asagi
hareket ettirir.

Birkag¢ katman veya kalin
kumas dikerken, baski ayagi
isin kolay konumlandiriimasi
i¢in ikinci bir kademeye kadar
yukseltilebilir.



Besleme dislilerini
yiikseltmek veya
indirmek igin

Dikis masasi makineden
¢ikarildiginda, besleme dislisi
ayar kolu dikis makinesinin
arkasindaki tabanda
gordlebilir.

Kolu “&&EE"” (b) konumuna
kaydirmak, 6rnegin digme
dikerken besleme dislisini
asagl indirecektir. Normal
sekilde dikmeye devam etmek
istiyorsaniz, besleme dislilerini
yukari kaldirmak icin kolu
“abd” (3) konumuna getirin.

Kolu saga kaydirsaniz bile, el
carkini cevirmezseniz besleme
dislisi yukari kalkmaz. Besleme
dislilerini kaldirmak igin tam
tur gevirin.

igne/kumas/iplik uyumu

igne, kumas, iplik segme kilavuzu

iGNE BOYUTU

KUMASLAR

iPLIK

9-11 (70-80)

Hafif kumaslar-ince pamuklular, vual, serj, ipek,
miuslin, Qiana, interlok, pamuklu 6rme kumaslar,
triko, jarse, krep, dokuma polyester, gémlek ve
bluz kumaglari.

Pamuk, naylon, polyester veya
pamuk sarili polyesterden Uretilmis
hafif hizmet tipi iplik.

11-14 (80-90)

Orta agirlikta kumagslar, saten, yelken bezi, gift
orgu, hafif yunliler.

Satilan ipliklerin gogu orta
kahnhktadir ve bu kumaslar ve igne

14 (90) Orta agirlikta kumaslar, pamuklu kanvas, yinl, boyutlari igin uygundur.
daha kalin 6rgii kumaglar, havlu kumas, kot En iyi sonuglar i¢in sentetik
kumas. malzemelerde polyester iplik, dogal

16 (100) Kalin kumaslar-kanvas, yunliler, dis mekan g¢akir dokuma kumaglarda ise pamuk iplik
ve kapitone kumaslar, kot kumaslar, désemelik kullanin.
kumaslar (hafif ila orta kalinlikta). Ust ve alt kisimda her zaman ayni

ipligi kullanin

18 (110) Kalin yanliler, palto kumaslari, désemelik Agir hizmet tipi iplik, hali ipligi.

kumaslar, bazi deri ve viniller.
Not:

- Genel olarak, ince kumaslari dikmek icin ince iplikler ve igneler, kalin kumaslari dikmek icin ise daha
kalin iplikler kullanilr.
- Iplik ve igne boyutunu her zaman, asil dikis icin kullanilacak kumasin kiiciik bir parcasi tizerinde test

edin.

- Igne ve bobin icin ayni ipligi kullanin.
- Ince veya esnek kumaslar icin astar kullanin.

12
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Avyarlar Sayfasi

Tasarim Aynasi (Yukari/Asag)
Dikis Genisligi Ayari

Tasarim Aynasi (Sol/Sag)

Tek igne/Cift igne Anahtari
igne Pozisyon Hareketi
Tasarim On izleme

Pedal Durum Ekrani
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Diiz cizgi dikerken geri digmesine basildiginda,

Geri tusu (2)

dikis makinesi dislik hizda geriye dogru dikecektir.
Geri tusunu biraktiginizda, makine otomatik olarak

dikisi durduracaktir.

1
D 0 0 0 O ?
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Calisma se¢im tusu

Acik/Kapal tusu (1)
Bir kez basin, dikisi baslatin, tekrar basin, dikisi
durdurun.

Tus rengi makinenin durumunu gosterir.
Yesil yanip sénme: Baslatiliyor

Yesil devam: Dikis devam ediyor

Kirmizi: Dikis yapilamiyor

(Baski ayagi kolu kalkik kaliyor ve dikis ipligi
sikismis)

Turuncu: Makine sariyor (sarma kolu sagda).

14

Hiz sinirlama ayar kolu

Hiz sinirlama ayar kolu, dikis
hizini kontrol eder. Hizi
artirmak icin kolu saga,
azaltmak i¢in kolu sola
kaydirin.



Otomatik-kilitleme /durdurma

tusu (2)

1. Dikise baslamadan 6nce
otomatik-kilitleme tusuna basin,
makine dikis sabitleme

2 kilitlemesi yapacaktir (ilik dikisi
harig).

2. Dikis sirasinda Otomatik-
kilitleme tusuna basin, makine
dikis sabitleme kilitlemesi
yapacaktir (ilik dikisi harig).

igne yukari-asagi konum diigmesi
igne yukari/asagi konum diigmesi
ile, dikisi durdugunuzda ignenin
yukari konumda mi yoksa
malzemenin icinde mi duracagina
karar verirsiniz.

Digmeye bastiginizda LCD ekrandaki

ok yukari dogru ”[ﬂ ” isaretini
gosterir ve igne en Ust konumda
3 durur. Digmeye bastiginizda ok

asagi dogru ” ” isaretini gosterir
ve makine igne en alt konumda
durur.

Otomatik iplik Kesme Diigmesi

Otomatik iplik Kesme Diigmesine basin ve makineniz
4 bir dGgum atacak ve hem Ust ipligi hem de bobin
ipligini kesecektir. Dikisin veya dikis programinin
sonunda iplikleri kesmek icin, dikis yaparken
Otomatik iplik Kesme Digmesine basmayin.

15
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Kilit Acma Digmesi

Nakis modunda, iplik gegirme veya bobin sarma
gerekiyorsa, iplik gecirme veya bobin
yerlestirmeyi kolaylastirmak icin Kasnak Hareket
Tusuna (5) basarak boslugu artirin.

Makine kilitli koruma durumuna gegtiginde, kilidi
acmak icin (4) ve (5) numarali tuslara ayni anda

basili tutun.
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Fonksiyon tuslar

Dikis genisligi ayar tusu

Bir dikis sectiginizde, makine
otomatik olarak énerilen dikis
genisligini ayarlar ve bu, LCD
ekranda sayilarla gosterilir.
Dikis genisligi, dikis genisligi
ayarlama tuslarina basilarak
dizenlenebilir.

Dikis uzunlugu ayar tusu

Bir dikis sectiginizde, makine
otomatik olarak dnerilen dikis
uzunlugunu ayarlar ve bu, LCD
ekranda sayilarla gosterilir.
Dikis uzunlugu, dikis uzunlugu
ayarlama tuslarina basilarak
ayarlanabilir.

Dikis, kullanilan kumasa, igneye
ve iplige gore uygun konuma
ayarlanmalidir. Genel olarak,
kalin kumaslar daha uzun dikis
uzunlugu gerektirir.
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&L ey J cﬁ Mod segme tusu

Dikis desenini ve harf desenini serbestce
degistirmek icin MOD tusuna basin.

2050 Desen numarasini degistirmek ve se¢mek igin
ok tusuna basin.
B w £ K 0N Sg Sol diigme onlar basamagini degistirir.

Sag diigme birler basamagini degistirir.

W A - =

{3 mm i-mm i-mm Ayna tusu

— e - R - ES Desen yatay olarak ters gevrilmesi igin ayna
tusuna basin.

17



Desen tablosu

W A <

Bir desen sectikten sonra, sol ve sag sayfa ¢cevirme tuslarini kullanarak diger
desenleri segebilirsiniz.

18




19

iplik gerginligi

- Temeliplik gerginligi ayari:
g

- Gerginligi artirmak igin
kadrani bir Ust sayiya gevirin
Gerginligi azaltmak icin
kadrani bir alt saylya cevirin.

- Dogru gerginlik ayari, iyi bir
dikis icin 6nemlidir.

- Dekoratif dikislerde, Ust
ipligin kumasin alt tarafinda
goriinmesi her zaman daha
glzel bir dikis ve daha az
kumas kirismasi elde
etmenizi saglar.

Diz dikis icin normal iplik
gerginligi.

(1) Yazey

(2) Terstaraf
(3) Ustiplik
(4) Bobin ipligi

Dz dikis icin iplik gerginligi cok
gevsek. Kadrani daha yiksek bir
saylya gevirin.

Diiz dikis igin iplik gerginligi ok
fazla. Kadrani daha dslik bir
saylya gevirin.

Zikzak ve dekoratif dikis igin
normal iplik gerginligi.



~/

20

Faydali Beceriler

Kése Dikisi

1. Koseye ulastiginizda dikis
makinesini durdurun.

2. igneyi kumasa elle veya igne
yukari/asagi tusuna bir kez
basarak indirin.

3. Baskiayagini kaldirin.

4. igneyi pivot olarak
kullanarak kumasi ¢evirin.

5. Baski ayagini indirin ve dikise
devam edin.

Ters Dikis

Ters dikis, dikisin basinda ve
sonunda iplikleri sabitlemek igin
kullanilir.

Ters dikis digmesine basin ve 4-
5 dikis dikin.

DUgmeyi biraktiginizda makine
ileri dikis yapmaya baslayacaktir.

Serbest kol

Serbest kol dikisi, pantolon
pacalari ve mansetleri gibi boru
seklindeki alanlarin dikilmesi igin
uygundur.
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Kalin kumaslarda dikis

Baski ayaginin sag tarafindaki
siyah tusa, baski ayagini
indirmeden 6nce basarsaniz,
baski ayagini yatay konumda
kilitler. Bu, dikisin
baslangicinda esit besleme
saglar ve kot pantolon pagasi
dikerken oldugu gibi cok
katmanli kumaslari dikerken
yardimci olur.

Kalinligin arttig1 noktaya
ulastiginizda, igneyi indirin ve
baski ayagini kaldirin. Ayagin
ucuna bastirin ve siyah tusa
basin, ardindan ayag indirin
ve dikmeye devam edin.

Siyah tus, birkag dikis
atildiktan sonra otomatik
olarak serbest kalir.

Ayrica dikisin arkasina ayni
kahnlikta baska bir kumas
parcasi da yerlestirebilirsiniz.
Veya baski ayagini elle
beslerken ve katlanmis tarafa
dogru dikerken
destekleyebilirsiniz.

(1) Karton veya kalin kumas

ipligi kesme

Baski ayagini kaldirin.

Kumasi ¢ikarin, iplikleri
makinenin sol tarafina ¢ekin
ve iplik kesici kullanarak kesin.

Bir sonraki dikise baslamak
icin iplikler uygun uzunlukta
kesilir.
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Diiz dikisler ve igne
konumu

igne konumunun degistirilmesi
Bu ayarlar yalnizca 00-02
numarali desenler igin gegerlidir.
Onceden ayarlanmis konum
“3.5”, orta konum”dur. “-“ dikis
genigligi ayarlama diigmesine
bastiginizda, igne konumu sola
dogru hareket eder. “+” dikis
genigligi ayarlama diigmesine
bastiginizda, igne konumu saga
dogru hareket eder.

Dikis uzunlugunun degistirilmesi
Dikis uzunlugunu kisaltmak igin,
“-“ dikis uzunlugu ayarlama
digmesine basin. Daha uzun bir
dikis uzunlugu igin “+” dikis
uzunlugu ayarlama digmesine
basin.

Genel olarak, kumas, iplik ve igne
ne kadar kalinsa, dikis de o kadar
uzun olmalidir.
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Zikzak dikisleri

Dikis genisliginin ayarlanmasi
Genislik digmesini 0.0 ila 7.0
arasinda cevirin, sayl ne kadar
buyukse, dikis o kadar genis olur,
say1 0.0’a getirildiginde dikis
dizlesir.

Dikis uzunlugunun ayarlanmasi
Dikis uzunlugu ayari “0.0”a
yaklastik¢a zikzak dikislerin
yogunlugu artar.

Diizglin zikzak dikisler genellikle
“1.0-2.5” araliginda elde edilir.
Siki zikzak dikislere (birbirine
yakin) saten dikis denir.



Esnek Dikigler

Bu dikisi orgu, triko veya diger esnek
kumaslarla kullanin. Dikis, ipligi
koparmadan dikisinizin esnemesini
saglar.

Kolay sokilen ve 6rgl kumaslar igin
uygundur. Kot gibi dayanikli
kumaslari birlestirmek icin idealdir.

Bu dikisler dekoratif Ust dikis olarak
da kullanilabilir.

(1) DUz esnek dikis
(2) Daz dikis

Diiz esnek dikis, esnek ve dayanikh
dikislere Ggli takviye eklemek igin
kullanilir.

Siilfile dikisler

Genel baski ayagi kullanin

A A A A

\YAYAYAYAY

Ortalama baski ayagina gegin.

Kenar dikis desenini secin, kumasa goére
genisligi ve konumu ayarlayin, bu deseni
dikerken dogru dikis ipliginin kumasin
kenarini tam olarak értmesine dikkat
edin.
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Diigme dikimi
Baski ayagini digme dikme
ayagina degistirin.

Besleme dislilerini indirmek igin
disirme besleme kontroliini “
“AZX’” konumuna getirin.

is parcasini ayagin altina
yerlestirin. Digmeyi istenen
konuma getirin, ayagi indirin.

Zikzak desenini secin. DUgmenin
iki deligi arasindaki mesafeye gore
dikis genisligini “2.5-4.5” olarak
ayarlayin.

ignenin digmenin sol ve sag
deliklerine dizgin bir sekilde
girdiginden emin olmak icin el
carkini gevirin.

Dikise baslamadan once, dikisin
basinda ve sonunda otomatik
olarak takviye dikisleri dikmek igin
Otomatik-kilitleme tusuna basin.
Eger bir digme gerekiyorsa
(6rnegin palto veya ceket dikmek
icin), diigmesinin Gzerine bir 6rgi
ignesi yerlestirin ve dikin.

Ust ipligin ucunu kumasin ters
tarafina cekin, ardindan bobin
ipligi ile baglayin.

4 delikli diigmeler igin, dnce
ondeki iki delikten dikin, isi 6ne
dogru itin ve ardindan arkadaki iki
delikten dikin.
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ilik dikisi

Digme boyutuna uygun ilik dikisi
mumkindur.

Esnek veya ince kumaslar i¢in, daha
iyi bir ilik bitisi icin sabitleyici
kullanilmasi onerilir.

Not:

Projenize ilik dikmeden 6nce, ayni
kumas tirinden bir parca artig
lizerinde pratik yapin.

ilik yerini kumas lzerinde isaretleyin.
Maksimum ilik uzunlugu 3 cm’dir (1
3/16ing).

(Cap + diigme kahnhginin toplami.)

ilik ayagini takin, ardindan diigme
tutucu plakayi cikarin ve digmeyi
yerlestirin.

ilik boyutu, diigme plakasina
yerlestirilen digmeye gore belirlenir.
iplik, baski ayagindaki delikten
gecirilmeli ve ardindan ayagin altina
yerlestirilmelidir.
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ilik dikisini segin.

istenilen genislik ve yogunluga gore
dikis genisligini ve dikis uzunlugunu
ayarlayin.

Kumasin, ilik isaretinin 6n ucu ilik
ayagindaki orta cizgiyle hizalanacak
sekilde baski ayaginin altina
yerlestirilmesi gerekir.

(A) Baslangi¢ noktasi

ilik agma kolunu tamamen asagi ¢ekin
ve ilik ayagindaki braketin arkasina
yerlestirin.

Ustteki ipligin ucunu hafifce tutarak
dikmeye baslayin.

Not:

Kumasi elle nazikce besleyin.

Makine durmadan 6nce, ilik dikildikten
sonra otomatik olarak bir takviye dikisi
dikecektir.



Baski ayagini kaldirin ve ipligi kesin.
Ayni ilik agma islemine bastan
baslamak icin, baski ayagini
baslangi¢ pozisyonuna geri kaldirin.

A Dikkat:

ilikleri diktikten sonra, diger dikis
islemlerine devam edebilmek igin
ilik agma kolunu tamamen yukari,
orijinal konumuna getirin.

ilik yerinin ortasini keserken, her iki
taraftaki dikisleri kesmemeye
dikkat edin. Cok fazla kesmemek
icin dikis yerinde bir igne kullanarak
durdurucu gorevi gorin.

Esnek kumaslarda ilik agma

Esnek kumaslarda ilik dikerken,
ilik ayaginin altina kahln iplik
veya kablo takin.

ilik ayagini takin ve serit ipligi
baski ayaginin arkasina takin.
Serit ipliginin iki ucunu ayagin
Online getirin ve oluklara
yerlestirin, ardindan gegici
olarak orada baglayin.

Baski ayagini indirin ve dikmeye
baslayin.

Dikis genisligini serit ipliginin
¢apina uyacak sekilde ayarlayin.

Dikis islemi tamamlandiktan
sonra, fazlahig gidermek icin
serit ipligini nazikce cekin,
ardindan fazlaligi kesin.

Not:
Kumasin arka tarafina tela
kullanmaniz 6nerilir.

27



% Kusgozii dikisi
* Kusgozi dikisleri, kemer delikleri ve
benzeri uygulamalar icin kullanilir.

Kusgozi dikisi elde etmek igin | 22

= desenini secin. Dekoratif dikis ayagini (A)
g o Illl“l 0 {{ takin.
Kusg6zii boyutunu se¢mek icin “-“ veya
ﬂ 8 H B “+" dikis genisligi ayarlama tusuna basin.

Kusg6zii boyutu.

Dikise baslarken igneyi kumasa batirin ve
4 112 p ardindan baski ayagi kolunu indirin.
Dikisi tamamladiktan sonra makine
; - otomatik olarak takviye dikisleri yapar ve
24 mm
£ ardindan durur.

Ortasina bir delik agmak icin kusgdzi
basma makinesi kullanin.

Not:
B C ince iplik kullanilirsa dikis kaba olabilir. Bu
durumda, kusgoziinii Gst Uste iki kez

e S Bl dikin.

28
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Punteriz dikisi

Punteriz dikisi, cep koseleri ve
acikhklar gibi gerginlige maruz
kalan noktalari gliclendirmek igin
kullanihr.

Dikis desenini elde etmek icin
| 20 desenini segin.

Baski ayagini ilik ayagina
degistirin.

Digme tutucuyu arkaya dogru
cekin. ilik ayagindaki diigme
kilavuz plakasini istediginiz
uzunluga ayarlayin.

igneyi dikisin baslamasini
istediginiz noktanin 2 mm (1/16”)
ontine gelecek sekilde kumasi
yerlestirin ve ardindan baski
ayagini indirin.

(A) Baslangi¢ noktasi

Ust ipligi baski ayagindaki
delikten asagi dogru gecirin. ilik
kolunu asagi cekin. ilik kolu, ilik
ayagindaki braketin arkasinda
bulunur. Ust ipligin ucunu sol
elinizle nazikge tutun ve ardindan
dikmeye baslayin.

Punteriz dikisleri dikilir.

Ornegin, resimde cep kdselerine
punteriz dikislerin dikilme
prosediirii gosterilmektedir.

A Dikkat:

Punteriz dikislerini diktikten
sonra, diger dikis islemlerine
devam edebilmek igin ilik kolunu
tamamen orijinal konumuna geri
kaldirin.
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Fermuar takma

Bu ayak, fermuarin her iki tarafina
da dikis yapacak sekilde
ayarlanabilir, ayagin kenari,
fermuarin diizgin yerlestirilmesini
saglamak icin fermuari yonlendirir.

A Dikkat:

Fermuar ayagi yalnizca dikis
genigligi orta igne pozisyonunda
diz dikis icin kullanilmahdir. Diger
desenleri dikerken ignenin baski
ayagina garpip kirilmasi
muimkandir.

(1) Ters dikisler
(2) Teyel dikisi
(3) Terstaraf

Ortalanmis Fermuar Takma

- Kumasin sag taraflari birbirine
gelecek sekilde yerlestirin. Sag
kenardan 2 cm asagida, fermuarin
alt durma noktasina kadar bir alt
dikis dikin. Kilitlemek igin birkag
dikisi ters yonde dikin. Dikis
uzunlugunu maksimuma ¢ikarin,
gerginligi 2'nin altina ayarlayin ve
kumasin kalan uzunlugunu
teyelleyin.

- Dikis payini ttlleyerek agin.
Fermuari, disleri dikis ¢izgisine
gelecek sekilde, dikis payinin
Uzerine ylz( asagl bakacak sekilde
yerlestirin. Fermuar seridini
teyelleyin.

- Fermuar ayagini takin. Fermuarin
sol tarafini dikerken baski ayagi
piminin sag tarafini tutucuya takin.

- Fermuarin sag tarafini dikerken
baski ayagi piminin sol tarafini
baski ayagi tutucusuna takin.

- Fermuarin etrafini dikin.

Not:
Dikis yaparken, ignenin fermuara
degmemesine dikkat edin, aksi
takdirde igne bukdilebilir veya
kirtlabilir.

- Teyel dikisi ¢ikarin ve Gtileyin.



Yan fermuar takma
(1) Ters dikisler

(2) Teyel dikisi

(3) Terstaraf

- Kumasin sag taraflarini birbirine
bakacak sekilde yerlestirin. Sag
kenardan 2 cm asagidan
fermuarin alt durma noktasina
kadar alt dikisi dikin. Kilitlemek
icin birkag dikisi ters yonde dikin.
Dikis uzunlugunu maksimuma
¢ikarin, gerginligi 2'nin altina
ayarlayin ve kumasin kalan
uzunlugunu teyelleyin.

- Sol dikis payina dogru katlayin.
Sag dikis payini ice dogru
katlayarak 3 mm (1/8 ing)
katlama olusturun.

- Fermuar ayagini takin.
Fermuarin sol tarafini dikerken
baski ayagl piminin sag tarafini
tutucuya takin. Fermuarin sag
tarafini dikerken baski ayagi
piminin sol tarafini baski ayagi
tutucusuna takin.

- Fermuarin sol tarafini alttan Uste
dogru dikin.

: - Kumasl ters yiiz edin, fermuarin
; alt ucundan ve sag tarafindan

§ ; dikin.
il - Fermuarin ist kismindan yaklasik
5 cm (2 ing) asagida durun. Teyel
dikisini ¢cikarin ve fermuari agin.
Dikisin geri kalanini dikin.
|
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Saten Dikis

Saten dikis ve dekoratif
dikisler icin dekoratif dikis
ayagini kullanin. Bu ayagin alt
tarafinda, sik aralikli zikzak
dikislerle olusturulan
dikislerin kalinhgi Gzerinden
kolay dikis yapmayi ve
kumasin diizgiin bir sekilde
ilerlemesini saglayan tam bir
girinti bulunur.

Saten veya dekoratif dikis
desenini uyarlamak igin, dikis
uzunlugu ve genigligi
ayarlama digmelerine
basarak desenin uzunlugunu
ve genisligini
ayarlayabilirsiniz. istediginiz
uzunluk ve genisligi elde
edene kadar kumas
artiklariyla denemeler yapin.

Not:
Cok ince kumaslari dikerken,
kumasin arka tarafina tela
kullanilmasi onerilir.

Fisto dikisi

Kumasin kenari boyunca
dikin, dogrudan kumasin
kenarina dikmemeye dikkat
edin.

* Daha iyi sonuglar igin,
dikmeden 6nce kumasa
sprey nisasta uygulayin ve
sicak Utdyle bastirin.

Dikislerin tGzerinden kesin.
* Dikisleri kesmemeye dikkat
edin.
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Buzgu dikisi

Blizgller Gzerine dikis veya
nakis yapilarak olusturulan
dekoratif dikise "blizgii"
denir.

Bluzlarin 6n kismini veya
mansetlerini stslemek icin
kullanilir. Blizgt dikisi kumasa
doku ve esneklik kazandirir.

Blizgl yapilacak alana,
standart baski ayagini
kullanarak 1 cm (3/8 ing)
araliklarla teyel dikisleri

yapin.

(1) Teyel

iplikleri bir kenar boyunca
digimleyin.

Bobin ipliklerini ¢ekin ve
bilzgileri esit sekilde dagitin.
iplikleri diger ugta sabitleyin.

(2) Bobin ipligi

Gerekirse gerginligi azaltin ve
diz dikisler arasina dekoratif
dikisleri dikin.

Teyelleri sokin.
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Ayna

Deseni segin.

Ayna tusuna basin.

LCD ayna fonksiyonunu
goriintlleyecek ve siz ayna tusuna
tekrar basana kadar makine
yansiyan deseni dikecektir.

A. Normal desen dikisi.
B. Ayna deseni dikisi.
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Cift igne fonksiyonu

x Ciftigne istege baghdir,
aksesuarlara dahil degildir.

Cift igneyi takin.

A Dikkat

Dikis i¢in ¢ift igne kullanildiginda,
lutfen baski ayagini aksesuar @
genel baski ayagi ile degistirin.

ikinci makara pimini (aksesuarlara
dahildir) ikinci makara pimi deligine
takin. Cift igneye iplik gegirme
islemi, tek igneye iplik gegirme
islemiyle aynidir.

Ayri ayri iplik takma

Dikkat:

Cift ignede kullanilan iki ipligin
malzeme agirligi esit olmalidir;
dikiste bir veya iki renk kullanilabilir.
Genisligi ayarlamak icin el ¢arkini
cevirin ve ignelerin sol ve sag
taraflarinin igne plakasina temas
etmemesine dikkat edin, aksi
takdirde igneler distip kirilabilir.
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Cift igne tusuna basin, ekranda ¢ift
igne semboll goriinecektir.

Dikmek istediginiz deseni segin.

Dikkat:

Dikis yapmak i¢in ¢ift igne
kullanildiginda, daha iyi dikis
sonucu elde etmek igin lutfen hizi
disdrdn.

Cift igne fonksiyonu yalnizca 00 ila
04 Dikisler igin uygundur.
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Kombinasyon Modu'na (1)
basin, ardindan desenleri
serbestce birlestirmek igin
Modul'i (2) segin.
Kombinasyon
tamamlandiktan sonra
dikise baslayabilirsiniz. Bu
dikis setini kaydetmek
istiyorsaniz, makinenin M
Modili'ne (4) kaydetmek
icin Kaydet Tusu'na (3)

basin.



Uyari bip sesi
- Dogru calisirken:
1 bip
- Hafiza 30 desen birimiyle
doldugunda:
2-kisa bip
- Yanlis galisirken:
3-kisa bip
- Dikis makinesi
arizalandiginda ve dikis
yapamadiginda:
3-kisa bip
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Dikis sirasinda, iplik ignenin
hareketini engelleyecek sekilde
kancaya sikisirsa ve siz pedala
basmaya devam ederseniz, gilivenlik
anahtari makineyi tamamen
durduracaktir. Dikis makinesini
yeniden baslatmak icin,
acma/kapama dugmesini KAPALI
konumuna ve ardindan tekrar ACIK
konumuna getirmeniz gerekecektir.
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Bakim

A Dikkat:

Ekrani ve dikis makinesi ylzeyini
temizlemeden once gii¢
kablosunu prizden ¢ikarin, aksi
takdirde yaralanma veya elektrik
carpmasi meydana gelebilir.

Ekranin temizlenmesi

On panel kirliyse, yumusak ve
kuru bir bezle nazikge silin.
Organik ¢ozicller veya
deterjanlar kullanmayin.

A Dikkat:

Bu makinede kullanilan LED isik
¢ok uzun omirlidir, sik sik
degistirilmesine gerek yoktur.
Degistirilmesi gerektiginde, litfen
yerel bayilerle iletisime gegin.

Kancanin temizlenmesi

Kancada tiy veya iplik pargalari
birikirse, bu makinenin diizgiin
¢alismasini engelleyecektir.
Dizenli olarak kontrol edin ve
gerektiginde dikis mekanizmasini
temizleyin.

A Dikkat:

Herhangi bir bakim islemi
yapmadan once cihazi duvardaki
prizden gikarin.

Bobin kapagini ve bobini ¢ikarin.

Bobin tutucuyu bir firga ile
temizleyin.

igneyi, baski ayagini ve baski ayagi
tutucusunu gikarin.

igne plakasini tutan vidayi ¢ikarin
ve igne plakasini ¢ikarin.

Besleme dislisini ve mekigi bir
firca ile temizleyin.
Temizlemek i¢in yumusak, kuru
bir bez kullanin.



Sorun giderme kilavuzu

Servis ¢agirmadan Once asagidaki 6geleri kontrol edin. Sorun devam ederse, irind satin aldiginiz yere veya

en yakin yetkili saticiya basvurun.

Sorun Neden Diizeltme
Ust iplik kopuyor 1. Makineye iplik dogru sekilde gegirilmemis. 1. Makineye ipligi tekrar gegirin.
2. plik gerginligi cok fazla. 1. iplik gerginligini azaltin (daha diisiik say1).
3. lplik igne igin gok kalin. 2. Daha blyuk bir igne segin.
4. igne dogru sekilde takilmamis. 3. igneyi cikarin ve tekrar takin (diiz tarafi arkaya

gelecek sekilde).

5. iplik, makara tutucu piminin etrafina sarili.

4. Makarayi ¢ikarin ve ipligi makaraya sarin.

6. Igne hasarl.

5. igneyi yenisiyle degistirin.

Alt iplik kopuyor 1. Mekik dogru takilmamis.

1. Yanhs mekik kullanilmasi makinenin normal
¢alismamasina neden olur, litfen bu modele 6zel

mekik kullanin.

2. Mekige iplik yanlis gegirilmis.

2.

Dikisler atliyor 2. igne dogru sekilde takilmamis.

1. Cikarin ve igneyi tekrar takin (diiz tarafi arkaya

gelecek sekilde).

igne hasarl.

2. Yeni bir igne takin.

3. ipe uygun bir igne secin.

Ayak dogru sekilde takilmamis.

4. Kontrol edin ve dogru sekilde takin.

3
4. Yanhs boyutlu igne kullaniimis.
5
6

Makineye iplik dogru sekilde gegirilmemis.

5. Makineye ipligi tekrar gegirin.

igne kiriliyor 1. igne hasarl.

1. Yeni bir igne takin.

2. igne dogru sekilde takilmamis.

2. igneyi dogru sekilde takin (diiz tarafi arkaya
gelecek sekilde).

Kumas igin yanlis igne boyutu.

3. iplik ve kumas icin uygun bir igne segin.

Yanls ayak takili.

4. Dogru ayagl segin.

igne kelepge vidasi gevsek.

5. Vidayi sikmak igin tornavida kullanin.

o v AW

Kullanilan baski ayagi, dikmek istediginiz

dikis turline uygun degil.

6. Dikmek istediginiz dikis tiirine uygun baski

ayagi takin.

7. Ustiplik gerginligi cok siki.

7. Ust iplik gerginligini gevsetin.

Gevsek dikisler 1. Makineye iplik dogru sekilde gegirilmemis.

1. iplik gegirmeyi kontrol edin.

Mekige iplik dogru gegirilmemis.

2. Resimde gosterildigi gibi mekige iplik gegirin

3. igne boyutu kumas ve iplige uygun olmalidir.

2
3. igne/kumas/iplik kombinasyonu yanlis.
4

iplik gerginligi yanlis.

4. iplik gerginligini diizeltin.

Dikis bliziiliyor ve 1. igne kumas icin gok kalin.

1. Daha ince bir igne segin.

toplaniyor 2. Dikis uzunlugu yanhs ayarlanmis.

2. Dikis uzunlugunu tekrar ayarlayin.

3. iplik gerginligi cok siki.

w

. iplik gerginligini gevsetin.
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Sorun Neden Diizeltme
Dikis blztluyor 1. igne iplik gerginligi cok siki. 1. iplik gerginligini gevsetin.
2. igneipligi dogru olarak gegirilmemis. 2. Makineye ipligi tekrar gegirin.
3. igne dikilecek kumas igin ¢ok kalin. 3. iplik ve kumas igin uygun bir igne segin.
4. Dikis uzunlugu kumas igin gok uzun. 4. Dikisi sikilastirin.
5. ince kumasi diktiginizde, 5. Kumasin altina sabitleyici malzeme
yerlegstirerek dikin.
Desenler bozulmug 1. Dogru baski ayagi kullanilmamis. 1. Dogru ayagi segin.
2. igneiplik gerginligi cok siki. 2. Iplik gerginligini gevsetin.
Makine sikisiyor 1. lIplik kancaya takilmis. Ust ipligi ve mekigi cikarin, el carkini geri ve ileri
2. Besleme dislileri iplik tiftigiyle tikanmis. cevirerek iplik kalintilarini gikarin.
Makine glraltilu 1. Kancaveya igne milinde tiy veya yag 1. Tanimlandigi gibi kancayi ve besleme dislisini
birikmis. temizleyin.
2. igne hasarl. 2. Igneyi yenisiyle degistirin.
3. ¢ motordan hafif bir ugultu sesi geliyor. 3. Normal
4. lplik kancaya takilmis. Ust ipligi ve mekigi cikarin, el carkini geri ve ileri
5. Besleme dislileri iplik tiftigiyle tikanmis. cevirerek iplik kalintilarini gikarin.
Dizensiz dikisler, 1. Zayif kaliteli iplik. 1. Daha iyi kalitede bir iplik segin.
dizensiz besleme 2. Mekige iplik yanlis gegirilmis. 2. Mekigi, ipligi ¢ikarin ve tekrar dogru olarak
takin.
3.  Kumas gekilmis. 3. Dikis yaparken kumasi gekmeyin, makinenin
kumasi toplamasina izin verin.
Dikis makinesi 1. Makine agik degil. 1. Makineyi agin.
galismiyor 2. Makine prize takih degil. 2. Glg kablosunu elektrik prizine takin.
3. Baskiayagi kaldiricisi kalkik. 3. Baski ayag kaldiricisini indirin.
4. Bobin sarici mili sag konumda. 4. Bobin sarma milini sol konuma geri getirin.
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