OVERLOK MAKINESI
3000 Serisi

Model: 300
Model: 320

KULLANIM KILAVUZU

Muoonstar



ONEMLI GUVENLIK TALIMATLARI

Elektrikli bir cihaz kullanirken, asagidakiler de dahil olmak lzere temel giivenlik dnlemlerine her zaman
uyulmalidir.
Bu dikis makinesini kullanmadan 6nce tiim talimatlari okuyun.

TE H I_I KE'-EIektrik ¢arpmasi riskini azaltmak igin:

1. Oyuncak olarak kullanilmasina izin vermeyin. Bu dikis makinesi ¢cocuklar tarafindan veya ¢ocuklarin yakininda
kullanilirken ¢ok dikkatli olunmalidir.

2. Bu cihaz, 8 yas ve Uzeri ¢ocuklar ve fiziksel, duyusal veya zihinsel yetenekleri kisith veya deneyim ve bilgi
eksikligi olan kisiler tarafindan, cihazin giivenli bir sekilde kullanilmasina iliskin gbzetim veya talimat verildiyse
ve ilgili tehlikeleri anladiysa kullanilabilir. Cocuklar cihazla oynamamalidir. Temizlik ve kullanici bakimi
gbzetimsiz ¢ocuklar tarafindan yapilmamalidir.

3. Bu dikis makinesini yalnizca bu kilavuzda tanimlanan kullanim amact igin kullanin. Bu kilavuzda yer alan
yalnizca Uretici tarafindan onerilen ek pargalari kullanin.

4. Kablosu veya fisi hasarliysa, diizglin ¢calismiyorsa, diismisse, hasar gormisse veya suya dismisse bu dikis
makinesini asla ¢alistirmayin. Dikis makinesini inceleme, onarim, elektriksel veya mekanik ayar igin en yakin
yetkili saticiya veya servise gotirin.

5. Hava delikleri tikaliyken dikis makinesini asla ¢alistirmayin. Dikis makinesinin havalandirma deliklerini ve ayak
pedalini tiftik, toz ve gevsek kumas birikiminden uzak tutun.

6. Herhangi bir delige asla herhangi bir nesne distirmeyin veya sokmayin.

7. Acik havada kullanmayin.

8. Aerosol (sprey) drinlerin kullanildigi veya oksijen uygulanan yerlerde galistirmayin.

9. Baglantiyi kesmek icin anahtari kapal (“O”) konumuna getirin, ardindan fisi prizden gekin.

10. Kablodan gekerek fisten ¢ekmeyin. Fisten ¢cikarmak icin kablodan degil fisten tutun.

11. Parmaklarinizi tiim hareketli pargalardan uzak tutun. Dikis makinesi ignesinin ¢evresinde 6zel dikkat
edilmesi gereklidir.

12. ignenin kirilmasina neden olabileceginden asla hasarli bir igne plakasi ile dikis yapmayin.

13. Bukilmdas igneleri kullanmayin.

14. Dikis yaparken kumasi cekmeyin veya itmeyin. ignenin yéniini degistirerek kirilmasina neden olabilir.

15. igneye iplik takmak, igneyi degistirmek, bobine iplik takmak veya baski ayagini degistirmek gibi igle alaninda
herhangi bir ayarlama yaparken dikis makinesini kapatin (“0”).

16. Kapaklari gikarirken, yaglarken veya kullanim kilavuzunda belirtilen diger kullanici bakim ayarlarini yaparken
dikis makinesini daima elektrik prizinden ¢ikarin.

17. Yaralanmayi 6nlemek icin asagidakilere dikkat edin:

--gbzetimsiz birakirken cihazi kapatin veya fisini ¢ekin;

--bakim yapmadan 6nce cihazin fisini ¢ekin.

18. Lambay!i degistirmeden 6nce daima fisten ¢ekin. Ampulii ayni tipte 15 vathk bir ampulle degistirin.

DI KKAT_ Hareketli parcalar-Yaralanma riskini azaltmak icin, bakim yapmadan 6nce kapatin. Makineyi

calistirmadan 6nce kapagi kapatin.

BU TALIMATLARI KAYDEDIN

Bu Grlin ev kullanimi veya esdegeri icindir.
Bu cihaz, asagidakileri kapsayan EMC Yénergesi 2014/30/EU ile uyumludur.
Lutfen imha edildiginde, bu trtinin elektrikli/elektronik trinlerle ilgili Ulusal mevzuata uygun
E olarak glvenli bir sekilde geri donustirilmesi gerektigini unutmayin. Stipheniz varsa, rehberlik
icin litfen saticinizla iletisime gegin.
I
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MAKINENIN TEKNiK OZELLIKLERI

MODEL 300 320

iplik sayisi 3 veya 4 iplik 2, 3 veya 4 iplik
Kenar dikisi genisligi 7 mm (sol igne) ve 3,8 mm (sag igne)

igne HAx1SP, HAx1 (130/705H)

Dikis uzunlugu 1-5mm

Dikis hizi Dakikada 1100 dikise kadar

Boyutlari 340 m(G) x 250 mm(D) x 315 mm(Y)

Agirligi 8.9Kg




1. MAKINENIZi TANIYIN

TANITIM CiZELGESI

CALISMA TABLASI ACILDI

. Ayak basing regllatori

. Dikis 15181

. Baski ayagi kolu

. iplik kesici (yalniz Model 320)

. igne plakasi

. Baski ayagi

. Kenar kesme genisligi kadrani

8. Calisma masasi

9. iplik kilavuzu diregi

10. Sol igne iplik gerginlik kontroli
11. Sag igne iplik gerginlik kontroli
12. Alt ilikci iplik gerginlik kontrolii
13. Ust ilikgi iplik gerginlik kontrolii
14. igne iplik kilavuzlar

15. iplik kesme kolu (yalniz Model 320)

NOoO b wNER

16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31

. iki iplik dénistiriici talimati (Yalniz Model 320)
. Iplik takma cizelgesi

. Tiftik tepsisi

. Pedal

. Gevsetme kolu

. Ayak gevsetme kolu

. Bobin diski

. Diferansiyal besleme kontrol kadrani
. Dikis uzunlugu kadrani

. Volan

. Fis konektor soketi

. Isik ve gli¢ anahtari

. On kapak

. Hareketli kesici

. Ust ilikgi

. Alt ilikgi




AKSESUARLAR

Listelenen tiim pargalar size en yakin bayinizden temin edilebilir.

* Yalniz Model 320’de 6n kapagin arkasinda aksesuar deposu bulunur.

1. iki-iplik dénustiriici
(yalniz Model 320)

2. Dikis parmagi (B)(yalniz
Model 320)

3. igne seti(istege bagh)
4. Firga (istege bagl)

5. Tornavida (kuglik)

6. Makine kapagi

7. Tornavida (bliytk)

8. Aksesuar g¢antasi

9. Hareketli kesici

10. Cimbiz

11. ingiliz anahtari

12. igne ag

13. Bobin diski

14. Bobin tutucu

15. Kordon kilavuzu



MAKINENIzIN

KURULUMU

1. igne plakasi ve yatak
alanlarindaki fazla yagi silin.

2. PEDAL

Pedal fisini konektor
soketine itin ve gli¢ hatti
fisini glic kaynag prizine
takin.

3. GUC/ISIK ANAHTARI
Gug/isik anahtari agilmadan
makineniz agiimayacaktir.
Ayni anahtar hem makine
glcini hem de dikis 1sigini
kontrol eder.

Makineyi gbzetimsiz
birakirken veya makineye
bakim yaparken, gli¢ hatti
fisini elektrik prizinden
cikarin.

4. ON KAPAGIN ACILMASI
On kapagi agmak icin saga ve
asagl kendinize dogru gekin.

5. CALISMA TABLASININ
ACILMASI

Calisma tablasini agmak igin,
sag elinizle gevsetme kolunu
kendinize dogru gekin ve sol
elinizle baski ayaginin 6n
tarafini yukariya kaldirin.

Konektor
Soketi




IPLIK TAKMA iCiN
HAZIRLIK

iPLIK KILAVUZU DIREGiI

Klik sesini duyana kadar iplik
kilavuzu diregini en ylksek
noktaya cekin. iplik bobinlerini
pimlere yerlestirin ve ipligi direk
Uzerindeki iplik kilavuzlarindan
arkadan 6ne dogru gekin.

Diregin iplik kilavuzu, sekilde
gosterildigi gibi diregi asagi
cekerek bobin sehpasi
Gzerindeki iplik bobinlerini
tutabilir.

iplik kilavuzu

iplik kilavuzu diregi




Bobin kapagi

Koni tipi iplik

. Bobin tutucu
Bobin diski

Ustten ip cikiyor

Agma

Bobin Bobin

Evsel pamuk makarasi

EV TiPi BOBINLER iCiN BOBIN
KAPAKLARI

KONIi BOBINLER iCiN BOBIN DisKi
VE BOBIN TUTUCULAR

Bliylik koni bobinler igin genis ucu
Ustte olan kauguk bobin tutuculari
kullanin ve kiiglik olanlar i¢in dar ucu
Ustte olan ayni kauguk bobin
tutucularn kullanin.

BOBIN AGLARI

Polyester veya hacimli naylon
iplikler, sarim sirasinda gevser. Bu
tir ipliklerin tutarh bir sekilde
beslenmesini saglamak igin, bobin
Gzerinde bobin agi kihfi kullanin.



TIFTIK TEPSISI

Bu konumda bulunan tiftik
tepsisi tim atik malzemenizi
toplayacaktir. isi tamamladiktan
sonra tepsiyi gosterilen yone
yukari gevirirseniz, parmak Ref
C, D yuvasina yerlesecek ve sol
el pimi B alt deligine kayacaktir.

KESME GENISLIK MASTARI
Kesme genislik mastarini
kullanirken, kumas kesilir ve
kumasin kenarindan ayni
mesafede dikilir. Genislik
mesafesi icinde ayarlanmistir.

IPLIK KESICi (Yalniz Model

320)

iplik kesici igne plakasinda
yerlesiktir. Gli¢ anahtarinin
kapali oldugundan emin olun,
ardindan kolu sekilde
gosterildigi gibi asagi dogru
iterek ipligi kumasin ucuna yakin
bir yerden kesin.

BASKI AYAGININ
DEGISTIRILMESi

ignenin yukari konumda
oldugundan emin olun.

Baski ayak kolunu kaldirin.

1. Ayagi ¢ikarmak igin ayak
gevsetme kolunu itin.

2. igne deliklerini hizalayarak
istediginiz ayag! igne plakasina
yerlestirin.

3. Baski ayagi kolunu indirin ve
ayak gevsetme kolunu iterek
ayak tutucunun ayaga
oturmasini saglayin.

Ayak gevsetme kolu




IGNENIN DEGISTIRILMESI

Volani kendinize dogru cevirerek igne milini en
yuksek noktasina kaldirin, ancak baski ayagini
asagida birakin.

igneyi cikarmak icin igne sikma vidasini gevsetin ve
yeni igneyi DUz Tarafi Sizden Uzakta olacak sekilde
igne miline gidebildigi kadar yerlestirin ve vidayi
sikin.

iGNE, iPLIK VE KUMAS CiZELGESI
HA x1 SP, HA x1 (130/705H) igneler kullanin.

Duiz Tarafi Sizden Uzakta

KUMAS iPLIK iGNE
PAMUKLU Hafif gramaijli: Organze, Pamuk No. 100
KETEN Patiska, Potikare
Dolgun sik dokunmus: Oxford, | Polyester No. 60-50
Kot kumas, Pamuklu Gabardin | Pamuk No. 60
YUN Hafif gramaijli: Tropik, Yiln, Polyester No. 80
Poplin Pamuk No. 60
Serj, Gabardin, Pazen Polyester No. 80-60
Pamuk No. 60 90(14)
Dolgun sik dokunmus: Kadife, | Polyester No. 60-50 genel dikig icin
Deve tliyl, Astrakhan Pamuk No. 60
SENTETIK Hafif gramaijli: Jorjet krep, Polyester No. 100-80 75(11)
ELYAF Vual, Saten Pamuk No. 120-80 Hafif kumaslar icin
Dolgun sik dokunmus: Tafta, Polyester No. 60
Fitilli kumas, Kot Pamuk No. 60
ORME Triko Polyester No. 80-60
Pamuk No. 80-60
Jarse Polyester No. 60-50
Pamuk No. 60
Yiin Polyester No. 60-50
Hacimli Naylon

* Siradan overlok icin sentetik iplikler &nerilir. Ornegin polyester iplik, farkli kumas tirleri icin cok kullanishdir.

NOT: Alt ve Ust ilikgilerin ignelerin yaklasik iki kati kadar iplik kullanacagini unutmayin. Bu nedenle, dikis icin
iplik satin alirken, 6zellikle alisilmadik bir renkse, ihtiyaglariniza yetecek kadar satin almalisiniz.




2. DiKiSE BASLAMAK

MAKINENIZE iPLIK TAKMA ALT iLIKCIYE iPLIK TAKMA

Yanls iplik takma, atlanan dikislere, kopan ipliklere 1. ipligi sekilde gosterildigi gibi iplik kilavuzundan
veya baska sorunlara neden olabilir. gegirin.

Test dikisine gegmeden 6nce dogru iplik takma 2. Alt ipligi gerginlik yuvasindan gekin. ipligi sol
konusunda ustalasmaya calisin. elinizle tutarak sag elinizle sikica asagi ¢cekin.

ipli takma islemi, Alt ilikci — Ust ilik¢i — igne sirasiyla 3. ipligi sekilde gdsterildigi gibi iplik kilavuzundan
yapilmahdir. gegirin.

On kapagi ve calisma tablasini agin. Volani kendinize 4. ipligi alt iplikgi g6ziinden gecirin ve okla

dogru cevirerek igneyi en yliksek noktaya kaldirin ve  gosterildigi gibi A kisminin etrafina gegirin. Yaklasik
baski ayagini kaldirin. 4” (10cm) ekstra iplik birakin.

Alt ilikciye yeniden iplik takmadan 6nce, ilk 6nce igne

deliginden ipligi ¢ikarin, ardindan alt ilikgiye yeniden

iplik gegirin. Bu karismayi dnleyecektir.

NOT: Baski ayagi yukari kaldirildiginda iplik gerginligi
serbest kalir.
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UST ILIKCIYE iPLIK TAKMA

1. ipligi sekilde gosterildigi gibi iplik kilavuzundan gegirin.
2. Ipligi sol elinizle tutarak Ust ipligi yuvadan gekin.

3. ipligi sekilde gosterildigi gibi iplik kilavuzundan gegirin.

4. ipligi yaklasik 4” (10 cm) fazla bir uzunluk birakarak tel iplik kilavuzu ve ilikgi gdziinden gegirin.
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iGNELERE iPLIK TAKMA

1. ipligi sekilde gosterildigi gibi iplik kilavuzundan gecirin.

2. igne ipliklerini sol taraftaki gerginlik yuvasindan cekin. ipligi sol elinizle tutarak sag elinizle sikica asagi cekin.
3. ipligi sekilde gosterildigi gibi iplik kilavuzundan gegirin.

4. igneleri igne deliginden dnden arkaya dogru gecirin ve iplikleri baski ayaginin sag tarafindan gecerek arkaya
dogru cekin ve yaklasik 4” (10cm) fazladan bir uzunluk birakin.

11
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IPLIK BOBINLERININ
DEGISTIRILMESINE
YONELIK YARARLI
IPUCLARI

iplik bobinlerini degistirirken,
hizli degistirme igin asagidaki
adimlar yardimci olabilir.

1. Bobinlerin yakinindaki mevcut
iplikleri kesin. Kesilen uglari yeni
bobinlerden ipi sekilde
gosterildigi gibi baglayin (denizci
dagumi).

2. Baski ayagini kaldirin.

3. Volani kendinizden uzaga
cevirerek igne milini en alt
konuma indirin.

Mevcut iplikleri, baglanti
diglimleri igne gozi ve ilikgi
gozlerinden gegene kadar
dikkatlice gekin.

IGNE iPLIGINi KESME
Yipranmis iplik, igneye iplik
gecirmeyi zorlastirabilir.
kesicinin yanindan g¢ekin ve iplik
kesici kolunu itin (yalnizca model
320) veya hareketli kesicinin
altindan gecen ipligi ¢cekin ve
sekilde gosterildigi gibi net bir
kesim ucu elde etmek igin volani
kendinize dogru gevirin.



OVERLOK DIKiSLERININ TEST
EDILMESI

iplik takma islemi tamamlandiktan
sonra, dikmeyi planladiginiz bir
kumas pargasini kullanin ve
asagidaki sirayla dikmek icin test
edin.

1. Tim iplikleri yavasca sola ¢cekerek
baski ayagini indirin. Kilit dikislerinin
diizglin yapihp yapilmadigini gérmek
icin volani kendinize dogru birkag
kez gevirin.

2. Makineyi dlistik hizda ¢alistirin ve
test kumasini hafifce ileri dogru
iterek baski ayaginin altindan
besleyin.

(Bu, hacimli malzemeler harig cogu
kumasta baski ayagi asagidayken
yapilabilir.)

Makine malzemeyi otomatik olarak
beslerken kumasi nazikge
yonlendirin.

3. Yedek kumas uzerinde test dikisi
yaparak iplik gerginliklerini kontrol
edin (Sayfa 17’ye bakin).

4. Kumasin sonunda, kumassiz
yaklasik 5 ila 6 cm ekstra kilit dikisi
elde edilene kadar kumasi hafifce
arkaya dogru cekerek makineyi
disik hizda calistirmaya devam
edin.

5. Iplik kesici kolunu asagi dogru
iterek veya makasla ipligi kesin.

Sekil 3

N NN
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TEK iGNELi UC-iPLiKLi OVERLOK

SOL igneye iplik gecirerek sadece 7 mm’lik bir genislik tiretilecek ve SAG igneye iplik gecirerek sadece 3.8 mm’lik
bir genislik Gretilecek.

iki iplikli
overlok
dondstiricu

Ust
gevsek

Sekil 1

iKi-iPLIK KULLANIMINA DONUSTURME (Yalniz Model 320)

iki iplik kullanimina déniistiirmek igin, 6nce 6n kapagi ve calisma tablasini acin ve volani kendinize dogru
cevirerek igneyi en yiksek noktasina kaldirin. Sag igneyi ¢ikarin ve sol igneyi kullanin.

Latfen kullanilmayan igneyi igne pedinde tutun.

Donustiriciyid Sekil 1’de gosterildigi gibi disari cekin.

iki iplikli ddnustiriciyl Sekil 2, Sekil 3’de gosterildigi gibi st ilikgiye takin.

Dondstiraci kullanilmadiginda, derine yerlestirin ve Sekil 4’de gosterildigi gibi tutun.
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DAR VE KIVRIK KENAR, PiKO DiKisi

Dar ve kivrik kenar, jorjet krep, krepddsin, ipek vb. gibi ince malzemelerde kullanim igin idealdir.
Ayrica, 6zellikle “esarp benzeri” ince malzemeler (izerine dikilirken piko dikis tretilebilir.
Bu kenar baskilarin dogasi geregi, “sert” veya “agir” malzemelerde kullanim igin uygun degillerdir.

1. Baski ayagini kaldirin.

2. On kapag ve calisma tablasini agin.
3. Dikis parmagini tornavida ile igne plakasindan gikarin ve gosterildigi gibi 6n kapakta (yalnizca Model 320)
veya aksesuar ¢antasinda tutun.

4. Makineyi sayfa 14’e gore ayarlayin.

NOT: 1. ideal dikisler yapmak igin litfen asagidaki 6nerilen ipligi kullanin.
2. Bitirdikten sonra, dikis parmagini sifirlayin. Latfen Sekil 1’de gosterildigi gibi derine yerlestirdiginizden emin
olun.

~—
Dikis parmagi (A) 1 J “ ———
Eisis =
— 4

il e (W=

|
Capraz kesit

Sekil 1

ONERILEN iPLIiK

Dar overlok kenari Kivrik kenar
Ug iplikli Ug iplikli iki iplikli
igne icin iplik | Polyester, Naylon, ipek No. 50-100 Naylon No. 100
Ust ilikgi Polyester, Naylon, ipek No.50-100 | | el
Alt ilikgi Hacimli naylon (daha az gerilebilir) Hacimli naylon (daha az gerilebilir)

Dar kenar

Kivrik kenar

Piko dikisi
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iPLIK GERGINLIKLERININ AYARLANMASI

Gerginlik kadranini daha ylksek sayiya ¢cevirmek,
daha siki bir iplik gerginligi saglar. Gerginlik
kadranini daha distk bir saylya cevirmek, daha
gevsek bir iplik gerginligi saglar. Sayi ne kadar yiiksek
olursa, gerginlik o kadar siki olur.

Her ipligin gerginligini, kullanmay planladiginiz
kumasin bir parcasi tzerinde test edin.

Gerginligi artirma ‘

Gerginligi azaltma

iKi-iPLiK KULLANIMI

Yalniz sag Sekil 1

Alt ilikgi
ipligi

Alt iplikgi ipligi alt Sekil 2
tarafa gekilmistir

Alt likei
ipligi

igne gerginligini azaltma

igne ipligi st tarafa Sekil 3
cekilmistir

lllllllllllllllllllllll

(AN S S A e A

Alt ilikgi
ipligi

igne gerginligini artirma

DORT-iPLiK KULLANIMI

Yalniz sag Sekil 1

Ust ilikgi ipligi

Sag igne ipligi
...... A‘-’T‘ Alt

= ilikgi

ipligi

Ust ilikgi ipligi st tarafa

Sekil 2
cekilmistir
Ust ilikgi ipligi
Sag igne ipligi
Alt
ilikgi
ipligi

Ust ilikgi ipligi gerginligini artirin ve/veya
alt ilikgi gerginligini azaltin

Alt ilikgi ipligi Gst tarafa

ekil 3
cekilmistir 2eld

Ust ilikgi ipligi

Sag igne ipligi Alt

mmmmm'@z\ llikgi

S O O 0 ey P
f\ /
=

Alt ilikgi ipligi gerginligini artirin ve/veya
st ilikgi gerginligini azaltin

Sol igne ipligi gevsek ve kumasin
altindan gorunuyor.
Ust ilikgi
ipligi

o eu A?AYA?A!A?&?ﬁ{\
el VAT
LU §19:9:19:9)19 SN

NIINIINININE \(’A/s )

N
Sol igne -

ipligi

Sol igne ipligi gerginligini artirin ve/veya ilikgi
ipliklerinden birini veya her ikisini azaltin.

Sekil 4 Sag igne ipligi gevsek ve kumasin

altindan gorunuyor.

Alt ilikgi Sag igne
ipligi ipligi

Sol igne
ipligi

Sekil 5

Ust iplikgi ipligi

I 1M 'I’,

Alt ilikci
ipligi

am

}'(é&, A
("A\(\ /
XS /|

Sag igne ipligi gerginligini artirin.




DiKiS UZUNLUGUNUN AYARLANMASI KENAR KESME GENIiSLiGiININ AYARLANMASI

Gerekli uzunluk goriinene kadar dikis uzunlugu Kenar kesme genisligi, kumasin cinsine gore sadece
kadranini gevirin. kenar kesme genisligi kadranini gevirerek 4 ila 7 mm
Sayi ne kadar yiiksek olursa, dikis o kadar uzun arasinda ayarlanabilir.

olur. Bu kadran, dikis uzunlugunu 1 ila 5 mm Fabrikadan teslim edildiginde standart olarak 6 mm
arasinda ayarlayabilir. genigslige ayarlanmistir.

Dikis sirasinda kumas kenari kivriliyorsa “5” yoniine
cevirin (Sekil 1).

ilmekler kenardan sarkiyorsa “7”ye dogru gevirin
(Sekil 2).

L~

Kenar kesme
genisligi kadrani

Dikis uzunlugu kadrani @ %

Sekil 1 Sekil 2 Sekil 3 Sekil 4

Dikis Parmagi (B) 1 / —

Capraz kesit

Dikis parmagi (B) (Yalnizca Model 320)

3 iplik kullanarak (yalnizca sag igne) hafif kumasla dikis yaptiginizda ve kesme genisligi kadranini 4-5’e
ayarladiginizda ilmekler kenardan sarkabilir (Sekil 3). Béyle bir durumda diizgtin dikis elde etmek igin dikis
parmagini (A)'dan (B)'ye degistirin (Sekil 4).

18



DIFERANSIYEL BESLEME

Diferansiyel beslemede biri 6n (A) digeri
arka (B) olmak tizere iki bagimsiz
besleme dislisi vardir. Her bir besleme
dislisi, malzemenin farkl oranlarda
beslenmesini saglayan ayri bir besleme
mekanizmasina sahiptir.

POZiTiF DIFERANSIYEL BESLEME

POZITiF DIFERANSIYEL BESLEME iCiN
AYARLANDIGINDA, 6n besleme dislisi
(A) arka besleme dislisinden (B) daha
uzun bir strok yapar. Bu, kumas
lizerindeki dalgalanmayi dengelemek
icin baski ayaginin altinda malzeme
biriktirme etkisine sahiptir.

NEGATIF DIFERANSIYEL BESLEME
NEGATIF DIFERANSIYEL BESLEME iCIN
AYARLANDIGINDA, 6n besleme dislisi
(A) arka besleme dislisinden (B) daha
kisa strok yapar. Bu, kumas lizerindeki
biizilmeyi dengelemek icin baski
ayaginin altindaki malzemeyi esnetme
etkisine sahiptir.

Pozitif diferansiyel besleme

Negatif diferansiyel besleme
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DIFERANSIYEL BESLEME AYARI
Diferansiyel besleme kontrol kadranini asagidaki tabloya bakarak istenen yonde gevirerek ayarlayin.
Ayarlama 0,7 (negatif etki) ve 2 (pozitif etki) arasinda yapilabilir. Bu ayarlar en iyi besleme oranini verir.

Normal dikis icin, kadran 1 olarak ayarlanmalidir.
Dikis sirasinda bile kadran sifirlanabilir.

ETKi VE BESLEME TiPi AYAR BESLEME ORANI Diferansiyel besleme
UYGULAMA ARKA: ON kontrol kadrani
Dalgalanmayan Pozitif 1-2 F—————
dikisler, diferansiyel
Buzllme besleme
Diferansiyel Notr besleme 1 N I
besleme yok F + -l
Blzulmeyen Negatif 0.7-1
dikisler diferansiyel F———1—
besleme

AYAK BASINCI REGULATORU

Baski ayagi basinci fabrikada dogru sekilde ayarlanmistir, bu
nedenle siradan dikislerin ¢ogu icin bunu ayarlamaniza
gerek yoktur. Ayarlama gerekliyse, basinci artirmak igin
ayak basinci regllatoriini daha yiksek bir saylya ve
azaltmak icin daha diisiik bir saylya gevirin.

EKSTRA DOLGUN SIK DOKUNMUS KUMAS VEYA
COK KATLI KUMASLARLA DiKis

Bu makinede ¢ok gesitli kumaslara overlok yapilabilir, ancak
ekstra dolgun sik dokunmus kumaslarla veya gok kath
kumaslarla dikis yaparken vidayi sekilde gosterildigi gibi
stkmaniz 6nerilir.

Ayarlama igin ¢alisma tablasini agin.

Q -
Hafiften normale agirliktaki kumaslarla dikis yaparken veya
kenar kesme genisligi kadranini dondirirken vidayi
gevsetin, aksi takdirde kumas iyi kesilmeyebilir.

Makine, fabrikadan normal agirliktaki kumaslar igin
ayarlanmigstir.




TEMEL TEKNIKLER

iPLIK KESMEDEN DIS KOSELERI

DONDURME

1. Kumas kenarina ulastiginizda, igne

kumasin Gzerinde olacak sekilde dikisi

durdurun.

2. Baski ayagini kaldirin ve dikis parmagini

temizleyecek kadar hafifce iplik zincirini

cekin.

3. Kumasi gevirin, baski ayagini indirin ve yeni

yonde dikise baslayin. Sekil 1.

NOT: Ayni anda hem overlok hem de kesim
yaparken, kumagsi dondiirmeden 6nce
yeni dikig hatti boyunca yaklasik 3 cm
kesin. Sekil 2.

KIVRILMIS KENARLARI DONDURME

i¢ kivrimlar igin, kumasin kesme cizgisi baski
ayaginin sag 6n kisminin altinda (veya biraz
sola dogru) olacak sekilde kumasi hafifce
yonlendirin, sol elinizle A noktasinda ok
yoniinde basing uygulayin ve ayni zamanda
sag elinizle B noktasina biraz ters basing
uygulayin. Sekil 3.

Dis kivrimlar igin baski ayaginin altina benzer
sekilde yerlestirin, ancak basinci zit yonlerde
uygulayin. Sekil 4.

DiKiLi KUMASTAN DIKiSLERIN
CIKARILMASI

Halihazirda dikilmis olan dikisleri ¢cikarmak
icin, igne ipligini araliklarla kesin ve ilikgi
ipliklerini disari gekin.

sekil 3

Sekil 1
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iPLi OVERLOK

ipli overlok, 6rme giysileri birlestirirken
veya yaparken omuz, kol veya yan
dikisleri gliclendirmek igin kullanilabilir.
Dekoratif bir 6zellik olarak, giysinizi daha
da glizellestirmek i¢in zit renklerde 6rgii
ipligi kullanabilirsiniz. Makineniz
kordonunuzu veya ipliginizi emniyet
dikisinin solundan veya sagindan
beslemek icin tasarlanmis bir baski ayagi
ile donatiimistir. Asagidaki talimatlari
izleyin:

1. Aksesuar setinizdeki ayrilabilir kordon
kilavuzunu iplik kilavuzu diregine takin
(Sekil 1).

2. Makine bobin piminin arkasina tig isi
pamuk, pasa, yun, orgli ipligi veya bilizgii
lastigi gibi bir “dolgu” kordon yerlestirin.
Kordonu, kordon kilavuzlarindan (1) ve (2)
ve ardindan sol igne ipligi kilavuzundan
(3) gegirin. Sekil 1’de bakin.

3. Kordonu baski ayagindaki 6n veya arka
delikten gegirin (calismaya gore, Sekil 2 ve
3’e bakin) ve ayagin altindan ve
arkasindan gegirin.

4. Dikilecek malzemeyi normal sekilde
yerlestirin. Kordonun dogru beslenip
beslenmedigini gozlemleyerek yavas
hizda baslayin ve gerektiginde hizi artirin.

OMUZLARI VEYA KOLLARI BIiRLESTIRMEK
iCIN, kordonu 6n delikten gegirirken sol
ve sag igne iplikleri arasinda
sabitlendiginden emin olarak 6n delikten
gegirin (Sekil 2).

YAN DIKISLERI BIRLESTIRMEK ICIN, sag
igne ipligine yerlestirildiginden emin
olarak kordonu arka delikten gegirin.
(Sekil 3)

DEKORATIF ETKILER iCIN, 6n veya arka
delikten zit renkler gegcirebilir veya her bir
delikten dilerseniz kordon veya iplik
gecirebilirsiniz.

BAGCIKLI DALGALI KENAR YAPMAK iCiN
(Sekil 4), bagcigi arka delikten gegirin ve
KIVRIK KENAR yapmaya baslayin (Sayfa
16’ya bakin).

Bu, etegin kenari vb. i¢in kullanihr.

Kordon kilavuzu




DEKORATIF ETKILER

Bu talimat kitabinda tam olarak agiklanan
normal overloga ek olarak, makineniz ayni
zamanda dekoratif Ust-dikis, uglu dikis,
nervir veya dekoratif 6rgi uzunluklar
yapmak gibi bir dizi dekoratif uygulamada
da kullanilabilir. Asagiya bakiniz.

Dekoratif iist dikis-yalnizca iki iplik veya
tig iplik kullanarak (diiz dikis)

Ustten dikis yapilacak gizgi boyunca
kumasi katlayin ve kat yerini kesmemeye
dikkat ederek katlanmis kenarin
Gzerinden dikin. Sekil A.

Kumasi agin, ipliklerin uglarini alt tarafa
¢ekin ve diiz olarak bastirin.

Nihai gorinlm, alt ilikgi tizerinde ilik
biikim veya nakis ipligi kullanilarak
gelistirilebilir.

Uglu dikisler-yalnizca iki iplik veya lig iplik
kullanarak (diiz dikig)

iki parca kumasi ters yiizlerle birlestirin ve
kenar boyunca overlok yapin. Kati agin ve
basin.

Farkh renkli kullanarak ve iplikler
kullanilarak hos bir “patchwork” (yama isi)
etkisi elde edilebilir.

Nerviir-ii¢ iplik kullanarak

Kumasl, nerviirlenecek bir ¢izgi boyunca
katlayin ve katlanmis kenar boyunca
overlok dikin, kumasin katlanmis kenarini
kesmek icin sicak oldugundan emin olun
(Sayfa 25’e bakin). iplik uglarini alt tarafa
¢ekin ve bastirin.

Dekoratif 6rgii yapma-iig iplik kullanarak
Kenarini kesmemeye dikkat ederek iki
elinizle dikkatlice tutarak bir kordon
orgisinln Uzerine overlok yapin (Sayfa
25’e bakin).

NOT: *Gizli kenar ayagi (istege bagli)
kullanirsaniz dekoratif dikis
kolayca yapitlir.

**Kalin iplik kullandiginizda Gst
ilikci gerginligini azaltin.

Sekil B
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Biizilme veya dalgalanma olmayan dikigler

Buzilme

Dalgalanma

Toplanma

DIFERANSIYEL BESLEME
UYGULAMALARI

Lutfen sayfa 19,0 DIFERANSIYEL BESLEME
sayfalarina bakin, Diferansiyel besleme,
burusmayi ve dalgalanmayi en aza
indirmek icin tasarlanmistir.

Buzgli konusunda da oldukga etkilidir.

1. Biiziilme

Dokuma veya seffaf kumaslarda bizilme
meydana gelme egilimindedir.
Buzulmeyen dikisler elde etmek igin,
diferansiyel besleme kontrol kadranini 1’in
altina ayarlayin.

2. Dalgalanma

Orme veya gerilebilir kumaslarda
dalgalanma meydana gelme egilimindedir.
Dalgalanma olmayan dikisler elde etmek
icin diferansiyel besleme kontrol kadranini
1’den fazlaya ayarlayin.

3. Toplanma

Diferansiyel besleme hafif kumasta
toplanmayi kolaylastirir. Bel, kol baslari,
kol altlari ve firfir vb. Gzerinde kullanin.
Kullaniminiz igin en iyi toplanma etkisi elde
etmek icin diferansiyel besleme kontrol
kadranini 1.5 ila 2 arasinda ayarlayin.

ONEMLI

Kesin ayar, kumasin kalinhigina ve
esnekligine baglidir. Dikis uzunlugu bile
ayari etkileyebilir. Dikisler ne kadar uzun
olursa olsun, kumas o kadar buzalir.
Daima kullandiginiz gergek bir kumas
pargasiyla bir test ¢alistirmasi yapin ve en
iyi ayarlari bulun.



3. MAKINENIziN BAKIMI

HAREKETLI KESICiYi DEGiSTiRME

Asagidaki gibi korelirse hareketli kesiciyi degistirin. Aksesuarlarinizda bir yedek kesici bulunmaktadir.
NOT: Ozel sert alasimli malzemeden imal edilen sabit kesiciye degistirmenize gerek yoktur.

ONCE Fisi GUC PRIZINDEN CIKARIN.

1. Vidayi gevsetin ve hareketli kesiciyi
cikarin.

2. Calisma tablasini kapatin. Volani
kendinize dogru cevirerek kesici tahrik
kolunu en dislik konuma indirin. Bu
konumda, yedek kesiciyi yerine yerlestirin
ve HAREKETLI KESICININ KENARININ SABIT
KESICi YOZEYININ YAKLASIK 0,5 MM
ALTINDA OLDUGUNU SAGLAYARAK
vidayla sabitleyin.

HAREKETLI KESICiYi CIKARMA
Kesmeden dikmek istiyorsaniz, calisma
tablasini agin ve sekilde gosterildigi gibi
kesici serbest birakma diigmesini sola
dogru itip kendinize dogru gevirerek
hareketli kesiciyi devre disi birakin.
Kumas kenarinin segilen kenar
genisliginden daha genis olmadigindan
emin olun, aksi takdirde Ust ilikgi ve igne
zarar gorebilir.

UST KAPAGI CIKARMA

Ust kapagi cikarmadan &nce gii¢ kaynagi
baglantisini kesin.

Vidayi gikarin ve Ust kapagi ¢ikarin

Ust kapak

Vida
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TEMIZLEME VE YAGLAMA

Makinenin sorunsuz ¢alismasini saglamak icin, her zaman temiz ve yagli tutun.

ONCE FiSi PRiZDEN CEKEREK MAKINEYi GUC KAYNAGINDAN AYIRIN.

1. On kapagi ve calisma tablasini acin. Tedarik edilen fircayi kullanarak, birikmis toz ve tiftikleri temizleyin.
2. Oklarla gosterilen noktalara birka¢ damla yag damlatin.

DAIMA iYi KALITE BiR DiKi$ MAKINESi YAGI KULLANIN.

3. Her bir Ust kapagi tornavida ile ¢ikarin ve i¢ kisimdaki toz ve tiftikleri firca ile alin.

Vida %ﬂﬂ

Ust kapak F

Firgalama

(f - - ‘ Yag
© i |
=== =i 5 |
1o é < = < = :
Eﬁ { ©) <
—0




4. PERFORMANS PROBLEMLERINi KONTROL ETME

4. Yanls igne ayari.

PROBLEM OLASI SEBEP DUZELTME
1. Yanlis iplik Gerginligi. 1. iplik gerginligini sifirlayin.
2. Yanhs boyutlu igne. 2. iplik ve Kumas icin dogru boyutta igne
Duzensiz dikisler 3. Yanlig iplik Takma. segin.
4. Kumas gekilmesi. 3. Makineye yeniden iplik takin.
5. Gevsek baski ayagi. 4. Kumasi cekmeyin, nazikge yonlendirin.
5. Baski ayagini sifirlayin.
1. Kumas ¢ekilmesi. 1. Kumasi cekmeyin, nazik¢e yonlendirin.
2. Yanhs boyutlu igne. 2. iplik ve Kumas igin dogru boyutta igne
igne kiriimasi 3. Yanhs igne ayari. segin.
4. Gevsek baski ayag!. 3. igneyi sifirlayin.
4. Baski ayagini sifirlayin.
1. Yanlis iplik Gerginligi. 1. igne Gerginligini sifirayin.
2. Bukulmis veya 2. Yeni igne takin.
Blziulme korelmis igne. 3. 1'den kiiglik olarak ayarlayin.
3. Diferansiyel besleme
yanlis ayarlanmis.
Dalgalanma Diferansiyel besleme 1 veya 1’den fazlasina ayarlayin.
yanls ayarlanmis. Orme kumaslar igin.
1. Yanlis iplik Takma. 1. iplik makinesini sifirlayin.
2. Yanlis boyutlu igne. 2. iplik ve Kumas icin dogru boyutta igne
3. Bukulmis veya segin.
Dikis Atlama korelmis igne. 3. Yeni igne takin.

4. igneyi sifirlayin.

ipliklerin Kopmasi

1. Yanlis iplik Takma.
2. Bukulmis igne.

3. iplik Gerginligi cok siki.

4. Yanlsigne ayari.

5. iplik Bobini karigmis.
6. iplik Kilavuz Diregi
uzatilmamis.

1. Makineye yeniden iplik takin.

2. Yeni igne takin.

3. iplik gerginligini sifirlayin.

4. igneyi sifirlayin.

5. Bobini diizgiin bir sekilde sifirlayin.
6. Kilavuz diregi tamamen uzatin.
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