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ONEMLI GUVENLIK TALIMATLARI

Elektrikli bir cihaz kullanirken, asagidakiler de dahil olmak Gizere temel guivenlik 6nlemlerine her zaman uyulmalidir.
Bu dikis makinesini kullanmadan 6nce tiim talimatlari okuyun.

TE H LI KE‘—EIektrik garpmasi riskini azaltmak igin:

1. Oyuncak olarak kullanilmasina izin vermeyin. Bu dikis makinesi cocuklar tarafindan veya ¢ocuklarin yakininda
kullanilirken ¢ok dikkatli olunmalidir.

2. Bu cihaz, 8 yas ve Uzeri ¢ocuklar ve fiziksel, duyusal veya zihinsel yetenekleri kisitl veya deneyim ve bilgi eksikligi
olan kisiler tarafindan, cihazin giivenli bir sekilde kullanilmasina iliskin gdzetim veya talimat verildiyse ve ilgili
tehlikeleri anladiysa kullanilabilir. Cocuklar cihazla oynamamalidir. Temizlik ve kullanici bakimi gbzetimsiz gocuklar
tarafindan yapilmamalidir.

3. Bu dikis makinesini yalnizca bu kilavuzda tanimlanan kullanim amaci icin kullanin. Bu kilavuzda yer alan yalnizca
Uretici tarafindan 6nerilen ek pargalari kullanin.

4. Kablosu veya fisi hasarliysa, diizglin ¢calismiyorsa, diismisse, hasar gormisse veya suya dismisse bu dikis
makinesini asla ¢alistirmayin. Dikis makinesini inceleme, onarim, elektriksel veya mekanik ayar igin en yakin yetkili
saticlya veya servise gotirin.

5. Hava delikleri tikaliyken dikis makinesini asla galistirmayin. Dikis makinesinin havalandirma deliklerini ve ayak
pedalini tiftik, toz ve gevsek kumas birikiminden uzak tutun.

6. Herhangi bir delige asla herhangi bir nesne diislirmeyin veya sokmayin.

7. Acik havada kullanmayin.

8. Aerosol (sprey) drunlerin kullanildigi veya oksijen uygulanan yerlerde calistirmayin.

9. Baglantiyi kesmek i¢in anahtari kapal (“O”) konumuna getirin, ardindan fisi prizden gekin.

10. Kablodan c¢ekerek fisten ¢cekmeyin. Fisten ¢ikarmak icin kablodan degil fisten tutun.

11. Parmaklarinizi tiim hareketli pargalardan uzak tutun. Dikis makinesi ignesinin ¢evresinde 6zel dikkat edilmesi
gereklidir.

12. ignenin kirilmasina neden olabileceginden asla hasarli bir igne plakasi ile dikis yapmayin.

13. Bukilmds igneleri kullanmayin.

14. Dikis yaparken kumasi gekmeyin veya itmeyin. ignenin yéniinii degistirerek kirilmasina neden olabilir.

15. igneye iplik takmak, igneyi degistirmek, bobine iplik takmak veya baski ayagini degistirmek gibi igle alaninda
herhangi bir ayarlama yaparken dikis makinesini kapatin (“0”).

16. Kapaklari gikarirken, yaglarken veya kullanim kilavuzunda belirtilen diger kullanici bakim ayarlarini yaparken dikis
makinesini daima elektrik prizinden gikarin.

17. Yaralanmayi 6nlemek icin asagidakilere dikkat edin:

--gOzetimsiz birakirken cihazi kapatin veya fisini ¢ekin;

--bakim yapmadan 6nce cihazin fisini ¢ekin.

Dl KKAT_ Hareketli pargalar-Yaralanma riskini azaltmak icin, bakim yapmadan 6nce kapatin. Makineyi

¢alistirmadan 6nce kapagi kapatin.

BU TALIMATLARI KAYDEDIN

Bu Grlin ev kullanimi veya esdegeri icindir.

Bu cihaz, elektromanyetik uyumlulugu kapsayan EMC Yénergesi 2014/30/EU ile uyumludur.
Lutfen imha edildiginde, bu trinin elektrikli/elektronik Granlerle ilgili Ulusal mevzuata uygun
olarak givenli bir sekilde geri donstirilmesi gerektigini unutmayin. Sipheniz varsa, rehberlik

icin litfen saticinizla iletisime gegin.
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DiKiS MAKINENIzi TANIYIN
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DiKiS MAKINENIzi TANIYIN

AKSESUARLAR

1. igneler

2. Ciftigne

3. Sokme aleti/Firca

4. Kiglik tornavida

5. igne plakasi icin tornavida

6. Yardimci makara pimi

7. Bobin (toplam 4 — makinede 1)

8. Makara pimi kapagi

9. Fermuar ayagl S

10. Saten dikis ayagi(Z) % . %

11. Digme ayagi(0) ® @) ®

12. Gizli dikis ayagi(H) 2 o

13. ilik ayagi(B) Q%’%M @ R
L ® ®

Dikis makinenizle birlikte gelen Ayak, Genel amacl ayak(J) olarak adlandirilir ve dikis islerinizin
¢ogunda kullanilacaktir.

Saten Ayagi(Z) cok kullanisli ayaktir ve ¢ogu dekoratif dikis icin kullaniimalidir.

MAKINENIiZi AYARLAMA -

Glg/1stk anahtarini “KAPALI”
konuma getirin

Makinenizi ilk kez kullanmadan 6nce igne plakasi
bolgesindeki fazla yagi silmeyi unutmayin.

GUG HATTI KABLOSU/PEDAL

Makine soketi
Dikis makinesinin kapali oldugundan emin olun
(glic anahtari “O”a konumunda) ve ardindan

2
elektrik hattinin kablosunu sekilde gosterildigi ﬁﬁ
gibi kablo soketine (1) ve duvar prizine (2) takin. =720 -
Pedal fisini (3) makine soketine takin. |

Pim fisi

%

Elektrik hatti

kablosu
Pedal
o
_A Her zaman fisi duvar prizinden ¢ikararak makineyi gii¢ kaynagindan ayirin.
DIKKAT
GUC/ISIK ANAHTARI 4

Makineniz, glic/isik anahtari agilmadan . — "
calismayacaktir. Ayni anahtar hem giicii hem de 15181 g

kontrol eder.

Makineye bakim yaparken veya igneleri degistirirken

vs. makinenin gli¢c kaynagiyla baglantisi kesilmelidir. Gug/isik anahtari Glic/isik anahtari
“KAPALI” “ACIK”




DiKiS MAKINENIzi TANIYIN

MAKARA PIMLERI 4

N—
L. Makara
Normal iplik makarasi icin YATAY MAKARA PIMI

iplik makarasini pimin {izerine yerlestirin ve ipligin ‘
diizgun akisini saglamak icin bir makara bashgiyla Yatay makara pimi
sabitleyin. iplik makarasinda iplik tutma yarigi varsa

=

saga yerlestirilmelidir.

Biiyiik iplik makarasi igin DIKEY MAKARA PiMi = e

Makara pimini takin. Makara pimine bir iplik makarasi
yerlestirin.

Makara pimi

Makara pim bashg Makara

N
BASKI AYAGI KALDIRICI
Baski ayaginiz igin lic konum vardir. *
1. Dikis yapmak icin baski ayagini indirin. j
2. Kumasl yerlestirmek veya ¢ikarmak igin kaldiriciyi orta
konuma kaldirin.
3. Baski ayagini degistirmek veya kalin kumasi ¢ikarmak T
icin en yiksek konuma kaldirin.
DiSLIi KONTROLU (
Besleme dislileri dikilen kumasin hareketini
kontrol eder. Tiim genel dikis amaclari icin
ylkseltilmeli ve yama, serbest el nakisi ve - ~
monogramlama i¢in indirilmelidir, boylece
kumasi besleme dislileri degil siz
yonlendirirsiniz.
~—E=
o %
o




DiKiS MAKINENIzi TANIYIN

SERBEST-KOL DiKiSINE DONUSTURME

Makineniz ister diiz yatakli ister serbest kollu model olarak
kullanilabilir.

Uzatma tablasi pozisyonundayken standart diiz yatakli
model olarak genis bir calisma ylizeyi saglar.

Uzatma tablasini ¢ikarmak igin iki elinizle sikica tutun ve
gosterildigi gibi sola dogru ¢ekin. Degistirmek i¢in uzatma
tablasini yerine oturana kadar kaydirin.

Uzatma tablasi ¢ikarildiginda makine ¢ocuk kiyafetlerini,
mansetleri, pantolon pagalarini ve diger yerleri dikmek igin
ince bir serbest kol modeline donisur.

BOBININ SARILMASI

1. Makara pimine bir iplik makarasi yerlestirin ve makara
pimi kapagiyla sabitleyin. ipligi makaradan disari ¢cekin
ve resimde gosterildigi gibi iplik kilavuzlarindan
gegirin.

2. lpligin ucunu gésterildigi gibi bobindeki delikten
gegcirin.

3. Heniz orada degilse, bobin sarici milini en sol konuma
dogru itin. Bobini, ipligin ucu bobinin Gstliinden
gelecek sekilde, milin Gzerine yerlestirin. Bobin sarici
milini yerine oturana kadar saga dogru itin. ipligin
ucunu tutun.

4. Makineyi baslatin. Bobin tamamen doldugunda N J
otomatik olarak dénmeyi birakacaktir. Bobini ¢cikarmak
ve ipligi kesmek icin mili sola dogru itin.

@) ) ©)
/OQ
@ ,
3 o
=
o J . J . J




DiKiS MAKINENIzi TANIYIN

BOBIN iPLIGINiN TAKILMASI

1. Volani kendinize dogru cevirerek igneyi en yiksek konuma kaldirin.
2. Serbest birakma tusunu saga dogru iterek bobin kapagi plakasini ¢ikarin. Bobin kapagi, kapagi
cikarmaniza olanak saglayacak kadar acilacaktir.
4 N 4 N

@ @

e
1 /@ ;

A

3. lpligi cektiginizde bobinin saat yéniiniin tersine déndiigiinden emin olarak bobini yerlestirin.

NOT: Bu ¢cok 6nemli bir adimdir giinkii bobin ipliksiz hale gelebilir ve saat yéniinde donmesi durumunda
dikis sorunlarina neden olabilir.

4. ipligi yuvadan (A) ve ardindan sola dogru cekin.
s N s N

AN J AN J

5. Parmaginizi nazik¢e bobinin lizerinde tutarak ipligi yuvasinda (B) durana kadar ¢ekin. Daha sonra
yaklasik 6” (155 cm) ipligi cekin ve bunu makinenin arkasina baski ayaginin altina dogru yonlendirin.

NOT: Bu ayni zamanda bobin ipliginin yerinden kaymamasini saglamak i¢in gok dnemli bir adimdir.

6. Bobin kapagi plakasini igne plakasinin (izerine yerlestirin.

4 N\ 4 M\




DiKiS MAKINENIzi TANIYIN

a IR

A. Baski ayagi kaldiricisini kaldirin. Ust ipligi takmadan j

once baski ayagi kaldiricisini kaldirdiginizdan emin
olun. (Baski ayagi kaldiricisi kaldirilmazsa dogru iplik T .
gerginligi elde edilemez.

UST iPLIGIi TAKMA

B. igne en yiiksek konumuna gelene kadar ve iplik alma

\
— ==
yeri gorlinene kadar volani kendinize dogru cevirin. ﬁ/@
// l
/

C. Gosterildigi gibi asagidaki sirayla ipligi sag elinizle T
sikica tutarken sol elinizle makineye iplik gegirin.

o

* Ipligi iplik kilavuzundan (1) gegirin.

* Ipligi gerginlik disklerine (2) (makinenin iginde bulunur) ¢ekin. Ardindan ipligi olugun alt kismina
yonlendirin.

* Tirnagin (3) i¢ tarafi etrafinda U-donlsi yapin.

* Ipligi, iplik alicisindan (4) sagdan sola gegirin.

* Ipligi, kolun deligine ulasana kadar alma kolunun i¢ kismina dogru cekin.

* Ipligi, iplik kilavuzuna (5) yénlendirin.

* [pligi igne deliginden (6) nden arkaya dogru gegirin. (Otomatik igneye iplik Gegiricinin ¢alistirilmasina

o= \
@[
i@
e
L=t \
g/
© )
\_ /)

Makinenin gerginlik disklerine diizgiin bir sekilde takildigini dogrulamak igin su basit kontrolii yapin:

1.) Baski ayagi kaldirilmig haldeyken ipligi makinenin arkasina dogru ¢ekin. Sadece hafif bir direng tespit
etmeli ve ignede ¢ok az sapma veya hi¢ sapma tespit etmemelisiniz.

2.) Simdi baski ayagini indirin ve ipligi tekrar makinenin arkasina dogru ¢ekin. Bu sefer 6nemli miktarda
direng ve ignenin ¢ok daha fazla saptigini tespit etmelisiniz. Direnci tespit edemezseniz makineye
ipligi kacirmigsinizdir ve yeniden iplik gegirmeniz gerekir.



DiKiS MAKINENIzi TANIYIN

OTOMATIK iPLIK GECIRIiCiYi KULLANMA

Volani kendinize dogru gevirerek igneyi en yiksek konuma kaldirin.
1. ipligi sekilde gosterildigi gibi iplik kilavuzuna asin.

2. ipligin ucunu tutarken kolu asagi cekin.

3. Kolu makinenin arkasina dogru gevirin.

4. ipligi kancali uca yénlendirin ve ipligi yukari dogru cekin.

5. Kolu geri getirdiginizde igneye iplik otomatik olarak takilacaktir.

6. Kolu birakin ve ipligi kendinizden uzaga dogru cekin.

NOT: Diizgiin iplik takmak icin igneye iplik gegciriciyi
kullanirken diiz dikisi segmeniz 6nerilir.
Otomatik igneye iplik gecirici yalnizca zigzag baski ayagi icin gegerlidir.
Otomatik igneye iplik gegirici ¢ift igne icin kullanilamaz.




DiKiS MAKINENIzi TANIYIN

BOBIN iPLIGININ ALINMASI 4 A A

1. Baski ayagi kaldiricisini kaldirin. j

2. Sol elinizle igne ipligini gevsek bir sekilde tutarak,
sag elinizle volani kendinize dogru cevirin, 6nce
igneyi indirin ve igne en yliksek konuma gelene
kadar devam edin.

NOT: Bobin ipligini almanin hizli bir yolu, diiz dikis
seciliyken geri tusuna dokunup birakmaktir.
Makineniz bir agsagi-yukar dongiisii gerceklestirecek
ve igne yukaridayken duracaktir. ignenin daima
“tamamen yukarida” durmasi, bilgisayarh dikis
makinenizin 6zelliklerinden biridir.

3. Ust ipligi hafifce yukari cekin ve igne plakasi
yuvasindan c¢ikacak olan bobin ipligini alin.

4. Hem Ust hem de bobin ipliklerini, yaklasik 6” (15)
cm acik birakarak, baski ayaginin altinda
makinenin arkasina dogru birlikte ¢ekin.




DiKiS MAKINENIzi TANIYIN

IGNE, iPLIK VE KUMAS CIiZELGESI

igne ve iplik secimini kumasiniz belirleyecektir. Asagidaki tablo igne ve iplik secimine iliskin pratik bir

kilavuzdur.

Yeni bir dikis projesinden 6nce daima buna bakin. Bobinde st iplik beslemesindekiyle ayni boyut ve tiirde
iplik kullandiginizdan emin olun.

KUMASLAR iPLIK iGNELER
Asagidaki kumaslar herhangi bir elyaftan olabilir: pamuk, keten, ipek, yiin, sentetik, suni ipek,
karisimlar. Agirlik 6rnekleri olarak listelenmistir.
Hafif-Agirhk | Patiska Pamuk-sarili/Polyester 11/80
Sifon %100 polyester
Krep *Merserize Boyut 60
Orta-Agirlik | Fitilli Kadife / Pazen Pamuk-sarili / Polyester 14/90
Gabardin / Potikareli | %100 Polyester
Keten / Muslin * Merserize Boyut 50
Yln Krep Naylon
Orta-Agir Bagli dokuma Pamuk-sarili / Polyester 16/100
Kanvas / Kaplama %100 Polyester 18/110
Kot / Branda bezi * Merserize Boyut 4
Yelken bezi *”Dayanikh”
Orgiiler Bagli Orgiiler Pamuk-sarili 11/80
Cift Orgii Polyester 14/90
Jarse / Triko Polyester 16/100
Naylon
* Esnek kumaslarda kullanmayin.
& Her zaman fisi duvar prizinden cikararak
makineyi glic kaynagindan ayirin.
DIKKAT VIBHG avnag Y a N
~
IGNENIN DEGISTIRILMESI Diiz taraf
T
1. Volani kendinize dogru gevirerek igne milini en ylksek = igne
konuma kaldirin.
2. igne bagi vidasini kendinize dogru cevirerek gevsetin. )

3. igneyi asagl dogru cekerek gikarin.

4. Yeni igneyi diz tarafi arkaya gelecek sekilde igne bagina

takin.

5. igneyi gidebildigi yere kadar yukari itin.

6. igne bagi vidasini tornavidayla sikin.

NOT: Sikica sikin, ancak asir1 sikmayin.

Faydali ipucu: Baski ayaginin altina bir kumas pargasi
yerlestirmek ve baski ayagini indirmek igneyi
degistirmeyi kolaylastirir ve ignenin igne plakasi yuvasina

diismesini engeller.

\ Diiz tarafi arkaya gelecek sekilde j

10



DiKiS MAKINENIzi TANIYIN

. . cwe . cwse e Ve ~
UST IPLIGIN GERGINLIGININ _
arari
AYARLANMASI
Dikisinizin %90"1 gerginlik kontroll “4”e ayarliyken iyi dengelenmis
yapilacaktir.
Faydali ipucu: Daha yiiksek veya daha diisiik bir Ust tarafi

saylya yapilacak hafif bir ayarlama dikis
goriinumdiinii iyilegtirebilir.

DUZ DIKiS

Dikisinizin iyi goriinimu biliyik dl¢iide hem (st hem
de bobin ipliklerinin dengeli gerginligiyle belirlenir. Bu
iki iplik diktiginiz kumasin katmanlarinin ortasinda
“kilitlendiginde” gerginlik iyi dengelenir.

Dikise basladiginizda, dikisin diizensiz oldugunu fark
ederseniz gerginlik kontroliini ayarlamaniz
gerekecektir. Herhangi bir ayarlamayi baski ayagi
“asagl” konumdayken yapin. Dengeli bir gerginlik a I
(hem Ustte hem de altta ayni dikisler) genellikle
yalnizca diz dikis icin istenir. ‘

Ust dikis

cok siki cok gevsek

ZiG ZAG VE DEKORATIF DIKi$
Zigzag dikis ve dekoratif dikis fonksiyonlari igin iplik Gerginligi azaltma Gerginligi artirma
gerginligi diz dikise gore daha az olmalidir.
Ust iplik kumasinizin alt tarafinda gériindiigiinde her _
zaman daha glizel bir dikis ve daha az bliziilme elde
edersiniz.

L]

DE O®
O E®

/W
BOBIN GERGINLIGi T

Bobin gerginligi fabrikada dogru sekilde ayarlanmistir,
dolayisiyla ayarlamaniza gerek yoktur.

BASKI AYAGININ DEGISTIRILMESI

ignenin yukari konumda oldugundan emin olun. Baski

ayagi kaldiricisini kaldirin.

1. Ayagi cikarmak igin baski ayagi serbest birakma
tusuna basin.

2. Baski ayagl pimini ayak tutucuyla hizalayarak
istediginiz ayagi igne plakasi lizerine yerlestirin.

3. Ayak tutucusu ayaga oturacak sekilde baski ayagi
kaldiricisini indirin.

Ayagi serbest
birakma tusu

Ayak tutucusu

11




DiKiS MAKINENIzi TANIYIN

2710 iCiN KONTROL PANELININ FONKSiYONLARI

igne konumu gostergesi

Dikis uzunlugu

Baski ayagi gostergesi 1

- BJZHO

LCD Ekran wr 025
E’ E:’ ®35

Dikis desen numarasi

Dikis genigligi

v A I + Cift i8ne modu gostergesi

Dikis uzunlugu ayar tusu

J Dikis genigligi ayar tusu

Desen se¢me tusu

BH direk segme tusu

Cift igne modu tusu

BH Se¢me Tusu
BH Se¢cme Tusuna basin, dikis sayisi dogrudan “99” ilik dikisine

T
- §§§$E§E@gﬂ§%@
Cift igne modu SiepER
Cift igne kullanirken sectiginiz dikise bakilmaksizin cift igne 3 @ED 2 13 44 5 46 7 DD
modu tusuna basin. Bunu yapmak dikis genisligini otomatik r":fs:r;‘n“s“'::;zsl'u — % ?3 E 5% §§ :‘i: : % £ gf %Ex;
olarak azaltacak ve kirik ignelerden ve makinenize gelebilecek YeE3r3dkiEEE S
65 GOEDED 69 70 71 72 DD DB BT
olasi hasarlardan kurtaracaktir. Tusa basildiginda '|'|' LCD %8@?;(;%
ekranda gérlinecektir. IRV EH
Desen referans kilavuzunda daire icine alinmis numarali @ } ooy

desenler secilemez ve bir bip sesi duyulur. O = 7(

.

-
DESEN NUMARASI SECME TUSLARI | Bz
Makine acildiginda diiz dikis secilir ve LCD ekranda ~asizto
kisisel tercih ayarlari icin acilir-ekran goérindr. BE
Saylyi birer birer artirmak veya azaltmak icin Aveya L L s desennumanas:
V¥ tarafina basin. @ @ Desen numaras: segimi
Saylyl onar onar artirmak veya azaltmak icin Aveya N i tuslar
V¥ tarafina basin. e Varsaptan dis

uzunlugu géstergesi
NOT: Kullanilacak baski ayagi, dikis numarasinin 0O2s
saginda s (B,J,Z,H,0) harfiyle gosterilir.

Dikis uzunlugu
DiKi$ UZUNLUGU VE DIiKi$ GENi$LiGi/IGNE KONUMU = Dikis uzunlugu cin
AYAR TUSLARI N ettt
Dikis makineniz dikis gereksinimlerinizi e Varsaytlan dikis
Otomatik/Varsayilan dikis Uzunlugu ve Genisliginde genisligi gostergesi
Uretecektir. ®35
Mantel ayar tuslarina basarak duz dikisin uzunlugunu, == ouzdikisin dikis
genisligini veya igne konumunu tercihinize gére maniel Besliine onum
olarak degistirebilirsiniz. = o

L ayar tuslari

Dikis uzunlugu veya dikis genisligi varsayilan ayardan degistirildiginde, (D etrafindaki @ veya O LCD’den
kaybolur.

Dikis uzunlugu veya dikis genisligi varsayilan ayara resetlendiginde, ! veya ¥ etrafinda OLCD’de yeniden
goranar.
12



DiKiS MAKINENIzi TANIYIN

2710 iCiN KONTROL PANELININ FONKSiYONLARI

igne konumu gostergesi

Baski ayagi gostergesi

LCD Ekran

Dikis desen numarasi

Desen se¢me tusu

1

= BJZHO LR ] OES

35 mOB.S
v =

Cift igne modu gostergesi

Dikis uzunlugu
Dikis genisligi
Harf dikis modu gostergesi

Dikis uzunlugu ayar tusu

(A () (=)
Dikis genigligi ayar tusu
Harf deseni modu tusu
Cift igne modu tusu
Harf deseni numarasi
referans kilavuzu
Desen numarasi referans kilavuzu |
I
00 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12 13 14 00 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 1213 14 1516 17 18 19 20
¢W§§§§§§§E§§§E 0123456789ABCDEFGHI JK
(I = 2122 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41
15 16 17 20 21 22 23 24 25 26 27 28 @D LMNOPQRSTUVWXYZabcdef
§ Ea E % E j % % § * 42 43 44 45 46 47 48 49 50 51 52 53 54 55 56 57 58 59 60 61 62
* ghijkImnopgrstuvwXxyze
30 35 36 37 38 39 GO@D 42 43 44 63 64 65 66 67 68 697071727374 7_5 76 77 78 79 80 818283
% %g% §§§Z§ g 1 2 &[0! =/ . AAEaGa&é
84 85 86 87 88 89 90 91 92 93 94 95 96 97 98 99
45 @0 51 52 53 54 55 56 57 58 59 éécwglﬂﬁbﬁbéﬁUuu

Harf deseni modu

Tusa basildiginda, m LCD’de goriinecektir.

A veya V¥ basin. Secilen harf numarasinin numarasi
goruandr.

Makine otomatik olarak tam bir desen dizisi donglsu
diker ve durur.

@ o 3 KO B iy @) 526 LIS
® oo I $OO@ My, @ x5 MM

k@ ) SRX 2 prpr g @
+© 2F Q TR - & |35 § IO

@ S2.@»>>8

Cift igne modu

Cift igne kullanirken sectiginiz dikise bakilmaksizin ¢ift igne modu tusuna basin.

Bunu yapmak dikis genisligini otomatik olarak azaltacak ve kirik ignelerden ve makinenize gelebilecek olasi
hasarlardan kurtulacaktir.

Tusa basildiginda, ﬂ LCD’de goriinecektir.
Desen referans kilavuzunda daire icine alinmis numaralar bulunan desenler secilemez ve bir bip sesi

duyulur. © =¥

DESEN NUMARASI SECME TUSLARI ( ’ Baski ayag|
Makine acildiginda, duiz dikis secilir ve LCD ekranda im0 ;fjt;rﬁegi)

kisisel tercih ayarlariicin acilir ekran gorinr.

Sayiyi birer birer artirmak veya azaltmak icin A veya ¥V
tarafina basin. Sayiyl on birim artirmak veya azaltmak [
icin A veyaV tarafina uzun basin.

Dikis desen numarasi

Desen numarasi segimi
icin tuslar

NOT: Kullanilacak baski ayagi, dikis numarasinin
saginda = (B,J,Z,H,0) harfiyle gosterilir.
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DiKiS MAKINENIzi TANIYIN

DiKi$ UZUNLUGU VE DIiKi$ GENiSLIGi/iIGNE
KONUMU AYAR TUSLARI

Dikis makineniz dikis gereksinimlerinizi
Otomatik/Varsayilan dikis Uzunlugu ve Genisliginde
Uretecektir.

Maniel ayar tuslarini kullanarak diz dikisin uzunlugunu,
genisligini veya igne konumunu tercihinize gére manel
olarak degistirebilirsiniz.

Dikis uzunlugu veya dikis genisligi varsayilan ayardan

degistirildiginde, (!) veya @etrafmdaki O LCD’den
kaybolur.

Dikis uzunlugu veya dikis genisligi varsayilan ayara
resetlendiginde, ! veya ¥ etraflndaOLCD’de yeniden
goruanur

-

’7 Varsayilan dikis

T uzunlugu gostergesi
025

Dikis uzunlugu

= Dikis uzunlugu igin

mandel ayar tuglar

Varsayilan dikis

genisligi gostergesi

35

Duz dikisin dikis
genisligi/igne konumu

= Dikis genisligi/igne konumu

icin mantel ayar tuslar

HARF DESENi NUMARASI SECME 4
Tusa basildiginda, m LCD’de goriinecektir, desen

Baski ayagi gostergesi (Z)

Harf deseni modu gostergesi

“0” segilir ve LCD ekranda bireysel tercih ayarlari
icin acilir ekran goriinecektir.
Saylyi birer birer artirmak veya azaltmak igin

cat

fy
U

A

veya ¥ tarafina basin. Saylyi on birim artirmak A

I

Harf deseni numarasi

veya azaltmak icin A veyaV tarafina uzun basin. %
Desen numarasi segimi igin tuslar

@

Harf deseni modu tusu

HARFLER ARASINDAKi BOSLUGU
AYARLAMA

Dikis makineniz, Otomatik/Varsayilan dikis a
Uzunlugu ve Genisliginde dikis gereksinimlerinizi

’7 Varsayilan Aralik Gostergesi

Uretecektir.

Mantel ayar tuslarini kullanarak harf araliklarini
tercihinize gére maniel olarak degistirebilirsiniz.

025

Aralik varsayilan ayardan degistirildiginde, ()
etrafindaki O LCD’den kaybolur.

Aralik varsayilan ayara resetlendiginde, !

Harfler arasindaki Aralik

Harfler arasindaki Aralik igin
manuel ayar tuslari

etrafinda () LCD’de yeniden gériinir.
Makine otomatik olarak tam bir desen dizisi
dongusi diker ve durur.

14




DiKiS MAKINENIzi TANIYIN

2710 iCIN KONTROL PANELININ FONKSiYONLARI

igne konum gostergesi

Baski ayagi gostergesi

LCDekran —

- BJZHO UT“

025

5' E' GE0® 35S

Dikis desen numarasi

Desen se¢me tusu

Cift igne modu gostergesi

Dikis uzunlugu
Dikis genisligi

Harf dikis modu gostergesi

Dikis uzunlugu ayar tusu

vie S
eyaficic

Dikis genisligi ayar tusu

Mod segme tusu

Dekoratif dikis modu gostergesi

Cift igne modu tusu

Yardimci dikis modu gostergesi

Yardimci dikis numarasi referans kilavuzu Dekoratif dikis numarasi referans kilavuzu
| I
EOO 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12 13

TT1s3£25cciE33

14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28

ERELESEEI S 1A ERS:

29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 42 43

FArb4REREH

o
=
o
N
o
@
o
£
o
a
o
)
o
~
N
o
=
N
N

IN)
o
N
@
N
~

SAR(E) ) 500<

<
)

:
$
i

Q 57 ® € ) WAQ 236) 5
2@ W HOO % @) «tor £ o) Ll

@ 2R Q) tOBQ) wrer Q) Q) Ty
TR TOER #880 =3 1ARE) XX

DO 5@ @@ D@ £ErE) 0
TUE _SZ.0 wm@ %@ »ww s w50

TUE WO DS s EHEE XXX
eom2@) w2.0 QO
= 2o 2T Q vV g £ wAA

Z=Q T @ o0 Tr© 0e@ 90 *-*@

& Q XQ) @ 8 ©) 333%0 =0 EXD

Z=Q ORE) “TSE) U UE) TIRE) oge(3) X%% S
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Harf deseni numarasi
referans kilavuzu

Cift igne modu
Cift igne kullanirken sectiginiz dikise

00 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12 13 14 15 16 17 18 | bakilmaksizin ¢ift igne modu tusuna basin. Bunu
01234567 89ABCDEFGH I | yapmak dikis genisligini otomatik olarak azaltacak

19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 o S )

JKLMNOPQRSTUVWXYZabcd | ve kirik ignelerden ve makinenize gelebilecek

40 4f1 42 ?13 44 45 Al,(e 4|7 48 49 50 51 52 53 54 5t5 56 57 58 59 60 | olasl hasarlardan kurtulacaktir.

erd 1) mnopqrstuvwxy . .

6162 63 64 656667686970 717273747576 7778798081 | 1Usa basildiginda, T LcD ekranda gorineceki.

z@!?2&0O"N -/ - AA/Ea aa | Desenreferans kilavuzunda daire igine alinmis

82 83 84 85 86 87 88 89 90 91 92 93 94 95 96 97 98 99 : o

céeBCECINAODSS6BUL U numaralar bulunan desenler secgilemez ve bir bip

sesi duyulur. © =¥

Mod se¢me tusu
Bu tus desen modunu segmek igin kullantlir..

Bu diigmeye bastiginizda, LCD ekran yardimci dikis modu gostergesini ﬁ , dekoratif dikis modu gostergesini

@ veya harf deseni modu gostergesini m gOsterecektir.
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DiKiS MAKINENIzi TANIYIN

4 Baski ayagi gbstergesi N
DESEN NUMARASI SECME TUSLARI ’ (B210)
Makine acildiginda diiz dikis secilir ve LCD ekranda = BJZHO
kisisel tercih ayarlariigin agilir-ekran gorinr. EE
Saylyi birer birer artirmak veya azaltmak icin Aveya 1 e
¥ tarafina basin. @ @ ’ N
Saylyl onar onar artirmak veya azaltmak igin Aveya et seim!
V¥ tarafina basin \ J
NOT: Kullanilacak baski ayagi, dikis numarasinin Ve ~
saginda s (B,J,Z,H,0) harfiyle gosterilir. T e oerges
DiKiS UZUNLUGU VE DiKi$ GENiSLiGi/iGNE KONUMU 025
AYAR TUSLARI Dikis uzunlugu
Dikis makineniz dikis gereksinimlerinizi
Otomatik/Varsayilan dikis Uzunlugu ve Genisliginde (=] Dikis uzunlugu icin
Uretecektir. \_ maniiel ayar tuglan Y,
Mantel ayar tuslarina basarak duz dikisin uzunlugunu, s Varsayian diks ~N
genisligini veya igne konumunu tercihinize gére maniel genisligi gostergesi
olarak degistirebilirsiniz.
Dikis uzunlugu veya dikis genisligi varsayilan ayardan @ 3,5 D dikisin dis
degistirildiginde, (D etrafindaki @ veya O LCD’den sensiBne onome
kaybolur. = Dikis genisligi/igne
Dikis uzunlugu veya dikis genisligi varsayilan ayara L :;’a”r”t”:;;i'l” mandiel )
resetlendiginde, ! veya ¥ etraflndaOLCD’de yeniden
gorunr. e ~
Baski ayagi gostergesi (Z)
HARF DESENI NUMARASI SECME Harf deseni modu gostergesi
Harf deseni modunu se¢mek icin mod se¢me
tusuna basin. LCD’de [} goriinecektir, desen “0” ﬁ 127
secilir ve LCD ekranda bireysel tercih ayarlari igin Uy D
acihir ekran goriuntilenir. l Harf deseni numarasi
Saylyl birer birer artirmak veya azaltmak igin %
veya ¥ tarafina basin. Sayiyi on birim artirmak A o Desen numarasi segimi icin tuslar
veya azaltmak icin A veya'V¥ tarafina uzun basin. ' Harf deseni modu tusu
: = o )
HARFLER ARASINDAKI BOSLUGU ~ ~
AYARLAMA Varsayilan Aralik Gostergesi
Dikis makineniz, Otomatik/Varsayilan dikis ;
Uzunlugu ve Genisliginde dikis gereksinimlerinizi @E’S
Uretecektir.
Maniel ayar tuslarini kullanarak harf araliklarini Harfler arasindaki Aralik
tercihinize gore maniel olarak degistirebilirsiniz.
Harfler arasindaki Aralik igin
Aralik varsayilan ayardan degistirildiginde, () mandiel ayar tuslari
etrafindaki O LCD’den kaybolur. - /

Aralik varsayilan ayara resetlendiginde, !

Makine otomatik olarak tam bir desen dizisi dongtsi diker ve durur.

etrafinda () LCD’de yeniden gériiniir.
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DiKiS MAKINENIzi TANIYIN

CALISTIRMA TUSLARI

Calistirma tuslari, gesitli temel dikis makinesi islemlerini
kolayca gerceklestirmenize yardimci olur.

BASLATMA/DURDURMA TusU (1))

Pedali baglamadan dikis dikerken, baslatma/durdurma
tusuna basildiginda makine yavas yavas calismaya
baslar. Tekrar basildiginda igne hareket eder ve en
yiksek konumda durur.

Pedali kullanirken, yavas ve esit bir hiza ulasana kadar
ayaginizla ayak pedalina basmaniz yeterlidir.

Ne kadar sert basarsaniz makine o kadar hizh diker.
Makineyi durdurmak icin ayak pedalina basmayi
birakin.

/

NOT: Pedal baglandiginda, baslatma/durdurma tusu
kullanilamaz.

iGNEKONUMUTUSU (D)

igneyi kaldirmak ve indirmek icin igne konumu tusuna
basin.

Digmeye iki kez basildiginda bir dikis dikilir.

CiFT AMAGLI TERS/PUNTERIz DiKis TUSU ((0)
Diiz ve zigzag dikisler icin ters dikis fonksiyonu

Ters dikis tusuna basildiginda ters dikis gerceklestirilir.
Ters dikis tusuna basildigi siirece makine ters yonde
dikis yapmaya devam edecektir.

Diger dikiglerin saglamlagtirilmasi igin punteriz dikigi
fonksiyonu

Dikis makinesi, diiz, zigzak ve ilik dikisleri hari¢ tim
desenlerde dikisi saglamlastirmak icin 4 kiclk punteriz
dikisi yapar. Punteriz dikislerin konumu desende tam
olarak ters/punteriz dikis tusuna basildigI noktada
olacaktir.

NOT: Bu fonksiyon, dikisin basinda ve
sonunda ¢oziilmeyi 6nlemek amaciyla
dikis desenini diigiimlemek igin gok
kullanighdir.

Baglatma/Durdurma Tusu
Ters dikis tusu
igne konum tusu

Dikis hizi kontroli
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DiKiS MAKINENIzi TANIYIN

DIKi$ HIZI KONTROLU
Dikis hizi, dikis hizi kontroli kullanilarak ayarlanir.

Gerekli hiz miktarini belirlemek icin dikis hizi kontroli Yava$<—>H|zI|
yatay olarak hareket ettirilir. :
Ayardan bagimsiz olarak, secilen desene bagl olarak < )

maksimum hiz sinirlanabilir.

NOT: Pedal kullanirken, dikis hizi kontrolii daha diisiik bir ayara ayarlanmissa,
pedala tam basildiginda bile makine, hiz kontroliiniin ayarlandigi hizdan daha
hizh dikis yapmayacaktir.

FAYDALI MESAIJLAR

Yanlis bir islem yapilirsa faydali bir mesaj gortintilenecektir. Faydali bir mesaj goruintilendiginde
asagidaki talimatlari izleyerek sorunu dizeltin.

2>Kullanilmadigi zaman bobin sariciyi sola hareket ettirin.

Bobin sarici saga dogru hareket ettirilir. ar
i

ilik kolu indirilmiyor veya kaldirilmiyor.
- ilikleri dikerken ilik kolunu indirin. [ b | ]
- Dikis desenlerini dikerken ilik kolunu kaldirin.

ipligin mekige dolanmasi veya doniisiin zorla kesilmesi nedeniyle
makine kilitlendi. [,’_ o ]
2Gli¢ anahtarini kapatin ve makinenin durmasina neden olan

sorunu ortadan kaldirin.

Sesli sinyal Sesli uyari duyuldugunda
Pip Normal ¢alisma

Pip-pip Gegersiz calisma
Pip-pip-pip Gecersiz makine ayari
Pip-pip-pip-pip-pip | Makine sikismis
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DiKiS MAKINENIzi TANIYIN

YARARLI DiKi$ iPUCLARI

Daha iyi dikis sonuglari elde etmenin gesitli yollari asagida agiklanmistir.
Dikis yaparken bu ipuglarina bakin.

1. Deneme dikisi

Deneme dikisi icin farkh dikis genisligi ve uzunlugu kullanin. Bitirdiginizde dogru dikis icin en iyi
gorinen dikis genisligini ve uzunlugunu segin.

Deneme dikisi icin, projenizde kullanilanlarla ayni kumas pargasini ve ipligi kullanin ve iplik
gerginligini, dikis uzunlugunu ve genisligini kontrol edin. Sonuglar dikis tiiriine ve dikilen kumas
katmanlarinin sayisina bagli olarak farklilik géstereceginden, deneme dikisini projenizde
kullanacaginiz kosullar altinda gercgeklestirin.

2. Dikis yoniiniin degistirilmesi

Dikis koseye ulastiginda, dikis makinesini durdurun.

1). Sag elinizle volani yavasca kendinize dogru cevirerek igneyi kumasin icinde (igne plakasinin
altinda) asagida birakin.

2). Baski ayagi kolunu kaldirin ve ardindan igneleri pivot olarak kullanarak kumasi gevirin.

3). Baski ayagi kolunu indirin ve dikise devam edin.

3. Dikis egrileri

1). Dikisi durdurun ve ardindan egrinin etrafini dikmek igin dikis yoniini hafifce degistirin.

2). Zigzag dikis kullanirken egri boyunca dikis yaparken, daha ince bir dikis elde etmek i¢in daha kisa bir
uzunluk segin.

4. Kalin kumaglarin dikilmesi

* Kumas baski ayaginin altina sigmiyorsa

Baski ayagini en yliksek konuma getirmek i¢in baski ayagini daha da yiiksege kaldirin. Daha sonra kumasi
baski ayaginin altindan besleyin. (Baski ayagini kaldirmak icin Sayfa 4’e bakin).

5. Elastik kumasin veya dikis atlamasina kolay neden olan kumasin dikilmesi
Yuvarlak bash igne ve daha biyiik dikis uzunlugu kullanin. Gerekirse daha iyi dikis i¢cin kumasin altina bir kat
astar kumas ekleyin.

6. ince kumas veya ipegin dikilmesi
ince kumas veya ipek dikerken dikis dogru yénden sapabilir veya kumasi dogru sekilde besleyemeyebilir.

Eger Oyleyse, daha iyi dikis icin kumasin altina bir kat astar kumas ekleyin.

7. Esnek kumaslarin dikilmesi
Oncelikle kumas pargasini birbirine teyelleyin ve ardindan kumasi germeden dikin.
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DiKiSE BASLAMA

DUZ DiKis

—9

Diz dikis en sik dikisin her alaninda kullanilir. Asagidaki
adimlari izleyerek nasil dikelecegini 6grenin.
1. AYARLAR: Baski ayagi — Genel Amagli Ayak:

iplik gerginlik kontrolii — 4

p
1

NOT: Kumasin agirhgina baglh olarak gerginlikte hafif bir
“ince ayar” yapilmasi istenebilir.

oow »

(o518
pE 5®
om 55

A. iplik gerginlik kontrolii

B. igne konum tusu

C. Ters dikis tusu

D. Baski ayagi kaldiricisi

2. Her iki ipligi de baski ayaginin altindan makinenin
arkasina dogru cekin ve yaklasik 6”(15cm) agiklik
birakin.

3. Kumasi baski ayaginin altina yerlestirin ve baski ayagi
kaldiricisini indirin.

4. igne kumasa girene kadar volani kendinize dogru
gevirin.

5. Makineyi calistirin. Kumasi ellerinizle yavasca
yonlendirin. Malzemenin kenarina ulastiginizda dikis
makinesini durdurun.

NOT: igne Plakasinda, dikis dikerken kumasinizi
yonlendirmeye yardimci olmak lizere hem Metrik
hem de ing isaretleri bulunur.

6. Once igne en yiiksek konuma gelinceye kadar volani
kendinize dogru cevirin, ardindan baski ayagini kaldirin,
malzemeleri arkaya cekin ve gosterildigi gibi alin
kapaginin alt kisminda bulunan iplik kesiciyle fazla ipligi
kesin.

A« o

X7

A\
S\\%

NOT: Dikisi sabitlemek ve ¢oziilmeyi 6nlemek igin,
ters dikis tusuna basin ve dikisin baslangicinda ve
sonunda birkag dikis dikin.
e N
DiKISLERIN DUZ TUTULMASI |
|
|
Dikisi diz tutmak igin igne plakasindaki numarali 16 10 H:H Wik o
kilavuz gizgilerinden birini kullanin. Ol '8] 4: |8<; 34" (19mm)
Numaralar, ignenin orta konumundan olan mesafeyi [T] |:|||:| |4 Ho° A
e % ILJ L3sp5s 5/8" (16mm)
gosterir. ° 5 N °
i \‘ H 1/2" (13mm)
Bobin kapak plakasi Gizerindeki kilavuz ¢izgisi, yorgan I 3/8" (9mm)
bloklarinin eklenmesi ve ayrica dar dikisler igin N p H 14" (6mm)
kullanilan 1/4"(6mm) dikis kilavuz cizgisidir. I H
N J
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FERMUARLARIN TAKILMASI VE
BiYELEME

Fermuarin sagina veya soluna ya da kablonun yakinina
dikis yapmak icin fermuar ayagini kullanin.

Ayagin solunai Ayagin sagina
FERMUARLARIN TAKILMASI igne

Sag tarafi dikmek icin, fermuar ayaginin sol tarafini,
ignenin ayagin sol tarafindaki agikliktan gegmesini
saglayacak sekilde baski ayagi tutucusuna takin.

Sol tarafi dikmek igin, ayagin sag tarafini ayak tutucuya
takin.

oQc
>
)

BIYELEME

Ev tekstil Grlinlerini biyelemek icin, kordonu ¢apraz bir
kumas seridi ile 6rtiin ve igneleyin veya ana kumas
pargasina tutturun.

Fermuar ayaginin sag tarafini, igne ayagin sag tarafindaki
acikliktan gececek sekilde ayak tutucuya takin.

Faydali ipucu: Biyeye daha yakin dikis yapmak icin igne
konumunun hafif¢ce ayarlanmasi Dikis
Genigligi Kontrolii ile yapilabilir.

EL DiKisi GORUNUMLU YORGAN DiKisi |

Bu dikis, Ust dikis ve kapitone i¢in elle yapilan dikise

benzeyecek sekilde tasarlanmistir.

1. Bobine istenilen Ust dikis renginde iplik gegirin. Dikis
yaparken makine bu ipligi yukariya ¢cekecektir.

2. Makineye kumasiniza uygun renkte gérinmez veya
hafif iplik gecirin. Bu iplik gosterilmemelidir.

3. lstediginiz gériinimii elde edene kadar iplik
gerginligini her seferinde biraz artirin.

4. Dikise baslayin.

NOT: Dramatik bir goriiniim igin, farkh gerginlik ve dikis
uzunlugu kombinasyonlarini deneyin.
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. . e s a I
ZiGZAG DiKiSi = SERLTT 2
AYARLAR: Baski ayagi — Genel Amagli Ayak \\ &
: iplik gerginlik kontrolii — 4
iplige, kumasa, dikis tipine ve dikis hizina bagh olarak \ )
Ust iplik altta gorlinebilir ancak bobin ipligi asla ; /\ #
. _ - Ust taraf 7
kumasin Gstlinde gériinmemelidir. ¥\ _/

Bobin ipligi yukariya dogru ¢ekiyorsa veya Biiziilme
yaslyorsaniz, iplik Gerginlik Kontrolii ile gerginligi
hafifce azaltin.

am e®

DiKi$ GENIiSLiGi VE UZUNLUGUNUN - J
AYARLANMASI Ve ~
Koyu gri kutu, desen secildiginde é 2 2
otomatik olarak ayarlanan L s
Otomatik/varsayilan degeri gosterir. DIKIS GENISLIGI
Zigzag Deseni igin dikis uzunlugu 2 mm ve § mm| 0 0.5/1.0/1.5[2.0[2.5[3.03.5/4.0/4.5(5.0/5.5/6.0/6.57.0
dikis genisligi 5 mm’dir. 5|0
'O 0.2
35
Acik gri kutular, mantel olarak =z =
ayarlanabilen tiim olasi kisisel tercih § § 1(5)
seceneklerini gosterir. o=
$ g 20
0O |25
i 3.0
NOT: Tabloda gosterilen degerler gergek dikis 3.5

uzunluklan ve genislikleridir ve dikig \_ W,
makinesinin lizerindeki 6lgek ve numara
isaretlerine karsilik gelmez.

dikistir. Ust iplik gerginligini hafifce gevsetin ve saten
dikis icin dikis uzunlugunu maniel olarak 0,5 ila 1,5
arasinda ayarlayin.

Blziulmeyi 6nlemek amaciyla seffaf malzemeler igin
stabilizator destegi ve ara yilzey kullanin. -

a I
SATEN DIKISI
Bu aplike-punteriz vs. i¢in yakin aralikl ilgi ¢ekici bir

NOT: Yogun (yakin aralikh) bir Saten Dikis dikerken,

Saten Dikis Ayagi KULLANILMALIDIR. e N
Orta konum
DESENLERIN YERLESTIRILMESI
Desenin dikis genisligi sekilde gosterildigi gibi orta
igne konumundan itibaren artar.
o /
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GizLi KENAR DiKisi 3 S ( @ 2
Gizli kenar dikisi 6ncelikle perdelerin, pantolonlarin, Ortadan agir kumasa
eteklerin, vs. kenarlarini kivirmak igin kullanilir.
Ayarlar : Baski ayagi — Gizli dikis ayagi (H) ;
: iplik Gerginlik Kontrolii: 4
——Normal sert kumagslar igin normal gizli
dikis

Alt tarafi Alt tarafi

é——Yumusak, esneyebilir kumaslar icin elastik
gizli dikis

1. Once islenmemis kenari bitirin. Bunu, ince @ @
kumaslarda ters gevirerek veya orta ila agir
kumaslarda siirfile dikisi yaparak yapin.

Daha sonra kenari gereken derinlige kadar ters \
cevirin, bastirin ve yerine sabitleyin. b

Alt tarafi Alt tar@ i \\>

ince kumas

Y,

2. Simdi kumasi sekilde gosterildigi gibi arka tarafi
yukari bakacak sekilde katlayin.

3. Kumasi ayagin altina yerlestirin. igne tamamen sola
donene kadar volani elinizle kendinize dogru
cevirin. Sadece kumasin katini delmesi gerekir. Aksi
takdirde Gizli kenar Ayagi (A) tzerindeki kilavuzu
(B), igne kumas katini delecek ve kilavuz kat yerine
dayanacak sekilde ayarlayin.

NOT: Daha dar veya daha genis bir gizli kenar igin
oncelikle uzunluk ve genislik kontrollerini
istediginiz uzunluk ve genislige maniiel olarak
ayarlayin. Daha sonra ayagin lizerindeki
kilavuzu ayarlayin.

Kumasi kilavuzun kenari boyunca dikkatlice yonlendirerek
yavasca dikin.

4. Tamamlandiginda, kumasin sag tarafindaki dikis neredeyse

goriinmezdir. 2
Ust tarafi

NOT: Gizli dikis dikmek pratik gerektirir. Sl -
Her zaman once bir dikis testi yapin. o /
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> e — ———

COKLU-DIKi$ ZIGZAG %

AYARLAR: Baski ayagi — Genel Amach Ayak(J)

: iplik gerginlik kontrolii — 4
Bu glicli bir dikistir clinkii adindan da anlasilacagi gibi
normal zig-zagin yalnizca bir dikis yaptig1 yerde (g kisa

dikis yapar. = - NP
Bu nedenle her tiirli kumasa siirfile dikisin yapilmasi ‘711;,;,'1 \:‘%“ gf"
. . .- B ':"/,, N i
siddetle tavsiye ed|I|r.. N 2 "z S A
Ayni zamanda punteriz, yirtik tamiri, yama, havlu &z, 2z Q« ‘

- 2N i
dikme, yama-isi ve diiz elastik takma isleri icin de 2 %/!,,y,
idealdir. > 7 o
NOT: Sekilde gosterildigi gibi bir yirtik veya kenar
¢ikintisinin onarilmasi, uzunluk kontroliiniin =2

maniiel olarak ayarlanmasini gerektirir. >

KROSE DiKisi C
AYARLAR: Baski ayagi — Genel Amach Ayak(J)

: iplik gerginlik kontrolii — 4
islenmemis kenarin altini gevirin ve bastirin. Dikisin
zigzag kismi katlanmis kenarin hemen (zerine dikilecek
ve kumasi bir krose kenar olusturacak sekilde igeri
cekecek sekilde kumasi sag tarafi yukari bakacak
sekilde yerlestirin. Fazla kumasi dikis ¢izgisine yakin bir
yerden kesin.

Faydali ipucu: Farkh genislik, uzunluk ve gerginlik
ayarlariyla hos bir goriiniim denemesi
icin.

BiR DUGME DiKME
AYARLAR: Baski ayagi — Digme takma ayagi (O)
: Digli kontrolii - "adad
Disliyi diistirmek icin kolu ok yoniinde itin, Digme
takma ayagini (O) takin.

Kumasinizi ve digmenizi baski ayaginin altina
yerlestirin. Baski ayagini indirin. ignenin diigmenin hem
sol hem de sag acikliklarindan gectiginden emin olmak
icin volani cevirin. Gerekirse genisligi ayarlayin. Bir
yandan bir yana 10 ilmek dikin.

Dort-delikli dugmeyi takarken, éncelikle size en yakin
olan iki deligi dikin. Daha sonra, igne dikis makinesinin
arka tarafindaki iki delige girecek sekilde diigmeyi
kaydirin ve ayni sekilde dikin.

Faydali ipucu: ipligi sabitlemek igin, her iki ipligi de
kumasin arka tarafina gekin ve birbirine
baglayin.




DiKiSE BASLAMA

DEKORATIF VE ESNEK DIKiSLER

AYARLAR: Baski ayagi — Genel Amach Ayak(J)
veya Saten Dikis Ayagi (2)
: iplik gerginlik kontrolii — 4
Esnek dikisler esas olarak 6rgi veya esneyebilir kumaslarda kullanim igindir ancak dokuma malzemelerde
de kullanilabilir.

11

.o . e 11
DUZ ESNEK DiKis ||
Diz esnek dikis siradan bir diiz dikisten cok daha
glcltudur ¢ankd ileri, geri ve ileri olmak lzere g kez
kilitlenir.
Ozellikle esnek ve esnemeyen kumaslardaki spor
kiyafetlerinin dikislerini giiclendirmek ve ¢ok fazla
zorlanmayi gerektiren kavisli dikisler igin uygundur.
Giysilerinize profesyonel bir gériinim kazandirmak igin
yakalarin ve mansetlerin Gst dikislerinde de bu dikisi
kullanin.

PETEK DIKiSi §

Petek dikisi blizgl icin idealdir ve sirfile dikis yapmak ve

elastik ve esnek dantelleri tutturmak icin kullanishdir.

1. Blizgl yapmak icin 6ncelikle biizmek istediginiz
kumasin tzerinde birkag sira blzgil yapin.

2. Bir altlik kumasini (organze gibi) kesin ve biizgliniin
altina yerlestirin.

3. Petek dikisini toplanan siralarin tzerine dikerek
yerlerine sabitleyin.

RECME DIKiSi E §

Bu, giyim endustrisinin spor giyim yapiminda kullandigi
dikis tipinin aynisidir - tek islemde dikisi olusturur ve
bitirir.

Giysilerin islenmemis veya yipranmis dikislerinin
onarilmasinda kullanimda ¢ok etkilidir.

ZiGZAG BiCiMLI NAKIS DiKisi §

Bu dikisin hos goriinimdi, dekoratif st dikislerde veya
bagciklarin ve siislemelerin eklenmesinde kullaniimasini
saglar.

Ayrica yorgancilik uygulamalari ve kenar birlestirme igin
idealdir.




DiKiSE BASLAMA

RIC-RAC DiKisi §

Ric-rac dikisi dncelikle dekoratif st dikis icin kullanilir.
Yaka bantlarinin, kol evlerinin, kollarin ve eteklerin
kenarlarinin diizeltilmesi icin idealdir.

Cok dar bir genislige maniel olarak ayarlandiginda,
yuksek gerginlikli dikislerin dikilmesi icin de kullanilabilir.

CIFT OVERLOK DIKiSi E

ift overlok dikisinin Gg¢ ana kullanimi vardir. Diz elastik
takmak, sirfile dikis yapmak ve tek islemde dikis ve
surfile dikis yapmak i¢cin miikemmeldir.

Oncelikle hafif esneyen kumaslarda ve keten, tiivit ve
orta ila agir pamuk gibi esnemeyen kumaslarda kullanilir.

CAPRAZ DIiKi$ § §

Esnek kumaslarin dikilmesi veya bitirilmesinde 6zellikle
bordiirlerin dekorasyonunda kullanilir.

ENTREDEUX DiKiSi $

Bordiirlerde dekoratif dikisler ve geleneksel dikislerde
kullanim i¢in kullanishdir. Entredeux dikisi cogunlukla
dikis deseninde delikler olusturmak icin Kanat ignesi ile
dikilir.

Faydali ipucu: Kanat igne kullanildiginda gerginlikte
hafif bir + ayarlama yapilmasi deligin
boyutunu artiracaktir.
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MERDIVEN DiKiSi E

Merdiven dikisi 6ncelikle ¢ekilmis iplik kenar dikisi icin
kullantlir. Ayni zamanda kontrast veya ayni renkte
ince bant lzerine dikis yapmak i¢in de kullanilabilir.
Dikisi merkeze yerlestirin ve dekorasyon igin 6zel bir
efekt elde edilecektir.

Merdiven dikisinin baska bir kullanimi da dar serit,
iplik veya elastik tizerine oturmaktir.

Cekilmis iplik isi icin kaba keten tipi bir kumas segin ve
dikisten sonra acik havadar bir gérinim igin ipligi
merdivenin icinden disari ¢ekin.

PiM DiKisi g E
Pim dikisi, piko benzeri kenarlar ve aplike ¢alismalari
icin kullanilan geleneksel bir dikis desenidir.

BATTANIYE DiKisi E ﬂ

Battaniye dikisi geleneksel olarak battaniyelerin
Gzerine bant regme igin kullanilan elle dikilmis bir
dikistir. Bu cok amach dikis ayni zamanda aplike,
cekilmis iplik kenar dikisi ve sacak olusturmak i¢in de
kullanilabilir.

EGIK PiM DIKigi E %

Masa ortuleri gibi kenar dikisi projeleri igin
mikemmeldir.

Seffaf malzemeler lizerinde de piko benzeri dikis
yapilabilir. Kumasin islenmemis kenari boyunca dikin
ve dikisin disina yakin bir yerden kesin.

- N

HEENNENENENENENNENENEEEE
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VRN 4
EGiK KENAR DiKisi Ff ?j

Dar, esnek bir dikis tiretmek icin tek islemde dikisler
ve surfile dikisler; 6zellikle mayo, spor giyim, tisort,
esnek naylondan bebek giysileri, jarse ve pamuklu
jarse icin uygundur.

. . N
CAPRAZ DIiKi$S 2
Elastik kumaslari dikmek veya bitirmek veya dekoratif
isler icin kullanin.
J

YUNAN ANAHTAR DIKiSi %

Dekoratif bordirler ve kenar kaplamalari icin uygun
geleneksel bir desen.

KENAR-BIRLESTIRME DiKiSi % - ~
Bu popller bir dekoratif dikistir. Ayrica iki ayri kumas
parc¢asini arada biraz bosluk birakarak birlestirmek
icin de kullanilabilir. iki ayri kumas pargasini birbirine
tutturmak i¢in arada biraz bosluk birakin. Kumasi
hazirlamak igin:

Kesilen kenarlardaki dikis paylarini katlayin ve
bastirin.

Katlanmis kenarlari aralarinda yaklasik 1/8” (0.3 cm) ]
bosluk kalacak sekilde kagit mendille teyelleyin. 1/8” \
(0.3 cm) pay lzerinden dikis yapin, kumas katini igne

ile her iki taraftan yakalayin. Teyelleri ve kagidi

cikarin.

SiHIRLi DiKi$ %

Cogunlukla dekoratif makine dikisi icin kullanilr.
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DIKEN DiKisi 3t

Kumas pargalarini birlestirmek ve dekoratif bir dokunus
olarak kullanilan ¢ok yonli bir dikistir.

KILCIK DiKiSi E

Dekoratif bordirler olusturmak ve nakis yapmak igin
kullanin.

SEVRON (TIRTIL) DiKisi &

Dekoratif bordirler olusturmak ve nakis yapmak icin
kullanin.
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Ve

DAHA FAZLA DEKORATIF DIKiSLER §
AYARLAR: Baski ayagi — Genel Amagli Ayak(J)
veya Saten Dikis Ayagi (2)
: iplik gerginlik kontrolii — 4 veya 3

Asagida bu dikislerin nasil kullanilacagina ve
dikilecegine iliskin 6rnekler verilmistir. Diger bazi
dekoratif dikisleri de ayni sekilde kullanabilirsiniz.
Kullanilacak dekoratif deseni kontrol etmek igin dikilen
kumasin fazladan bir pargasi lizerinde deneme dikisi
yapmalisiniz.

Dikise baslamadan 6nce, ipligin dikis sirasinda
bitmeyeceginden emin olmak i¢in bobine saril yeterli
iplik olup olmadigini kontrol edin.

En iyi sonuglari elde etmek icin, dikis yaparken kumasi

alttan yirtilabilen veya yikanabilen bir sabitleyici ile B
sabitleyin.
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Faydali ipucu: Bobin ipligi kumasin iist tarafinda gériinmemelidir, bu nedenle
gerginlik ayarini biraz diisiirmek gerekebilir.
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ILIK YAPIMI

OTOMATIK iLiK
iLiK AYAGININ KULLANILMASI

Makineniz size, digmenin boyutunu 6lgen ve gerekli
ilik boyutunu hesaplayan bir sistem tarafindan dikilen
iki farkli genislikte punteriz, anahtar deligi ve yuvarlak
uclu ilikler sunar. Bunlarin hepsi tek bir kolay adimda

yapilir.

PROSEDUR

* Giysinin iliklerin yerlestirildigi bolgesinde bir tela
kullanin. Sabitleyici veya dizenli tela kullanilabilir.

* Kullandiginiz kumasin bir parcasi Gzerinde deneme
iligi acin. Daha sonra segilen digmeyle iligi agmayi
deneyin.

1. ilik desenlerinden birini segin.

2. Baski ayagini ilik ayagiyla degistirin. (Sayfa 11’deki
“Baski ayaginin degistirilmesi” bolimine bakin.)

3. Digmeyi ilik ayagina yerlestirin. (Yukaridaki “ilik
ayaginin kullanilmasi” konusuna bakin.)

4. ilik kolunu (C), durdurucular (A) veya (B) arasina
dikey olarak diisecek sekilde indirin.

5. Elbisenizdeki iligin konumunu dikkatlice isaretleyin.

6. Kumasi ayagin altina yerlestirin. Kumasin altindaki

bobin ipligini arkaya dogru yaklasik 4 in¢ uzunluga
kadar disari ¢cekin.

7. Kumas Gzerindeki ilik isaretini ilik ayagindaki
isarete hizalayin ve ardindan ilik ayagini indirin.

8. Ust ipligi tutarken makineyi calistirin.
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* Dikis asagidaki siraya gore otomatik olarak tamamlanacaktir.

: le 3 ; 4 5 6 7 h
o G TTIERD
| ] <

W 3

4 5 7 8
T %) §
dh!% o i
% ;i
- niR ' ' ' ' ' ' =
w % ilik ayag
@% §§ hizalama konumu

Kumas isaretleme
N\ w J

6

e

9. Dikis bittiginde, iligin ortasindaki /
kumasi agmak icin bir ilik
acici/dikis sokiict kullanin.
Dikislerden herhangi birini /
kesmemeye dikkat edin.

KORDONLU iLiKLER Mahmuz
Dolgu kordonunu (tig isi ipligi veya ilik blikiimU gibi)
mahmuzun (zerine gegirin ve kordonun her iki ucunu
ayagin altindan ileri dogru c¢ekin ve kordonu sekilde
gosterildigi gibi baglayin.

Zigzag dikisler kordonu kaplayacak sekilde ilk dikin.

Tamamlandiginda, kordonu ayaktan serbest birakin
ve ekstra uzunlugu kesin.
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YAMA DIiKiSi g
1. Yama desenini segin.

2. DUgme tutucusunu yaklasik 2 cm gekin.

EW@ |_L [ F

(J‘\) (E‘S) /

ilik ayag

A /

3. Baski ayagini ilik ayagiyla degistirin. (Sayfa 11’deki “Baski ayaginin degistirilmesi” bolimiine bakin.)

4. lik kolunu (C), durdurucular (A) ve (B) arasina dikey olarak diisecek sekilde indirin.
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CiFT iGNE (

ONEMLI: Gift-igne kullanirken dikis genisligini 3.5
veya daha diisiik bir degere ayarlayin,
aksi takdirde igne kirilabilir.

Cift-igne, dar pli, cift tst dikis ve dekoratif dikis icin iki
sira paralel dikis Uretir.

1. ikinci makara pimini takin. Her makara pimine bir
makara yerlestirin. iki ipligi tek olarak gecirin. Her
igneden dnden arkaya bir iplik gegirin.

2. Bobin ipligini tek igne dikisinde oldugu gibi alin. Ug

e
gostergesi
J

ipligi birlikte baski ayaginin altindan makinenin

arkasina dogru c¢ekin ve yaklasik 15 cm (6”) iplik
birakin.

NOT: igneye iplik gegirici, ¢ift igneye iplik gegirmek
icin kullanilamaz.

DUZ DiKiS iGNE KONUMU

Diz dikis dikerken ignenin konumu, sekilde gosterildigi gibi
Dikis Genisligi Kontroli ile 13 farkh konumdan herhangi birine
ayarlanabilir.

4 N
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Sola dogru <—{b {b -3 Saga dogru
Dikis genisligi ayar tusu

Ao )
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MAKINENIZIN BAKIMI

DiSLi VE CAGANOZ ALANINI
TEMIZLEME

2 Her zaman fisi duvar prizinden

- ¢ikararak makineyi gii¢ kaynagindan
DIKKAT | ayirin.

Makinenizin miimkin olan en iyi sekilde ¢alismasini
saglamak icin dnemli pargalarin her zaman temiz
tutulmasi gerekir.

1. igneyi en yiiksek konuma kaldirin.

2. igne plakasini (1) ¢ikarin.

3. Mekigi (2) cikarin.

4. Dislileri ve ¢aganoz alanini hav firgasiyla temizleyin.
Caganoza oklarla (A,B) gosterildigi gibi bir damla

dikis makinesi yagi damlatin.

5. Mekigi, cikinti (3) yaya (4) karsi konumlandirilacak

sekilde degistirin. igne plakasini degistirin.
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PERFORMANS KONTROL LISTESI

GENEL PROBLEMLER

Makine dikis dikmiyor.

* Glg anahtari kapali.- Anahtari agin.

* Dikis desenlerini dikerken ilik kolu kaldiriimamus.- ilik kolunu kaldirin.

* {ligi dikerken ilik kolu indirilmemis.-ilik kolunu indirin.

* Bobin sarici devrede.- Bobin sariciyi devre disi birakin (Sayfa 5’e bakin).

Makine sikisiyor/¢arpiyor.
* Iplik mekige sikismis.- Mekigi temizleyin (Sayfa 35’e bakin).
* [gne hasarli.- igneyi degistirin (Sayfa 10’a bakin).

Kumas hareket etmiyor.
* Baski ayagi indirilmemis.- Baski ayagini indirin.
* Dikis uzunlugu cok kisa — Dikis uzunlugunu uzatin.

DiKiS PROBLEMLERI

Makine dikisleri athyor.

* [gne, igne milinin tamamina kadar girmemis. — igneyi degistirin. (Sayfa 10’a bakin).
* [gne egilmis veya kdrelmis. — igneyi degistirin (Sayfa 10’a bakin).

* Makineye dogru sekilde iplik takilmamis. — ipligi tekrar gecirin (Sayfa 7‘ye bakin).

* Iplik mekige sikismis. - Mekigi temizleyin (Sayfa 35’e bakin).

Dikisler diizensiz.

* [gne boyutu iplik ve kumas icin dogru degil. — igneyi tekrar takin (Sayfa 10’a bakin).

* Makineye dogru sekilde iplik takilmamis. — ipligi tekrar gegirin (Sayfa 7’ye bakin).

* Ust iplik gerginligi cok gevsek. — Ust gerginligi ayarlayin (Sayfa 11’e bakin).

* Makinenin besleme hareketine karsi kumas cekiliyor veya itiliyor. — Yavasca yonlendirin.
* Bobin esit sekilde sarilmamis. — Bobini geri sarin.

igne kirlhyor.

* Makinenin besleme hareketine karsi kumas cekiliyor veya itiliyor. — Yavasca yonlendirin.

* [gne boyutu iplik ve kumas icin dogru degil. — igneyi tekrar takin (Sayfa 10’a bakin).

* [gne, igne milinin tamamina kadar girmemis. — igneyi degistirin (Sayfa 10’a bakin).

* Cift igne kullanihyor ancak diki genisligi cok genis ayarlanmis.- Dikis genisligini ayarlayin (Sayfa 34’e bakin).
* Dikisin alt tarafinda cok fazla iplik goriinliyor. — Gereksiz ipligi temizleyin.

* Ust iplik dogru sekilde gegirilmemis. — ipligi tekrar gegirin (Sayfa 7’ye bakin).
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iPLIK PROBLEMLERI

iplik demetleri.

* Dikise baslamadan 6ne Ust ve bobin iplikleri baski ayaginin altina ¢ekilmemis. — Her iki ipligi de baski

ayaginin altina yaklasik 10 cm (6 in¢) kadar geri cekin ve birkac dikis olusuncaya kadar bu sekilde tutun.

igne ipligi kopuyor.

* Makineye iplik dogru takilmamis. — ipligi tekrar gecirin (Sayfa 7’ye bakin).

* Ust iplik gerginligi cok siki. — Ust iplik gerginligini ayarlayin (Sayfa 11’e bakin).

* [gne bikilmis. — igneyi degistirin (Sayfa 10’a bakin).

* [gne boyutu iplik ve kumas icin dogru degil. — igneyi tekrar takin (Sayfa 10’a bakin).
Bobin ipligi kopuyor.

* Mekige dogru iplik takilmamis. — Bobin ipligini tekrar takin (sayfa 6’ya bakin).
* Mekikte veya ¢aganozda hav birikiyor. — Havlarin temizleyin (Sayfa 35’e bakin).

Kumas biziismeleri.

* Ust iplik gerginligi cok siki. — iplik gerginligini ayarlayin. (Sayfa 11’e bakin).
* Seffaf veya yumusak kumaslar icin dikis uzunlugu ok uzun. — Dikis uzunlugunu kisaltin.
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