Cok-Fonksiyonlu Dikis Makinesi

Montaj Talimati-Liitfen ileride basvurmak tizere saklayin 588, 588L, 585

Onemli: Dikisten dnce, asagidaki talimatlari tam olarak 6grenmelisiniz.

Nasil iplik gegirilir? Litfen 9-10. Sayfalara bakin.
A Not Masura nasil sarilir? Liitfen 8. Sayfaya bakin.

Kadran 360°donmeyi tekrarlayamaz

Dikis segiciyi saat yoniiniin tersine dondirmeye devam edemezsiniz, ancak kadran “ [l ”
konumundayken donis yonini tersine gevirin.

Dikis segiciyi saat yoniinde déndirmeye devam edemezsiniz, ancak kadran “ 3 ” konumundayken dénus
yonunu tersine gevirin.

Onemli-Liitfen montaja baslamadan &nce bu talimatlari tamamen okuyun.



ONEMLI GUVENLIK TALIMATLARI

Elektrikli bir cihaz kullanirken, asagidakiler de dahil olmak Gzere temel givenlik 6nlemlerine her zaman uyulmalidir.
Bu dikis makinesini kullanmadan 6nce tim talimatlari okuyun.

TE H LI KE'-EIektrik ¢arpmasi riskini azaltmak igin:

1. Oyuncak olarak kullanilmasina izin vermeyin. Bu dikis makinesi ¢ocuklar tarafindan veya ¢ocuklarin yakininda kullanilirken ¢ok
dikkatli olunmalidir.

2. Bu cihaz, 8 yas ve lzeri ¢ocuklar ve fiziksel, duyusal veya zihinsel yetenekleri kisitli veya deneyim ve bilgi eksikligi olan kisiler
tarafindan, cihazin givenli bir sekilde kullaniimasina iliskin gézetim veya talimat verildiyse ve ilgili tehlikeleri anladiysa kullanilabilir.
Cocuklar cihazla oynamamalidir. Temizlik ve kullanici bakimi gézetimsiz cocuklar tarafindan yapilmamalidir.

3. Bu dikis makinesini yalnizca bu kilavuzda tanimlanan kullanim amaci igin kullanin. Bu kilavuzda yer alan yalnizca Uretici tarafindan
onerilen ek pargalari kullanin.

4. Kablosu veya fisi hasarliysa, diizglin ¢calismiyorsa, diismisse, hasar gormiisse veya suya dismisse bu dikis makinesini asla
calistirmayin. Dikis makinesini inceleme, onarim, elektriksel veya mekanik ayar icin en yakin yetkili saticiya veya servise goturiin.

5. Hava delikleri tikaliyken dikis makinesini asla calistirmayin. Dikis makinesinin havalandirma deliklerini ve ayak pedalini tiftik, toz ve
gevsek kumas birikiminden uzak tutun.

6. Herhangi bir delige asla herhangi bir nesne diislirmeyin veya sokmayin.

7. Agik havada kullanmayin.

8. Aerosol (sprey) drinlerin kullanildigi veya oksijen uygulanan yerlerde galistirmayin.

9. Baglantiyi kesmek i¢in anahtari kapal (“O”) konumuna getirin, ardindan fisi prizden gekin.

10. Kablodan c¢ekerek fisten ¢cekmeyin. Fisten ¢ikarmak icin kablodan degil fisten tutun.

11. Parmaklarinizi tiim hareketli parcalardan uzak tutun. Dikis makinesi ignesinin ¢evresinde 6zel dikkat edilmesi gereklidir.

12. ignenin kirilmasina neden olabileceginden asla hasarli bir igne plakasi ile dikis yapmayin.

13. Bikilmds igneleri kullanmayin.

14. Dikis yaparken kumasi cekmeyin veya itmeyin. ignenin yéniini degistirerek kirilmasina neden olabilir.

15. igneye iplik takmak, igneyi degistirmek, masuraya iplik takmak veya baski ayagini degistirmek gibi igle alaninda herhangi bir
ayarlama yaparken dikis makinesini kapatin (“0”).

16. Kapaklari gikarirken, yaglarken veya kullanim kilavuzunda belirtilen diger kullanici bakim ayarlarini yaparken dikis makinesini
daima elektrik prizinden gikarin.

17. Yaralanmayi 6nlemek icin asagidakilere dikkat edin:

--gOzetimsiz birakirken cihazi kapatin veya fisini ¢ekin;

--bakim yapmadan 6nce cihazin fisini ¢ekin.

18.Degistirmeden dnce mutlaka fisini cekin. Ampuli ayni tipte, 15 vat degerindeki bir ampulle degistirin.

19.Besleme kablosu hasar gormisse, tehlikeli dnlemek igin Uretici firma, servis acentesi veya benzer vasifl kisiler tarafindan
degistirilmelidir.

DI KKAT_ Hareketli parcalar-Yaralanma riskini azaltmak icin, bakim yapmadan 6nce kapatin. Makineyi
calistirmadan 6nce kapagi kapatin.

BU TALIMATLARI KAYDEDIN

Bu Urin ev kullanimi veya esdegeri icindir.
Bu cihaz, elektromanyetik uyumlulugu kapsayan EMC Y6nergesi 2014/30/EU ile uyumludur.

olarak guvenli bir sekilde geri donusturiilmesi gerektigini unutmayin. Stipheniz varsa, rehberlik igin

Latfen imha edildiginde, bu Griintin elektrikli/elektronik trinlerle ilgili Ulusal mevzuata uygun
E lutfen saticinizla iletisime gegin.
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Makinenizi taniyin
4 ™

Ters dikis kolu 12 11 9 8
Gug diigmesi
Makine soketi 13 7
El carki

Masura sarici
durdurucu

Masura sarma mili
Makara pimleri
Tasima kolu

Dikis uzunlugu 16 2
ayarlayici

10 |iplik kilavuzu

11 |Masura sarma ipligi
kilavuzu

12 |iplik alma kolu

13 |iplik gerginligi
kadrani

14 |Yiz plakasi

15 |Dikis masasi &
aksesuar kutusu

16 |Dikis secici kadrani
17 |iplik kesici

18 |Baski ayagi kolu

19 |Baski ayagi tutucusu
20 |igne plakasi

21 |Kor kenar kilavuzu
kelepge vidasi

22 |Pedal

23 | Makine fisi

24 |Gug kaynag fisi
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Aksesuarlar

(A) Masura 3 adet
(B) S6kucu/Fir¢a
(C) ilik ayag:

(D) igne seti

(F) Kece tamponlar




Dikise Hazirhk

Makineyi gii¢ kaynagina
baglama
ANot:

-Lutfen kullanmadan énce
onemli glivenlik talimatlarini
okuyun.

-Sebekeye baglamadan 6nce,
arka panelde gosterilen
nominal gerilimin sebeke
gerilim kaynaginizla
eslestiginden emin olun.

a: Gug¢ Digmesini |2 | kapatin.

b: Makine Figini Makine

Soketine takm. \_

c¢: Gli¢ Kaynagi Fisini prize
takin.

d: Glicli agmak igin Glig

Dligmesini acin ve dikis
lambasi da otomatik olarak
yanacaktir.

DIKKAT: Parmaklarinizin igne
ve baski ayagi alanindan uzak
oldugundan emin olun ve
dikis makinesini otomatik
olarak ¢alistiracak sekilde

yanlislikla Pedala

basmayin.

Ters dikis kolu

Ters dikisi baslatmak igin Ters
Dikis Koluna basm.




Dikise Hazirhk

Yardimci fonksiyon

Dikis Masasi ilave dikis
ylzeyi saglar ve kolayca dikis
yapilabilir.

Serbest kol dikisi, bir giysi
Uzerinde pantolon pagalarinin
veya kollarinin kenari gibi boru
seklindeki ve ulasilmasi zor
alanlarin dikilmesinde kullanilir.

- Cikarmak icin dikis masasinin
ucundan tutun ve dikis
makinesinden ¢ekin.

- Degistirmek icin dikis masasini
makineye oturuncaya kadar itin.

Aksesuar saklama

Dikis aksesuarlari Dikis
Masasinin icinde rahatlikla
saklanir.

Baski ayagi kolu

Baski Ayagi kolu baski 4 )
ayagini oranlar ve algaltir.

, Yukari konum

( ({
) _J Normal konum

[}

- /

Yukari konum

Normal konum




Dikise Hazirhk
ANot:

Baski ayagini degistirirken Giig

Digmesinin kapali

oldugundan emin olun.

25 |igne

26 | Baski ayagi
27 | Kanal

28 |Pin

a: Cikarmak icin

igneyi en ylksek konuma

kaldirmak i¢in El Carkini E
kendinize dogru cevirin.

Baski Ayagi Kolunu

kullanarak Baski Ayagini
en yliksek konuma kaldirin.

Ayak tutucusunun arkasindaki

Baski Ayagi Tutucusuna
basin. Baski Ayagi serbest
kalacaktir.

b: Takmak igin

Baski Ayaél igne
Plakasinin | 20 |Uzerine
yerlestirin ve ayak Uzerindeki
Pimi ayak tutucusunun
Kanali ile hizalayin. Ayagi
yerine kilitlemek i¢in ayak
tutucusunu indirin.

A Not:

- Kullanmadan 6nce, Baski

ayaginin saglam
oldugundan emin olun.
- Dikise baslamadan 6nce Baski

Ayagi Kolunu

indirdiginizden emin olun.




Dikise Hazirhk

igneyi degistirme a:

A Not:

igneyi degistirirken Gii¢
DUgmesinin kapili oldugundan
emin olun.

igne kelepgesi vidasi

igne kelepgesi
Diz taraf

a: El Carkini |4 |saat yoniunidn
tersine kendinize dogru gevirerek
ve Baski Ayagini indirerek
igneyi en yiksek konuma
kaldirin.

igne Kelepgesi Vidasini saat
yoninin tersine gevirerek
gevsetin.

igneyi igne Kelepgesinden
glkarln. \_ ) g
Diz Tarafi arkaya gelecek
sekilde igne Kelepgesine yeni
bir igne takin.

Daha sonra igne Kelepgesi Vidasini

5|k|n.

b: Bir ignenin bukultp
bikiilmedigini kontrol etmek igin.
ignenin Duz Tarafini diz bir
seyin (6rnegin igne plakasi veya
cam) lizerine yerlestirin. igne ile
diiz ylizey arasindaki bosluk tutarli .
olmalidir. Asla blikilmus veya kor b -
bir igne kullanmayin.

B3
)]

c: asagidaki durumlarda igneyi T | |
degistirin:

-Bukulmus \/

-Korelmis X

-Ucu hasarli

- J
O\ not:

Baski ayaginin altina bir kumas C.
pargasina yerlestirmek ve baski
ayagini indirmek, igneyi
degistirmeyi kolaylastirir ve ignenin
igne plakasi yuvasina dismesini 0
engeller.

Sikica sikin ancak asiri sikmayin.

Dizgiin bir dikis icin ignenin daima HAA AR
diiz ve keskin olmasi gerekir. g )




Dikise Hazirhk

iplik ve igne semasi

Kumas iplik igne Boyut
A ince kumas | ipek, vual, 80 ila 100 ince ipek iplik 9(65)
N°t . . patiska, organze, | 80ila 100 ince pamuk veya
:j:?a:;k:\:::.“ veya kor bir igne jorjet, ¢cozgli ipligi ‘ . 11(75)
kumas 80 ila 100 ince sentetik
» ) pamuk kapli polyester
itandgrt |gneler|r? k.uvI.IamImaSL Orta kumas | keten, pamuklu 50 ipek iplik 11(75)
Ignenizin boyutu ipligin drinler, pike, serj, | 50 ila 80 pamuk iplik veya
.tx.Jy.utuna uygurl o“ImaI| Ye huer ¢ift 6rgli kumas, 50 ila 80 sentetik pamuk 14(9=9
ikisi de kumas tiiri ve agirhgina ince pamuklu kapl polyester
uygun olmalidir. Grinler
Normal dikis iin masurada Kalin kumas | Kot, pamuklu tok | 40 ipek iplik 14(90)
) ) kumas, gabardin, | 40 ila 50 pamuk iplik veya
L (T Iflsmlr\déklyle kaplamali kumas, | 40 ila 50 sentetik pamuk 16(100)
ayni boyut ve turde iplik Kanvas kapl polyester
kullanilmalidir.
Bir dikisi secmek icin ignenin e Kalibrasyon\
kumasin en yiksek konumunda
oldugundan emin olun. / kuyruklan
Gerekli dikis sembolle
gosterilene kadar Dikis Segici
kadranini gevirin.
A Not:
Kadran 360°donmeyi
tekrarlayamaz,
Litfen okla gosterilen konumda
ters yonde donddriin.
Litfen kalibrasyon kuyruklarini
ve deseni cizgide tutun.
- )




Dikise Hazirhk

Masura sarma

A Not:

El Carkini disari cekenken
gidebildigi yere kadar cekin.
Duydugunuz “Tik” sesi ¢ok
onemlidir.

a: El Carkini disari gekin.

b: Makara Pimi , ipligi makineye
beslemek amaciyla iplik makarasini
tutmak icin kullanilir. Kullanmak
icin makara pimini disari gekin ve
iplik makarasini iizerine yerlestirin.
Saklamak igin iplik makarasini
cikarin ve geriye dogru itin.

A Not:

ipligin stkismasini dnlemek icin
makara pimini sonuna kadar disari

cekin.
11

c: iplik makarasini makara piminin
lizerine yerlestirin. e

=S

ipligi makaradan cekin ve iplik
kilavuzunun ve Masura sarma
ipligi kilavuzunun etrafindan
gecirin.

|

i

o mm ===

c
Nt

d: ipligi Masuradaki (A) deliklerden
birinden igeriden disariya dogru
gecirin.

ipligi bos masuranin etrafina saat \
yoninde elle birkag kez sarin. e

e: Masurayi (A) Masura Sarma f

Miline @ yerlestirin ve masura

sarma konumuna dogru saga dogru
itin.

f: Gl¢ diigmesini agin. Pedala \

yavasca basin, Masura doldugunda
sarmayi durduracaktir. ——

g: El Carkini |4 | tik sesi gelene kadar
geri itin.

VAN

El carkini geriye dogru, gittigi yere
kadar itmeyi unutmayin.
Duydugunuz “Tik” sesi ¢ok
onemlidir.




Dikise Hazirhk

Ust ipligin takilmasi

A\ v

Tim bu proseddrleri
tamamlamadan 6nce, fisinizi
prizden ¢cekmenizi 6neririz.

Gerginlik alani
Kontrol yayi tutucusu
iplik Kilavuzu

a: El Carkini |4 | kendinize dogru
cevirerek iplik Alma Kolunu en
yuksek konuma kaldirin.

Baski Ayagini kaldirin.

b: ipligi iplik Kilavuzu
araciligiyla st makaradan
dikkatlice gegirin.

c: Ipligi ucunu tutun ve ipligi
dikkatlice asagi ¢ekin ve Kontrol
Yayi1 Tutucusunun etrafina
yerlestirin.

d: ipligi dikkatlice yukariya dogru
cekin ve iplik Alma Kolundan
sagdan sola dogru gegirin.

e: Ipligi dikkatlice asagi cekin ve
iplik Kilavuzuna gecirin.

Daha sonra igneyi 6nden arkaya
dogru gegirin. ignenin arkasinda
yaklasik 10 cm (4 ing) iplik birakin.

f: Dikise devam edebilmek icin
Baski Ayagi Kolunu indirin.

A Not:

Lutfen bu adimlari dikkatli bir
sekilde uygulayin, eger makineye
yanlis iplik takarsaniz diizglin dikis
yapmayacaktir.

Lutfen dikis yapmadan 6nce
makineye dogru iplik takildigini
kontrol edin.

4 N
a.
= 7
Yukari konum
Normal konum — &2
%
4 N\
b: )
- J
- N - N
C: d:




Dikise Hazirhk

Mekige iplik gegirme

Mekigi ¢ikarirken veya takarken
Gul¢ Dagmesinin kapali
oldugundan emin olun.

Mekik kapagi

Mekik

Mandal

Gerginlik yayi

a:Dikis masasini sola dogru gekerek
makineden c¢ikarin. Kapagin
solundaki tirnagi asagi cekerek
Mekik Kapagini acin.

El Carkini kendinize dogru c¢evirerek
igneyi en ylksek konuma kaldirin.

b: Mekigi ¢aganozdan
¢ikarmak icin, mekigin Gzerindeki

Mandali geri cekin ve

dogrudan ¢aganozdan disari gekin.

c: Mekige bir Masura (A)
yerlestirin, ipligin masuradan saat
yoniinde beslendiginden emin
olun.

d: ipligi mekikteki yuvadan gegirin.
ipligi Gerginlik Yayinin altinda
ve aclkliktan gecirmeye devam
edin.

Yaklasik 4” (10cm) ipligi disari
cekin.

e: El carkini kendinize dogru
cevirerek igneyi kaldirin.

Caganoz Kapagini agin.
Mekigi menteseli Mandaldan
tutun.

Mekigi tamamen ¢aganoza
yerlestirin ve mandali serbest
birakin.

f: Caganozun st kismindaki
¢entikte bulunan mandalin
Caganoz Kapagini

kapattigindan emin olun.

A Not:

Mekigi taktiginizda, mekigi gittigi
yere kadar itmelisiniz ve “Tik”
sesini duyabilirsiniz.




Dikise Hazirhk

Masura ipliginin ¢cekilmesi

I\ no

- Bu adima gegmeden 6nce 9.
Adimi dogru sekilde
tamamladiginizdan emin olun.
- El carkini |4 |saat yoninin
tersine, kendinize dogru
gevirmelisiniz.

Aksi takdirde masura ipligini
cekemezsiniz.

igne ipligi
Masura ipligi

a: Baski ayagini kaldirin. igne
ipligini soI elinizle hafifce
tutun ve el ¢arkini saat yonunin
tersine, kendinize dogru bir tam
tur gevirin.

b: igne ipligini cekerek Masura
ipligini [40] yukari kaldirin.

c: Her iki ipligi de baski ayaginin
altindan ve arkasindan 6”
(15cm) gekin.

Dikis kilavuzu gizgisi

igne Plakasi| 20| Gzerindeki sayi,
orta igne konumu ile dikis
kilavuzu c¢izgisi arasindaki
mesafeyi gosterir.

igne plakasinin &n kismindaki
rakamlar milimetre, arka
kismindaki rakamlar ing
cinsindendir.

11



Dikise Hazirhk

iplik gerginligi
A Not:

Masura iplik gerginligi fabrikada
ayarlanmistir ve genellikle
ayarlanmasi gerekmez.

Daha iyi zikzak dikisler elde
etmek icin st iplik gerginliginin
masura ipligi gerginliginden
gozle goralur sekilde daha zayif
olmasi gerekir. Bu Ust ipligin
kumasin arka tarafinda hafifce
gorinmesi gerektigi, ancak
masura ipliginin kumasin st
tarafinda goriinemeyecegi
anlamina gelir.

Alt iplik gerginligi

a: Masura ipligi gerginligini
ayarlamak i¢in, masurayla
birlikte mekigi makineden
¢ikarin ve mekigi iplik tarafindan
asih tutun.

Bir veya iki kez sallayin.

Gerginlik dogruysa, iplik yaklasik
bir veya iki in¢ kadar
gevseyecektir.

Gerginlik cok sikiysa, gevsemez.
Gerginlik cok gevsekse, iplik iki
incten fazla ¢ozilecektir.

b: Gerginligi ayarlamak icin,
mekigin yanindaki kiguk vidayi
gevirin.

Ust iplik gerginligi:

c: Gerginligi ayarlamak icin iplik
Gerginligini (;evirin.
Standart iplik gerginligi ayari “3-
4”dar.

d: Gerginligi artirmak igin,
kadrani daha yiiksek bir sayiya
gevirin.

e: Gerginligi azaltmak igin,
kadrani daha duslik bir saylya

gevirin.

f: Normal iplik gerginligi.

12



Temel Dikis

A Not:

Kadran 360°donmeyi
tekrarlayamaz,

Lutfen okla gosterilen konumda
ters yonde dondirin.

Litfen kalibrasyon kuyruklarini
ve deseni gizgide tutun.

Dikis seciciyi dondiirmeden
once ignenin igne plakasindan
ve kumastan daha yliksekte
oldugundan emin olun. Aksi
halde igne bikulecektir.

El Carkini E saat yonunin
tersine gevirerek kalibrasyon
kuyruklarini dikisin en yuksek
noktasina getirin.

Dikisin segilmesi
a. Dikis segici kadrani: “ ?” veya

b. iplik gerginlik kadrani: 2-6

c. Baski ayagi: zikzak baski ayagi
d. Dikis uzunlugu ayarlayici: 0-
3.6

Baski ayagini kaldirin ve kumasi
igne plakasindaki kilavuzla
hizalayin. igne ipligini ve masura
ipligini geriye dogru ¢ekin ve
baski ayagini indirin. Pedala
yavasca basin ve kilavuz
boyunca dikise baslayin.

Dikisler (Resim e)

A Not:

Cogu kumas icin uygun dikis
uzunlugunu segebilirsiniz.

Sayi ne kadar yuksek olursa dikis
uzunlugu da o kadar uzun olur.

Kalibrasyon kuyrugu

Kalibrasyon kuyrugu

13

p
b: Kalibrasyon kuyrugu

.

(@] [B]][]

AL

d: Kalibrasyon kuyrugu




Temel Dikis

A Not:

Kadran 360°donmeyi
tekrarlayamaz,

Lutfen okla gosterilen konumda
ters yonde dondirin.

Litfen kalibrasyon kuyruklarini
ve deseni gizgide tutun.

Dikis seciciyi dondiirmeden
once ignenin igne plakasindan
ve kumastan daha yliksekte
oldugundan emin olun. Aksi
halde igne bikulecektir.

El Carkini E saat yonunin
tersine gevirerek kalibrasyon
kuyruklarini dikisin en yuksek
noktasina getirin.

Dikis yonlerini degistirme

igne hala kumasin icindeyken,
yon degistirmek istediginiz
noktada makineyi durdurun.

Baski ayagini kaldirin ve igneyi
doniis noktasi olarak kullanarak
kumasi yeni yoniine gore
hizalayin.

Baski ayagini indirin ve yeni
yonde dikise devam edin.

Ters dikis

Ters dikis, dikislerin uglarini
kilitlemek icin ve takviye
gereken yerlerde kullanilir.
Dikisin sonunda Ters dikis
kolunu asaél dogru bastirin
ve pedala hafifge dokunun.
Birkag ters dikis dikin.

Ters dikis kolunu birakin,
makine tekrar ileri dogru dikis
yapacaktir.

Kalibrasyon kuyrugu
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Temel Dikis
ANot:

Kadran 360°donmeyi
tekrarlayamaz,

Lutfen okla gosterilen konumda
ters yonde dondirin.

Litfen kalibrasyon kuyruklarini
ve deseni gizgide tutun.

Dikis seciciyi dondiirmeden
once ignenin igne plakasindan
ve kumastan daha yliksekte
oldugundan emin olun. Aksi
halde igne bikulecektir.

El Carkini E saat yonunin
tersine gevirerek kalibrasyon
kuyruklarini dikisin en yuksek
noktasina getirin.

Temel Z-dikisi

Basit zikzak dikis, strfile dikis
veya diigme vb. dikme icin
yaygin olarak kullantlir.

a. Dikis segici kadrani: ”;” ”%"

7

Veya “ 2

b. iplik gerginlik kadrani: 2-5

c. Baski ayagi: zikzak baski ayagi

d. Dikis uzunlugu ayarlayici: 0-
3.6

Dikisler (Resim e)

A Not:

Cogu kumas icin uygun dikis
uzunlugunu segebilirsiniz.

Sayi ne kadar yuksek olursa dikis
uzunlugu da o kadar uzun olur.

Kalibrasyon kuyrugu

Kalibrasyon kuyrugu

Kalibrasyon kuyrugu

Kalibrasyon kuyrugu

:

~

P
b " Kalibrasyon kuyrugu

o

(@] [B]][]

i

Kalibrasyon kuyrugu




Temel Dikis

A Not:

Kadran 360°donmeyi
tekrarlayamaz,

Lutfen okla gosterilen konumda
ters yonde dondirin.

Litfen kalibrasyon kuyruklarini
ve deseni gizgide tutun.

Dikis seciciyi dondirmeden
once ignenin igne plakasindan
ve kumastan daha yliksekte
oldugundan emin olun. Aksi
halde igne bikulecektir.

El Carkini E saat yonunin
tersine gevirerek kalibrasyon
kuyruklarini dikisin en yuksek
noktasina getirin.

Dikisi bitirme

iplik alma kolunu en yiiksek
konuma getirmek i¢in EI Carkini
saat yoénunin tersine
(kendinize dogru) cevirin.

Baski ayagini kaldirin ve kumasi
kendinizden uzaga cekin.

iplikleri baski ayaginin arkasinda
iki elinizle tutun.

Bunlari iplik Kesicideki
yariktan gecirin ve asagl dogru
bastirin.

Kalibrasyon kuyrugu
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Yardimci Dikis

A Not:

Kadran 360°donmeyi
tekrarlayamaz,

Lutfen okla gosterilen konumda
ters yonde dondiiriin.

Lutfen kalibrasyon kuyruklarini ve
deseni gizgide tutun.

Dikis seciciyi dondirmeden 6nce
ignenin igne plakasindan ve
kumastan daha yuksekte
oldugundan emin olun. Aksi halde
igne biikilecektir.

El Carkini |4 |saat yoninin tersine
cevirerek kalibrasyon kuyruklarini
dikisin en ylksek noktasina getirin.

Overlok dikisleri

“==n

a. Dikis segici kadrani:
b. iplik gerginlik kadrani: 1-4

c. Baski ayagi: zikzak baski ayagi

d. Dikis uzunlugu ayarlayicisi: 0-3.6

Dikisler (Resim e)

Overlok dikisler, dikislerde veya
gorundr kenar dikislerinin
duzglinlestirilmesinde kullanilir.

Tim overlok dikisleri, tek islemde
kenarlarin ve gorinir dikislerin
dikilmesi ve dizeltilmesi igin
uygundur.

Dizgiinlestirme sirasinda igne
kumasin kenarindan gegcmelidir.

Esnek overlok dikis ince orgiiler,
jarseler, yaka kenarlari veya
ribanalar icin kullanilir.

Cift overlok dikisi ince orguler, el
orguleri ve ek yerler icin kullanilir.

A Not:

Cogu kumas icin uygun dikis
uzunlugunu segebilirsiniz.

Sayi ne kadar yiiksek olursa dikis
uzunlugu da o kadar uzun olur.

Kalibrasyon kuyrugu

Kalibrasyon kuyrugu

b:

Kalibrasyon kuyrugu
N
1-4— ||4]}

i
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Yardimci Dikis

Kalibrasyon kuyrugu
A Not:

e N ( h

Kadran 360°donmeyi
tekrarlayamaz,

Lutfen okla gosterilen konumda
ters yonde dondiiriin.

Lutfen kalibrasyon kuyruklarini ve

deseni gizgide tutun. ~ /

Dikis segiciyi dondirmeden 6nce a. Kallbrasyoln kuyrugu

ignenin igne plakasindan ve
kumastan daha yuksekte =
oldugundan emin olun. Aksi halde <
igne bukulecektir. -
El Carkini |4 |saat yoninin tersine
cevirerek kalibrasyon kuyruklarini

dikisin en ylksek noktasina getirin.

Ug-noktal Z-dikisi L )

”

a. Dikis secici kadrani: “ e

H S N\
b. iplik gerginlik kadrani: 1-4 b: Kalibrasyon kuyrugu =
c. Baski ayagi: zikzak baski ayagi \ ]
d. Dikis uzunlugu ayarlayicisi: 0-3.6 1-4— ]
Bu dikisi kirisikhga duyarli kumas ]
veya suni ipek gibi sentetik elastik -
kumas icin ham kenar dikmek C:
amaciyla kullanin. Kenarda yeterli % E
pay birakin ve dikisten sonra
kenarini gosterildigi gibi kesin. L )
. . P <
Dikisler (Resim e) d: Kalibrasyon kuyrugu

A Not:

Cogu kumas icin uygun dikis
uzunlugunu segebilirsiniz.

Sayi ne kadar yiiksek olursa dikis
uzunlugu da o kadar uzun olur.

Kesim yaparken dikislerin
kesilmemesine dikkat edin.
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Yardimci Dikis
O\ v

Kadran 360°donmeyi
tekrarlayamaz,

Lutfen okla gosterilen konumda
ters yonde dondiiriin.

Lutfen kalibrasyon kuyruklarini ve
deseni gizgide tutun.

Dikis segiciyi dondirmeden 6nce
ignenin igne plakasindan ve
kumastan daha yuksekte
oldugundan emin olun. Aksi halde
igne biikilecektir.

El Carkini |4 |saat yoninin tersine
cevirerek kalibrasyon kuyruklarini
dikisin en ylksek noktasina getirin.

a. Dikis segici kadrani: ”:Z" veya

”%”

b. iplik gerginlik kadrani: 1-4
c. Baski ayagi: zikzak baski ayagi
d. Dikis uzunlugu ayarlayicisi: 0-3.6

Gevsek veya kalin kumaslar igin
ham kenari overloklayabilir, kumasi
katlayabilir ve yaklasik 1 cm kenar
birakabilirsiniz.

Dikis yaparken ignenin kumasin
kivrimindan gegmesine izin verin.

Dikisten sonra, kor dikisin 6n
tarafta goriinmesini saglamak igin
kumasa bastirin.

Dikisleri segin :i (Resim e)

A Not:

Cogu kumas icin uygun dikis
uzunlugunu segebilirsiniz.

Sayi ne kadar yiiksek olursa dikis
uzunlugu da o kadar uzun olur.

Kalibrasyon kuyrugu

.

Ve

a . Kalibrasyon kuyrugu

Kalibrasyon kuyrugu

[b . Kalibrasyon kuyrugu )
' AL
T
i
C.
. J
/d . Kalibrasyon kuyrugu )
. J
N
J
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Yardimci Dikis

A Kalibrasyon kuyrugu
Not:

Kadran 360°donmeyi
tekrarlayamaz,

Lutfen okla gosterilen konumda
ters yonde dondiiriin.

Lutfen kalibrasyon kuyruklarini ve

deseni gizgide tutun.
/

Dikis segciciyi déndiirmeden énce a . Kalibrasyon kuyrugu Kalibrasyon kuyrugu
ignenin igne plakasindan ve
kumastan daha yuksekte
oldugundan emin olun. Aksi halde
igne biikilecektir.

El Carkini |4 |saat yoninin tersine
cevirerek kalibrasyon kuyruklarini
dikisin en ylksek noktasina getirin.

Dekoratif dikis

a. Dikis secici kadrani: ”%” “ % ”
Il}ll Veya “" % ”

b. iplik gerginlik kadrani: 6-8
c. Baski ayagi: zikzak baski ayagi
d. Dikis uzunlugu ayarlayicisi: 0-3.6

iplik gerginligini, Gist iplik kumasin
ters tarafinda goriinecek sekilde
ayarlayin.

En iyi sonuglari almak icin 6nce bir ”b . Kalibrasyon kuyrugu
kumas pargasi Gzerinde test yapin. . \
6-8 —

Cok ince kumaslari dikerken,
kumasin arka tarafinda tela
kullanmaniz tavsiye edilir.

(@] [N]][e]

ST
A . \

. L - Kalibrasyon kuyrugu
Cogu kumas icin uygun dikis
uzunlugunu segebilirsiniz.
Sayi ne kadar yiiksek olursa dikis
uzunlugu da o kadar uzun olur.
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Yardimci Dikis

A Not:

Kadran 360°donmeyi
tekrarlayamaz,

Lutfen okla gosterilen konumda
ters yonde dondiiriin.

Lutfen kalibrasyon kuyruklarini ve
deseni gizgide tutun.

Dikis segiciyi dondirmeden 6nce
ignenin igne plakasindan ve
kumastan daha yiiksekte
oldugundan emin olun. Aksi halde
igne biikilecektir.

El Carkini |4 |saat yonUnun tersine
cevirerek kalibrasyon kuyruklarini
dikisin en yiiksek noktasina getirin.

iliklerin dikilmesi

a. Dikis secici kadrani: “ 1 ” “ "

Veya “ ”

b. iplik gerginlik kadrani: 1-5
c. Baski ayagi: ilik ayag!
d. Dikis uzunlugu ayarlayicist:

a: Baski ayagini kaldirin ve Baski
Ayagini serbest birakmak igin
Baski Ayagi Tutucusuna basin.
ilik ayagini (C) takin.

iplik gerginligi kadranini 1-5’e
ayarlayin.

Uzunluk Kadranini @,
arasinda ayarlanabilir.

b: Kumasi, igne sizden en uzaktaki
isaretin Gzerinde olacak sekilde
konumlandirin. ilik Ayagini (C)
gidebildigi kadar kendinize dogru
cekin. Ayagi indirin.

Not: Gergek giysinin Uzerine
dikmeye calismadan 6nce, bir
kumas pargasi tGzerinde ilikleri
dikme alistirmasi yapmaniz dnerilir.
ilik dikmeye hazirlanma:
Kullanilacak digmenin gapini 6lgiin
ve punteriz i¢in 1/8 ing (0.3cm)
olgiin. Digmeniz ¢ok kalinsa ¢ap
oOlgisline daha fazla ekleyin.

iligin konumunu ve uzunlugunu
kumas tzerinde terzi tebesiriyle
isaretleyin.

Kalibrasyon kuyrugu

Kalibrasyo

"

kuyrugu

o

Kalibrasyon kuyrugu

4 N\
| | 1 ]
R P, __ Lo __ L ' _ l

L U iligin isaretlenmesi U )

21



Yardimci Dikis

A Not: e

Kadran 360°donmeyi
tekrarlayamaz,

Lutfen okla gosterilen konumda
ters yonde dondiiriin.

Kalibrasyon kuyrugu

Lutfen kalibrasyon kuyruklarini ve
deseni gizgide tutun.

Dikis segiciyi dondirmeden 6nce L

ignenin igne plakasindan ve p
kumastan daha yuksekte d .

oldugundan emin olun. Aksi halde '
igne biikilecektir.
El Carklnlsaat yoniinln tersine 2
cevirerek kalibrasyon kuyruklarini
dikisin en ylksek noktasina getirin.

o g

iliklerin dikilmesi

Adim:

c: Dikis Secici Kadranini , N

konumuna gevirin ve isaretinizin

sonuna ulasana kadar orta hizda
dikis yapin. e:
Bitirdiginizde igneyi kaldirin. ) |:I

d: Dikis Segici Kadranini ,

konumuna gevirin ve 5-6 punteriz
dikisi yapin. Adim 3
Bitirdiginizde igneyi kaldirin.

e: Dikis Segici Kadranini , \

konumuna gevirin ve iligin sol

tarafini, sizden en uzak olan ugtaki
isarete kadar dikin. f
Sol tarafi dikmeyi bitirdiginizde

igneyi kaldirin. 7
f: Dikis Secici Kadranini ,
konumuna cevirin ve 5-6 punteriz Adim 4

dikisi yapin. Digme ayagini kaldirin
ve kumasi ¢ikarin.
iligin bitirilmesi: N

g: Ust ipligi giysinin arka tarafindan
¢ekin ve Ust ve masura ipliklerini g '
birbirine baglayin. Her iki taraftaki
dikisleri kesmemeye dikkat ederek,
dikis agma aletiyle iligin ortasini
kesin.
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Yardimci Dikis
O\ v

Kadran 360°donmeyi
tekrarlayamaz,

Lutfen okla gosterilen konumda
ters yonde dondiiriin.

Lutfen kalibrasyon kuyruklarini ve
deseni gizgide tutun.

Dikis segiciyi dondirmeden 6nce
ignenin igne plakasindan ve
kumastan daha yuksekte
oldugundan emin olun. Aksi halde
igne biikilecektir.

El Carkini |4 |saat yoninin tersine
cevirerek kalibrasyon kuyruklarini
dikisin en ylksek noktasina getirin.

iliklerin dikilmesi

ipuglari:

Daha iyi sonuglar elde etmek
icin Ust gerginligi hafifce azaltin.
ince veya esnek malzemeler igin
destek malzemesi kullanin.
Dikis sokiicu ile dikislerin
kesilmesine karsl bir 6nlem
olarak iligin ucuna bir igne
yerlestirmenizi oneririz.

Esnek veya 6rgli kumaslar igin
pasa ipi kullaniimasi tavsiye
edilir. Zikzak pasanin lizerine
dikilmelidir.

ilik ayagindaki cizgiler, birden
fazla ilik dikerken kilavuz olarak
kullanilabilir.

h: Cizgili iliklerin dikilmesi

1. Baski ayagini kaldirin, pasa
ipini cekin ve ilik ayaginin
arkasindaki ¢ikintili noktaya
gelin.

2. Ayagin altindaki pasa
kablosunu 6ne dogru gekin.

3. Pasa ipini ayagin 6nundeki
cikintili noktaya sabitleyin.

4. igneyi kumas lizerinde
baslangi¢c konumuna gevirin
ve baski ayagini indirin.

5. iligi sayfa 22’ye gore dikin.

6. Pasa ipini diiz bir sekilde
cekin.

7. Pasa ipini kesin.
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Makinenizin Bakimi

ADikkat:

Temizlikten dnce gii¢ diigmesini
kapatin ve makinenin fisini
cekin.

Bu bolimde agiklananin disinda
makineyi sokmeyin.

Mekik kapagi tutucusu
Mekik kapagi

Caganoz

Mekik

Mekigi sokmek igin

a: igneyi en yiiksek konuma

kaldirin ve Caganoz kapagini
agin.

b: Mekigin mentegeli
Mandalini agin ve
makineden gikarin.

c: Mekik Kapagi Tutucusunu
agin.

d: Mekik Kapagini glkarln.

e: Caganozu cikarin.
f: Mekigi bir firca ve
yumusak kuru bir bezle

temizleyin.

Mekigi yaglamak icin

g: Mekigi takmadan 6nce,
mekige birka¢ damla kaliteli
dikis makinesi yagi (E)
kullanarak yaglayin.

Lutfen asagidaki li¢c kosul
altinda yag ekleyin:

1. Makine 8-12 saat sireyle
calismaya devam ettiginde;

2. Makineyi daha uzun bir siire
kullandiktan sonra makineyi
tekrar kullandiginizda;

3. Makineden kuru asinma sesi
geldiginde.
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Makinenizin Bakimi

ADikkat:

Temizlikten dnce gii¢ diigmesini
kapatin ve makinenin fisini
cekin.

Bu bolimde agiklananin disinda
makineyi sokmeyin.

Mekigi takmak icin

h: Caganozu merkez
piminden tutun ve ¢aganoz
surtclist ile mikemmel bir
daire olusturacak sekilde
Mekige dikkatlice geri
yerlestirin.

i: Mekik Kapagini aIt pimin
centigine oturdugundan emin
olarak takin.

j: Mekik Kapagi Tutucularini
bir “tik” sesi duyulana kadar
tutuculari tekrar yerine
cevirerek kilitleyin.

k: Bir “tik” sesi duyuncaya kadar

Mekigi 36 ]takin.
Dislilerin temizlenmesi

igne plakasi vidasi

a: Igne ve baski ayagini ¢ikarin.

igne Plakasi Vidalarini

cikarin ve igne plakasini
cikarin.

b: Disli dislerindeki toz ve tiy
tikanikliklarini bir fircayla
temizleyin. /b . A

igne Plakasini 20] degistirin,
igne Plakasi Vidasini [45]sikin.
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Makinenizin Bakimi

\va:

Temizlikten dnce gii¢ diigmesini
kapatin ve makinenin fisini
cekin.

Bu bolimde agiklananin disinda
makineyi sokmeyin.

@Alm kapag vidasi

a: Alin kapagini cikarin.

Alin Kapagi Vidasini @gevsetin
ve Alin Kapagini sol taraftan
cikarin.

b: Oklarla gosterilen noktalari
yaglayin.

Alin Kapagini deéigtirin, Alin
Kapagi Vidasini @akln.

Lutfen asagidaki li¢c kosul
altinda yag ekleyin:

1. Makine 8-12 saat sireyle
calismaya devam ettiginde;

2. Makineyi daha uzun bir sire
kullandiktan sonra makineyi
tekrar kullandiginizda;

3. Makineden kuru asinma sesi
geldiginde.
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Sorunlari Giderme

Sorun

Ust iplik kopuk

Nedeni
1. Ust ipligin yanlis takilmasi.
2. Asiri derecede siki (st gerginlik.
3. Korelmis veya bikilmdis igne.
4. ignenin yanls takilmasi.
5. Dikis baslangicinda, Ust iplik ve alt iplik presginin
altina dogru sekilde sabitlenmemis.

6. iplik uygun degil.

Coziimu
1. Ust ipligi tekrar gegirin (Sayfa 9’a bakin).
. Ust gerginligi ayarlayin (Sayfa 12’ye bakin).
. Igneyi degistirin (Sayfa 6’ya bakin).

2
3
4. igneyi tekrar takin (Sayfa 6’ya bakin).
5. Dlzgln ¢alistirin (Sayfa 11’e bakin).
6

. Uygun ipligi takin (Sayfa 7’ye bakin).

Masura ipligi kopuk

1. Masura ipligi, mekige dogru sekilde takilmamis.
2. Mekikte pamuk havi toplanmis.
3. Masura hasarlidir ve diizgiin bir sekilde

dondirilmesi imkansizdir.

1. Masura ipligini tekrar gegirin (Sayfa 10’a
bakin).
2. Mekigi temizleyin (Sayfa 24,25’e bakin).

3. Masuray! degistirin (Sayfa 10’a bakin).

1. ignenin yanhs takilmasi. 1. igneyi tekrar takin (Sayfa 6’ya bakin).
2. Korelmis ve bukulmis igne. 2. Igneyi degistirin (Sayfa 6’ya bakin).
igne kirk 3. igne sikma vidasi gevsiyor. 3. igne sikma vidasini sikin.
4. Asiri derecede siki Ust gerginlik. 4. Ust gerginligi ayarlayin. (Sayfa 12’ye bakin)
5. Cok ince igne. 5. Uygun igne takin. (Sayfa 7’ye bakin)
1. ignenin yanls takilmasi. 1. igneyi tekrar takin (Sayfa 6’ya bakin).
. Koérelmis veya bikilmis igne. . igneyi degistirin (Sayfa 6’ya bakin).
Dikis athyor . igne ve (veya) iplik kullanilan kumasa uygun degil. . Uygun igne ve ipligi takin (Sayfa 7’ye bakin).

. Yanlis Ust iplik takma.

v A W N

. igne uygun degil.

. Ust ipligi tekrar takin (Sayfa 9’a bakin).

v b W N

. Uygun igne takin (Sayfa 6’ya bakin).

Dikis blizultyor

=

. Asiri derecede siki Ust gerginlik.

. Ust ipligin yanlis takilmasi.

w N

. Kullanilan kumasin Gst ipliginin asiri kalin olmasi.

[EEN

. Gerginligi ayarlayin (Sayfa 12’ye bakin).
. Ust iplige tekrar iplik takin (Sayfa 9’a bakin).

w N

. Uygun iplik takin (Sayfa 6’yaa bakin).

Bizilen besleme

1. Disliye iplik saril.
2. iplik sikismasi.

1. Dislileri temizleyin (Sayfa 25’e bakin).
2. Sikisan ipligi temizleyin.

Makine galismiyor

1. Glg fisinin takih oldugundan emin olmama.
2. Mekikte iplik stkismasi.
3. Masurayi sardiktan sonra, masura sarma milinin

orijinal konumuna getirilememesi.

1. Glg konektoriini kontrol edin (Sayfa 3’e
bakin).

2. Sikisan ipligi temizleyin.

3. Masura sarma milini orijinal konumuna itin

(Sayfa 8’e bakin).

iplik sikismasi

1. Dikis sirasinda baski ayagi kaldiricisi agagi inmiyor.

2. Ust ipligin yanhs takilmasi.

3. Masuraya ipligin yanhs takilmasi.

1. Baski ayagi kaldiricisini indirin. (Sayfa 4’e
bakin).

2. Ust ipligi tekrar takin (Sayfa 9’a bakin).

3. Masura ipligini tekrar takin (Sayfa 10’a bakin).
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Teknik Ozellikler

Teknik Ozellikler

Model 588 588L

Dikis Hizi: 650150 rpm

igne Boyutu: 14# (90#)

Gug: 70W(motor) + 1W (led lamba) 50W(motor) + 2W (led lamba)
Voltaj: AC 220~240V; 50Hz

Baski Ayagi Yiuksekligi: 5.7120.2 mm

Dikis Genisligi: 4.5 mm

Dikis Uzunlugu: 3.6 mm

Agirlik:

Brut agirlik 6 kg / Net agirlik 5 kg

Makine Boyutu:

345 x145x 270 mm

Ambalaj Boyutu:

405 x 210 x 330 mm

Model 585

Dikis Hizi: 650+50 rpm

igne Boyutu: 14# (90#)

Gug: 70W (motor) + 15W lamba
Voltaj: AC 220~240V; 50 Hz
Baski Ayagi Yiksekligi: 5.7£0.2 mm

Dikis Genisligi: 4.5 mm

Dikis Uzunlugu: 3.6 mm

Agirhk:

Brit agirlik 6 kg / Net agirlik 5 kg

Makine Boyutu:

345 x 145 x 270 mm

Ambalaj Boyutu:

405 x 210 x 330 mm
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