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Onemili giivenlik talimatlar

Elektrikli bir cihaz kullanirken, asagidakiler de dahil olmak Gzere temel glvenlik
onlemlerine her zaman uyulmalidir:

Bu dikis makinesini kullanmadan énce tum talimatlari okuyun.

TEHLIKE - Elektrik garpmasi riskini azaltmak igin:
1. Bir cihaz prize takiliyken asla gézetimsiz birakilmamalidir.

2. Bu cihazi kullandiktan hemen sonra ve temizlemeden 6nce daima elektrik
prizinden gikarin.

UYARI - Yanik, yangin, elektrik carpmasi veya kisilerin
yaralanma riskini azaltmak igin:

1. Makineyi kullanmadan 6nce talimatlari dikkatlice okuyun.

2. Talimatlar makineye yakin uygun bir yerde saklayin ve makineyi tigiincu bir
tarafa verdiginizde teslim edin.

3. Makineyi sadece kuru yerlerde kullanin.

4. Cocuklar veya yasli kisiler riski tahmin edemeyebileceginden makineyi asla
g6zetimsiz birakmayin.

5. Bucihaz, 8 yas ve Uzeri gocuklar ve fiziksel, duyusal veya zihinsel yetenekleri
kisith veya deneyim ve bilgi eksikligi olan kisiler tarafindan, cihazin glvenli bir
sekilde kullaniimasina iliskin gézetim veya talimat verildiyse ve ilgili tehlikeleri
anladiysa kullanilabilir.

6. Cocuklar cihazla oynamamalidir.
7. Temizlik ve kullanici bakimi gézetimsiz gocuklar tarafindan yapilmamalidir.

8. Calismaya hazirlik yaparken (igneyi degistirmek, ipligi makineye gegirmek,
pedali degistirmek vb.) makineyi her zaman kapatin.

9. Makineyi gdzetimsiz biraktiginizda, makineyi uygun sekilde acarak
yaralanmayi énlemek i¢in her zaman fisini ¢ekin.

10. Bakim (yaglama, temizlik) yapiyorsaniz, makinenin fisini her zaman ¢ekin.
11. 11.Makine i1slaksa veya nemli bir ortamdaysa kullanmayin.
12. Asla kablosundan ¢ekmeyin, makinenin fisini her zaman fisten tutarak ¢ekin.

13. LED lamba hasarli veya kirik ise, tehlikeyi dnlemek icin Uretici veya servis
temsilcisi veya benzer sekilde kalifiye bir kisi tarafindan degistiriimelidir.

14. Pedala asla bir sey koymayin.

15. Havalandirma delikleri tikallysa makineyi asla kullanmayin, makinenin
havalandirma deliklerini ve ayak pedalini tozdan, flizelden ve artiklardan
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uzak tutun.

Tehlikeyi dnlemek icin makine yalnizca belirtilen pedalla kullaniimalidir. Pedal
hasarli veya kirilmissa, Uretici veya servis temsilcisi veya benzer sekilde
kalifiye bir kisi tarafindan degistiriimelidir.

Pedalin gi¢ kablosu degistirilemez. Glg kablosu hasarliysa pedal atiimalidir.
Normal galisma sirasinda ses basing seviyesi 75dB(A) dan kiguktir.

Elektrikli cihazlari ayristirlmamis belediye atigi olarak atmayin, ayri toplama
tesislerini kullanin.

Mevcut toplama sistemleri hakkinda bilgi igin yerel yonetiminizle iletisime
gegcin.
Elektrikli cihazlar ¢opluklere veya atik sahasina atilirsa, tehlikeli maddeler

yeralti suyuna sizabilir ve besin zincirine giderek sagliginiza ve refahiniza
zarar verebilir.

Eski cihazlari yenileriyle degistirirken, perakendeci eski cihazinizi en azindan
Ucretsiz olarak elden ¢ikarmak tUzere geri almakla yasal olarak yukdmluddr.

Cihaz fiziksel, duyusal veya zihinsel yetenekleri azalmis veya deneyim ve
bilgi eksikligi olan kisiler (cocuklar dahil) tarafindan, kendilerine gézetim veya
talimat verilmedigi strece kullanilmamalidir. (Avrupa disi igin)

Cocuklar cihazla oynamamalari igin gézetim altinda olmalidir. (Avrupa disi
icin)

BU TALIMATLARI KAYDEDIN

Bu dikis makinesi yalnizca ev kullanimi igin tasarlanmistir.

Dikis makinesini 5°C ile 40°C arasindaki sicaklik araliginda kullandiginizdan
emin olun. Sicaklik asiri distikse, makine normal sekilde ¢alismayabilir.

Dikis makinesini tagimak igin tagima tutacagini elinizle tutun ve diger elinizle dikis
makinesini destekleyin.
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| Makine Tanitimi




Makinenin ana parcalari

(D) Gerginlik kadrani

(2) Aima kolu

(3) Ters dikis kolu

@ iplik kesici

(5) Dikis masas! ve aksesuar kutusu
(&) Dikis genisligi kadrani
(7) Bobin sarici durdurucu
Dikis uzunlugu kadrani
(9) Desen segici kadrani
igneye iplik gegirici

@D ilik kolu

() igne plakasi

(3 igne kelepgesi vidasi
Baski ayag!

@5 Yatay makara pimi
Bobin sarma mili

(17) ikinci makara pim deligi
El carki

Giig diigmesi

Giig kablosu

@1 Bobin ipligi kilavuzu
@2 Ust iplik kilavuzu

@) Tutacak

Baski ayagi kaldirici
5 Diistirme besleme kolu




Aksesuarlar

Aksesuarlar, aksesuar kutusunun
icinde muhafaza edilir.

+» Standart

(1) Cok amagli ayak
(2) Fermuar ayag!

(3 llik ayagi

(4) Digme dikme ayag!
(5) Dikis sokiicii/firga
(&) Kenar/kapitone kilavuzu
@) igne paketi

Makara tutucular
(9) Bobin (3x)
L-tornavida

(1) Makara pimi kegesi
(12) ikinci makara pimi

® ® % istege bagh
(13) Saten dikis ayag!

Siirfile dikisi ayagi
(5 Kenar katlama ayagi
ip takma ayagi

(7 Gizli kenar ayag!
Orgii/nakis ayadi
Biizgii ayag!
Kapitone ayagi

@) ilerletme ayag

@ Cift igne

@3 Uzatma masasi

istege bagl aksesuarlari satin
almak icin lutfen daha fazla bilgi
icin yerel bayinize danisin.




Makineyi gli¢c kaynagina baglama

A Dikkat

Makine kullaniimadiginda ve pargalari takip
cikarmadan 6nce, her zaman makinenin
fisinin gli¢ kaynagindan gekildiginden ve
ana salterin kapali (“O”) oldugundan emin
olun.

Glg kaynagini baglamadan 6nce, anma
degeri plakasinda gdsterilen voltajin ana
gucuintzle uyumlu oldugundan emin olun.

Makineyi sabit bir masanin tzerine koyun.

1. Makineyi gosterildigi gibi bir glic
kaynagina baglayin.

2. Gug dugmesini agik ("I"') konumuna
getirin.

Anahtar agildiginda dikis lambasi yanacaktir.

¢ Polarize fis bilgileri

Bu cihaz, elektrik garpmasi riskini azaltmak
icin polarize bir fise sahiptir (bir bicak
digerinden daha genistir); bu fis polarize

bir prize yalnizca bir sekilde takilabilir. Fig
prize tam olarak uymuyorsa, fisi ters gevirin.
Yine de uymuyorsa, uygun prizi takmasi igin
kalifiye bir elektrikgiye basvurun. Fisi hicbir
sekilde degistirmeyin.

+ Pedal

Makine kapaliyken, pedal fisini makinedeki
konektoriine takin.

Makineyi acin ve ardindan dikise baslamak
icin pedala yavasga basin. Makineyi
durdurmak igin pedali birakin.

Kullanicl, igne konumunu degistirmek ve ayni
anda durdurma konumunu ayarlamak igin
pedala hizlica bir adim atabilir.

Makineyi gii¢ kaynagini baglama
konusunda slpheniz varsa kalifiye bir
elektrikciye danisin.




| Makine Kurulumu




Dikis masasi

Dikis masasini yatay tutun, ardindan
makineden ¢ikarmak igin sola dogru ¢ekin.

Dikis masasini takin ve ardindan saga dogru
itin.

Dikis masasinin i¢ alani aksesuar kutusu
olarak kullanihr.

+ Serbest kol

Serbest kol dikisi, pantolon pacalari ve
mansetler gibi boru seklindeki bélgelerin
dikilmesi i¢in uygundur.



iki adimli baski ayagi kaldirici

Baski ayagi kaldirici, baski ayaginizi
kaldirmak ve indirmek igindir.

Cok katmanli veya kalin kumaslar dikerken,
dikis isiniz igin yeterli alan saglamak
amaclyla baski ayagr manuel olarak daha da
kaldirlabilir.

igne her zaman en yiiksek konumda
olmalidir.




Bobin sarma

Liitfen numara sirasini takip edin ve asagidaki ilgili resimleri inceleyin.

1.

49

Ipligi ve makara tutucuyu makara pimine
yerlestirin. Daha iyi dikis kalitesi i¢in, iplik
igin uygun boyutta bir makara tutucu secin
ve makaraya yakin bir yere takin.

(1) Bliyiik makara tutucu
(2 Kiigiik makara tutucu

ipligi makaradan gekin ve ipligi Gst iplik
kilavuzunun arasina yerlestirin.

ipligi gerginlik disklerinin etrafina saat
yoénunde sarin.

Iplik ucunu gosterildigi gibi ic deliklerden
birinden gecirin ve bos bobini bobin sarici
miline yerlestirin. Ardindan c¢entigi bobin
saricl mili yayi ile hizalayin.

(D Centik
(2) Bobin sarici mili yay!

5. Bobini saga dogru itin.



6. iplik ucunu bir elinizde sikica tutun.

7. Bobini sarmaya baslamak i¢in pedala
basin.

8. Bobin birkag tur sarildiktan sonra,
makineyi durdurun ve ipligi bobin deliginin
yakinindan kesin. Bobin dolana kadar
bobini doldurmaya devam edin. Bobin
doldugunda yavasga doner. Makineyi
durdurmak igin pedali birakin, ardindan
bobin sarici milini sola dogru itin.

9. Ipligi kesin ve ardindan bobini gikarin.

Bobin sarici mili sag konuma itildiginde,
“bobin sarma” modundadir ve makinenin
dikmesine izin verilmez ve el garki donmez.
Dikise baslamak igin, bobin sarici milini
sola dogru geri itin.

ipligi dogru sekilde sarilmis bir bobin
kullanin, aksi takdirde igne kirilabilir veya
iplik gerginligi yanhs olabilir.




Bobini takma

10

A Dikkat

Gl¢ dugmesini kapali ("O") konuma getirin.

Bobini takarken veya cikarirken, igne ve baski
ayagl tamamen kaldiriimig olmalidir

Bobin kapagini, serbest birakma diigmesini
saga dogru iterek agin.

(1) Serbest birakma diigmesi

Bobini, bobin kutusuna iplik saat yéninin
tersine (ok) dogru gidecek sekilde yerlestirin.

ipligi yariktan (A) gekin.

ipligi gentige (B) girene kadar saat ydéniinde
cekin.

Yaklagik 15 cm iplik ¢ekin ve bobin kapagini
kapatin.



Ust ipligi gegirme
Liitfen numara sirasini takip edin ve asagidaki ilgili resimlere bakin. Dikis kalitesini elde

etmek igin ipligi dogru sekilde gegirmek onemlidir. Aksi takdirde gesitli sorunlar ortaya
cikacaktir.

( s

Glg¢ digmesini kapali ("O") konuma getirin.

1. Baski ayagi kaldiricisini kaldirin.

igneyi ve alma kolunu en yiiksek konuma
getirmek icin el ¢arkini kendinize dogru
cevirin.

ipligi ve makara tutucuyu makara pimine
yerlestirin. Daha iyi dikis kalitesi igin, iplik
igin uygun boyutta bir makara tutucu segin
ve ipligin yanina takin.

(1) Bliyiik makara tutucu

(2 Kiigiik makara tutucu

1
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ipligi makaradan gekin ve ipligi Ust iplik
kilavuzunun arasina yerlestirin.

ipligi 6ne dogru yonlendirin ve ipligi
gosterildigi gibi on-gerginlik yayindan
cekin

ipligi uygun gerginlikte tutmak igin giimiis
disklere yonlendirmeye devam edin.

ipligi alma yayinin altindan gegirin ve
ok isaretlerinin gosterdigi sekilde yukari
dogru gekin.

ipligi yukari gekin ve ardindan ipligi alma
kolunun yuvali géziinden gegirin. Daha
sonra ipligi asag! dogru yénlendirin.

ipligi diiz, yatay iplik kilavuzunun
arkasindan gegirin.

ipligin ucunu igneden énden arkaya dogru
cekin ve yaklasik 10 cm iplik gekin.



igneye iplik gegiriciyi kullanma

13

A Dikkat

Gl¢ dugmesini kapali ("O") konuma getirin.

Baski ayag kaldiricisini indirin. Isaret
makinedeki cizgiyle eslesene kadar el ¢arkini
kendinize dogru gevirerek igneyi en ylksek
konuma kaldirin.

(D) Isaret

(2) Makinedeki cizgi

igneye iplik gegiriciyi belirli bir mesafeye
kadar asagi bastirin ve ipligi iplik kilavuzunun
Uzerinden gegirin.

D iplik kilavuzu

igneye iplik gegiriciyi sonuna kadar asagi
bastirin.

igneye iplik gegirici otomatik olarak iplik
gecirme pozisyonuna doner ve kanca pimi
igne deliginden geger.

(1) Kanca pimi

@ igne

altinda oldugundan emin olun.

(1) Kanca pimi

ipligi gevsek tutun ve kolu yavasca serbest
birakin. Kanca doner ve ipligi igne deliginden
gegcirerek bir ilmek olusturur.



Bobin ipligini yukari cekme

14

Ust ipligi sol elinizle tutun. Igneyi igne
plakasinin altina indirmek icin el carkini
kendinize dogru (saat yoninin tersine)
cevirin, ardindan bobin ipligini yukari gekmek
igin kaldirin.

Bobin ipligini igne plakasi deliginden yukari
¢ikarmak icin Ust ipligi nazikge ¢ekin. Bobin
ipligi bir iimek seklinde yukari ¢ikacaktir.

Her iki ipligi de baski ayaginin altina dogru
cekin.

Makinenize iplik takilmis ve dikise hazir
durumdadir, dikise baslamak icin “Dikise
baslama” bélimundeki talimatlari izleyin.




ignenin degistirilmesi

Ozellikle aginma belirtileri gdsterdiginde ve sorun yarattiginda igneyi diizenli olarak
degistirin.

A Dikkat

Asagidaki islemleri yaparken gli¢ digmesini
kapali (“O”) konuma getirin!

igneyi kaldirmak icin el garkini kendinize
dogru gevirin, ardindan igneyi ¢gikarmak igin
‘ igne kelepcesi vidasini gevsetin.

(D igne kelepgesi vidasi

Yeni bir igne takarken, saftin diiz tarafini
arkada tutun.

- igneyi kaldirmak igin el carkini kendinize
dogru gevirin, ardindan igneyi ¢ikarmak icin
igne kelepcesi vidasini gevsetin.

(D) Saftin diiz tarafi

@ Pim

igneler milkkemmel durumda olmahidir.

Sunlarla ilgili sorunlar ortaya ¢ikabilir:

@ o> @

Egilmis igneler
@ = (2 Kérelmis igneler
= DI (3) Hasarli uglar

15



igne/kumas/iplik uyumu

iGNE BOYUTU KUMASLAR iPLIK
65/9 - 75/11 Hafif kumaslar- Pamuk, naylon, polyester veya
- . pamuk sarili polyesterden
— Ince pamuklar, vual, serj, ipek, yapilmis hafif hizmet tipi iplik.

muslin, Qiana, interloklar, pamuk
orgller, triko, Jarseler, krepler,
dokuma polyester, gémlek & bluz

kumaslari.
80/12 Orta agirhktaki kumaslar- Satilan ipliklerin cogu orta boydur
P k saten. kettleclot I ve bu kumaglar ve igne boyutlari
— amuk, saten, kettleclote, yelken icin uygundur.
— bezi, Cift drgtler, hafif yinluler. ¢in 1y
En iyi sonuclar i¢in sentetik
& i _ malzemelerde polyester iplikler,
90/14 Orta agirliktaki kumaslar: dogal dokuma kumaslarda ise
—= Pamuk duck, yiinlii, daha agir pamuk kullanin.

orguler, Haviu kumas, kot. Her zaman ustte ve altta ayni

ipligi kullanin.

100/16 Agir kumaslar-

Kanvas, yunliler, dis mekan tentesi
= ve Kapitone komuslar, kotlar,
dosemelik malzeme (hafif ila orta).

1. Genel olarak ince iplikler ve igneler ince kumaslari dikilmesinde, kalin iplikler ve igneler ise
agir kumaslarin dikilmesinde kullanilir.

2. lpligi ve igne boyutunu her zaman gergek dikis igin kullanilacak kiigiik bir kumas pargasi
Uzerinde test edin.

3. igne ve bobin igin ayni ipligi kullanin.
4. Ince veya esnek kumaslar icin bir sabitleyici kullanin veya bir destek yerlestirin ve dogru
baski ayagini segin.

5. Agir kumaslar ve sabitleyici trtinler (6rnegin kot, kabarik kopik vb.) Gzerine nakis islerken
9/14 igne kullaniimasi 6nerilir. 75/11 igne bukulebilir veya kirilabilir ve bu da yaralanmaya
neden olabilir.

6. Seffaf naylon iplik i¢in her zaman 90/14 — 100/16 ignesini kullanin. Ayni iplik genellikle
bobin ipligi ve ust iplik gecirme igin kullanilir.

16



Baski ayaginin degistirilmesi

17

A Dikkat

Asagidaki islemleri yaparken gii¢ digmesini
kapali ("O") konuma getirin!

«» Baski ayagini ¢gikarma

Baski ayagi kaldiricisini kaldirin. Baski
ayagini serbest birakmak igin arka kolu
bastirin.

() Kol

«» Baski ayagini takma

Baski ayagi kaldiricisini, kesici pimle
bulugana kadar indirin.

Baski ayagdi, baski ayagdi tutucusuna otomatik
olarak takilacaktir.

(1) Kesici

(@ Pim

«» Baski ayagi tutucusunu gikarma
ve takma

Baski ayagi kaldiricisini kaldirin. Baski

ayagi tutucusunu baski gubugunun sol alt

tarafiyla hizalayin. Baski ayagi tutucusunu

tutun, ardindan birlikte verilen L-tornaviday!i

kullanarak vidayi sikin.

(1) Baski ayagi gubugu
(2) Baski ayagi tutucusu

+ Kenar/kapitone kilavuzunu
takma

Kenar/kapitone kilavuzunu gosterildigi gibi

yuvaya takin. Dikis uygulamalarina gore

gereken genigligi ayarlayin.

() Yuva

(2) Kenar/kapitone kilavuzu



Besleme dislilerini kaldirmak veya indirmek

icin

Q) =—p
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Duglirme besleme kolu dikis makinesinin arka
tarafindaki tabanda goérdlebilir.

Dusurme besleme kolunu kaydirarak besleme
dislilerini indirin veya kaldirin. Kol yukseltilmis
konumdayken, dikis yaparken besleme diglisi

otomatik olarak yukselir.

(1) Diistirme besleme kolu
(2) indirilmis konum
(3 Kaldirilmis konum

isiniz bittiginde (6rnegin diigme dikisi,
serbest hareketli yama, nakis ve
monogramlama), genel dikis amaglari igin
|itfen besleme kolunu kaldiriimis konuma
getirin.




iplik gerginligi

Dikis icin dogru gerginlik ayari 6nemlidir. Tiim dikis fonksiyonlari ve kumaslar icin uygun
tek bir gerginlik ayari yoktur.

Temel iplik gerginlik ayari: "4".

Duz dikis igin normal iplik gerginligi.
(D) Ust iplik

(2) Bobin ipligi

(3 Yiizey

@) Ters yiiz

iplik gerginligi diiz dikis dikimi igin gok gevsek.
Kadrani daha yiksek sayiya gevirin.

iplik gerginligi diiz dikis dikimi igin gok siki.
Kadrani daha dusuk sayiya gevirin.

Zikzak ve dekoratif dikis icin normal iplik
gerginligi.

Tum dekoratif dikislerde her zaman daha
gulizel bir dikis ve daha az kumas burusmasi

:m: elde edersiniz.

Dogru iplik gerginligi, Ust ipligin az bir kisminin
kumasin alt tarafinda gériinmesidir.
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Deseninizi nasil segersiniz

—®

G_
i

Bir dikis se¢mek icin, desen segici kadranini
cevirmeniz yeterlidir. Desen segici kadrani her
iki yone de cevrilebilir.

Duiz dikis icin desen secici kadrani ile " T "
veya" | " desenini secin. !

Zikzak dikis icin desen segici kadrani ile
"y " veya " § " desenini segin. Dikis

uzunlugunu ve dikis genigligini kullanilan
kumasa gore ayarlayin.

Diger desenleri elde etmek igin, dikis uzunlugu
kadranini "S1" veya "S2" konumuna getirin,
desen segcici kadraniyla istediginiz deseni
segin.

(1) Dikis genisligi kadrani
(2) Dikis uzunlugu kadrani
(3) Desen segici kadrani
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Cok amagli ayagi kullanin.

+» Dikis uzunlugunu ayarlama

Dikis uzunlugu kadranini ¢evirin ve kadran
“0”a yaklastikca tek tek dikislerin uzunlugu
azalacaktir. Tek tek dikiglerin uzunlugu kadran
"4" e yaklastikga artacaktir.

Genel anlamda, kumas, iplik ve igne ne kadar
kalinsa, dikis o kadar uzun olmalidir.

+ Igne pozisyonunu degistirme
Diz dikisler icin igne pozisyonu, dikis genisligi
kadranini ayarlayarak degistirilebilir.

"0" merkezdir ve "6" tam sol igne
pozisyonudur.

Makinenizde dikis genisligi kadrani fonksiyonu
yoksa, igne konumunu ayarlamak i¢in desen
segici kadranini kullanin.



Zikzak dikisi

A =

Cok amagli ayagi kullanin.

+» Dikis uzunlugunu ayarlama

Zikzak dikislerin yogunlugu, dikis uzunlugu
ayari "0" a yaklastikca artar.

Duzenli zikzak dikisler genellikle "2.5" veya
altinda elde edilir.

Yakin zikzak dikisler (birbirine yakin) saten
0.5 1 2 3 4 dikis olarak adlandirilir.

: «» Adjusting the stitch width
| The width increases as you move stitch width
| dial from "0-6".
6 543210
\\ \ | / // The width can be reduced on any patterns.
3
o
If the machine has no stitch width dial
function, use the pattern selector dial to adjust
the stitch width.

N\
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Dikise baglama

Dikigse baglamadan 6nce igne/kumas/iplik kombinasyonlarini takip ettiginizden ve 6nerilen
baski ayagini kullandiginizdan emin olun.

OFF ON 1. Gug anahtarini (“I”) konumuna getirin.

2. Igneyi en yiiksek konuma getirmek igin
el carkini kendinize dogru (saat yoninin
f tersine) gevirin.

3. Baski ayagi kaldiricisini kaldirin. Bir
/7 dikis segmek icin desen segme kadranini

} cevirin.
—

4. Kumasli baski ayaginin altina yerlegtirin,
ipligi baski ayaginin altindan gegirin
ve ardindan ipligin yaklasik 10 cm’sini
makinenin arkasina dogru ¢ekin.

(M 10cm

5. Dikisin baslangicinda igneyi kumasa
indirmek icin el garkini kendinize dogru
(saat yonlnun tersine) gevirin.

/7 / 6. Baski ayagi kaldiricisini indirin.
/
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7. Dikise baslamak icin pedali yavasca asagi
bastirin. Makineyi durdurmak igin pedal
3\ birakin.

Ters dikis kolunu bastirarak, zikzak

ve takviye dikisler icin ters dikisi
kullanabilirsiniz. Daha fazla bilgi igin litfen
“Yararli beceriler” bolimiine bakin.

8. Igneyi kaldirmak igin el ¢arkini kendinize
dogru (saat yonunun tersine) gevirin.
Baski ayagi kaldiricisini kaldirin ve
kumasi cikarin.

9. Her iki ipligi de yuz plakasinin yanina ve
iplik kesiciye yonlendirin. Iplikleri kesmek
icin asagi dogru cekin.

(D iplik kesici
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Yararh beceriler

Dikis projeleriniz igin daha iyi sonuglar elde etmenin cesitli yollari agagida agiklanmistir. Projenizi
dikerken bu ipuglarina basvurun.

Sonuglar kumas ve dikis tlrlerine baghdir. Litfen projenizdeki ayni kumasi kullanin ve énceden
bir dikis testi yapin.

Deneme dikisi i¢in, projenizde kullanilanlarla ayni olan bir kumas pargasi ve iplik kullanin ve iplik
gerginligini, dikis uzunlugunu ve genisligini kontrol edin.

Sonuglar dikis tlrlerine ve dikilen kumas katmanlarina bagl olarak degistiginden, deneme dikisini
projenizde kullanilacak kosullar altinda gergeklestirin.

% Ters dikis

Ters dikig, dikisin basinda ve sonunda iplikleri
sabitlemek igin kullanilr.

Ters dikis koluna basin ve 4-5 dikis dikin.

Kolu biraktiginizda makine ileri dogru
dikecektir.

+ Egrileri dikme

Egri etrafinda dikmek icin dikis yonini hafifge
degistirin.

Zikzak dikis kullanarak egri boyunca dikerken,
daha ince bir dikis elde etmek i¢in daha kisa
bir dikis uzunlugu segin.
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< Koseleri dikme

Bir kdseye ulastiginizda dikis makinesini
durdurun.

igneyi kumasa indirin. Baski ayagini kaldirin.
Igneyi bir pivot olarak kullanin ve kumasi 90°
doéndirin®.

Baski ayagini indirin ve dikise devam edin.

«» Esnek kumaslari dikm

Kumas pargalarini birbirine teyelleyin ve
ardindan kumasi germeden dikin.

@ Teyel

< Ince kumaslar dikme

ince kumaslarin dikiimesi sirasinda dikigler
yanlis hizalanabilir veya kumas dogru sekilde
beslenmeyebilir. Bu gergeklesirse, kumasin
altina ince kagit veya sabitleyici malzeme
yerlestirin ve kumasla birlikte dikin.

Dikisi bitirdiginizde, fazla kagidi yirtin.
(1) Sabitleyici malzeme veya kagit

< Agir kumaslar dikme

Dikisin arkasina ayni kalinlikta karton veya
kalin kumas yerlestirebilirsiniz. Yada elle
beslerken ve katlanmis tarafa dogru dikerken
baski ayagini destekleyin.

(D Karton veya kalin kumas



| Faydal Dikisler




Esnek dikis

Bu dikisi 6rme triko veya diger esnek kumaslarla kullanin. Dikis, ipligi koparmadan

29

Kolayca karisabilen ve orilebilen kumaslar
icin iyidir. Kot gibi dayanikli kumaslari
birlestirmek icin iyidir.

Bu dikisler ayrica dekoratif tst dikisler olarak
da kullanilabilir.

(1) Esnek dikis
(2) Diiz dikis

Cok amagli ayagi kullanin.

+ Diiz esnek dikis

Dz esnek dikis, esnek ve dayanikli dikislere
Ucli takviye eklemek igin kullanilir.

Cok amagli ayagi kullanin.

«» Zikzak esnek dikis

Uclii zikzak esnek dikis denim, poplin vb. sert
kumaslar icin uygundur.



Esnek kumaslarin ve elastik bantlarin dikilmesi

Elastik bant bir giysi pargasinin mansetine veya beline takildiginda, bitmis boyutlar
esnemis elastik bandin boyutlari olacaktir. Bu nedenle, elastik bandin uygun bir

uzunlugunun kullanilmasi gerekir.

& T
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Cok amagli ayag kullanin.

Elastik bandi kumasin ters yuzine birkag
noktadan igneleyin, boylece bandin
kumas Uzerinde dizgiin bir sekilde
konumlandiriidigindan emin olun.

) Pim
(2) Elastik bant
(3 Ters yiiz

Elastik bandi kumasa dikerken, bandi
kumasgla ayni uzunlukta olacak sekilde gerin.

Sol elinizle kumasi baski ayaginin arkasindan
cekerken, sag elinizle kumasi baski ayaginin
on tarafina en yakin pimden cekin.

Dikerken ignenin higbir pime degmemesine
dikkat edin, aksi takdirde igne egilebilir
veya kirilabilir.




Surfile dikisi

Kumasin yipranmasini 6nlemek igin kumasin ke

]
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nari boyunca siirfile dikigleri dikin.

Cok amagli ayagi kullanin.

Kumasin kenari boyunca, igne kumasin sag
tarafindaki kenarin Gzerine disecek sekilde
surfile dikisi yapin.

(D) igne diisme noktasi



Gizli etek ucu

Etek ve pantolonlarin alt kismini gizli etek ucu ile sabitleyin, bu dikis kumasin sag tarafina
goriinmez dikigle dikilecektir.

Cok amagli ayagi kullanin.

i

s Esnek kumaslar igin gizli etek ucu.

LA Sert kumaslar igin gizli etek uculig
camasiri.

Lutfen projedeki ayni kumasi kullanin ve
onceden bir dikis testi yapin.

Kumas! gosterildigi gibi ters tarafi yukari
bakacak sekilde katlayin.

(D) Ters yiiz

25 mm

(3 Agir kumaslar igin

(@) stirfile dikis

(5) Hafif/orta agirliktaki kumaslar igin

Kumasi ayagin altina yerlestirin. Igne
tamamen sola dogru sallanana kadar el
carkint ileri dogru gevirin. Kumasin kivrimini
delmesi gerekir.

(D) igne diisme noktas!

Yavasca dikin, kumasi kilavuzun kenari
boyunca dikkatlice yonlendirin.

Kumasi ters gevirin.

(D) Ters yiiz
(2) Dogru yiiz
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1-Adiml ilik dikisi

iliklerin boyutu diigmenin boyutuna gére ayarlanabilir.

Esnek kumas veya ince kumas i¢in, daha iyi bir ilik dikimi igin bir sabitleyici kullaniimasi
onerilir. Daha iyi sonuglar elde etmek igin ust iplik gerginligini hafifce azaltin.

ilik ayagini kullanin.

-———— ~\/\/\

i 5

Lutfen projenizdeki kumasin aynisini
kullanin ve énceden dikis testi yapin.

ilik yerlerini kumasa isaretleyin.

ilik uzunlugu maksimum 3 cm’dir. (Toplam ¢ap
+ diigme kalinligi.)

ilik boyutu diigme plakasina yerlestirilen
digme ile belirlenir.

Digme tutucu plakasini arkaya dogru gekin
ve dugmeyi icine yerlestirin. Digme tutucu
plakasini dugmeye dogru geriye iterek sikica
tutun.

ilik ayagini takin.

iplik, baski ayagindaki delikten gegirilmeli ve
ardindan ayagin altina yerlestiriimelidir.

Kumasgli, merkez gizgisinin isareti ilik ayaginin
merkeziyle hizalanacak sekilde baski ayaginin
altina yerlegtirin.

(1) Baslangig noktasi

ilik dikisini segin. Dikis genisligi ve dikis
uzunlugunu istediginiz genislige ve yogunluga
ayarlayin.
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ilik kolunu indirin ve yavagga geri itin.
(D) ilik kolu

Ust ipligin ucunu hafifge tutun ve dikmeye
baslayin. Iki gizgiyi birlestirin.

Kumasi elle yavasca besleyin.

Durmadan 6énce, makine ilik dikildikten
sonra otomatik olarak bir takviye dikisi
dikecektir.

Baski ayagini kaldirin ve ipligi kesin. Ayni ilik
Uzerinden dikmek igin, baski ayagini kaldirin
(orijinal pozisyonuna geri donecektir).

ilik dikisini bitirdikten sonra, ilik kolunu
gidebildigi kadar kaldirin.

{ T (D) ilik kolu

1ligin ortasini kesmek icin dikis soklcuyu
kullanin, her iki tarafta da dikis kesmemeye
dikkat edin. Cok fazla kesmemek icin
punterizde bir durdurucu olarak bir pim
kullanin.

ilik agma aleti ile ilik agarken ellerinizi
kesme yoniine dogru koymayin, aksi
takdirde yaralanmalar meydana gelebilir.
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+» Esnek kumaglarda ilik agma

Esnek kumaslarda ilik dikerken, ilik ayaginin
altina kalin iplik veya kordon takin.

llik ayagini takin. lki gimp ipligi ucunu ayagin
onune getirin ve oluklara yerlestirin, sonra
gecici olarak orada baglayin. Baski ayagini
indirin ve dikmeye baslayin.

Dikis genisligini gimp ipliginin gapina uyacak
sekilde ayarlayin.

Dikis tamamlandiktan sonra, gevsekligi
gidermek icin gimp ipligini nazikge ¢ekin.
Gimpi ignenin énunden gegirin ve gimp
uclarii blyuk bir igneye gegirin, ters yuze
cekin ve fazlaligi kesmeden 6nce uglari
digumleyin.

@ Ters yiiz

Kumasin altina sabitleyici malzeme koyarak
dikmeniz onerilir.




Dugme dikimi

Diigmeler dikis makinesiyle dikilebilir. 2 veya 4 delikli diigmeler takilabilir.

—_ J

S
\
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Digme dikis ayagini kullanin.

Besleme diglilerini indirmek i¢in disme
besleme kolunu hareket ettirin.

(D) indirilmis pozisyon

isi ayagin altina koyun ve diigmeyi istediginiz
pozisyona getirin, ardindan ayagi indirin.

Duz dikisi secin ve birkag sabitleme dikisi
dikin.

Genislik kadrani olmayan makine modeli:
Zikzak dikis genisligini dugmenin iki deligi
arasindaki mesafeye gore segin.

Genislik kadrani olan makine modeli: Zikzak
dikisi secin ve dikis genisligini digmenin iki
deligi arasindaki mesafeye gore ayarlayin.
ignenin diigmenin sol ve sag deliklerine

sorunsuzca girdiginden emin olmak igin el
carkini gevirin.

Yaklasik 10 dikisle dugmeyi yavasca dikin.
Dz dikisi secin ve birkag sabitleme dikisi
dikin.

4 delikli digmeler igin, 6nce 6n iki delikten
dikin, isi 6ne dogru itin ve sonra arka iki
delikten dikin.

isi bitirdiginizde, besleme dislilerini kaldirmak
icin dislrme besleme kolunu hareket ettirin.

(@ Kaldirilmis konum



Fermuar takma

Bu ayak fermuarin her iki tarafina dikilecek sekilde ayarlanabilir, ayagin kenari fermuari
yonlendirerek diiz bir yerlesim saglar.

Fermuar ayagini kullanin.

7 % —_——
|
b 1.5~3

A Dikkat

Fermuar ayag yalnizca diz dikisler dikmek
icin kullanilmalidir. Ignenin baski ayagina
carpmasi ve diger desenleri dikerken
kirilmasi mimkuindur.

Dikis yaparken, ignenin fermuara
degmediginden emin olun, aksi takdirde
igne bukulebilir veya kirilabilir.

«» Ortalanmis bir fermuar takma

Kumasin sag taraflarini birlestirin. Fermuarin
alt durdurma pozisyonunun sag kenarindan

2 cm uzakta bir alt dikis dikin. Sabitlemek

icin birkag ters dikis dikin. Dikis uzunlugunu
maksimuma gikarin, gerginligi 2'nin altina
ayarlayin ve kumasin kalan uzunlugunu dikin.

Dikis payini agin. Fermuari, disleri dikis
cizgisine bakacak sekilde, ylzu asagi
bakacak sekilde dikis payina yerlestirin.
Fermuar seridini yerine teyelleyin.

(D) Ters yiiz
2 2cm

(3 5mm

@) Teyel

(5) Ters dikis

Fermuar ayagini takin.

(D Fermuarin sol tarafini dikmek igin sag pimi
takin.

(2) Fermuarin sag tarafini dikmek igin sol pimi
takin.
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Fermuarin etrafini dikin. Teyeli ¢ikarin ve
Gtdleyin.

«» Bir yan fermuar takma

Kumasin sag taraflarini birlestirin.Fermuar alt
durdurma pozisyonunun sag kenarindan 2 cm
uzakta bir alt dikis dikin. Sabitlemek igin birkag
ters dikis dikin. Dikis uzunlugunu maksimuma
¢ikarin, gerginligi 2'nin altina ayarlayin ve
kumasgin kalan uzunlugunu teyelleyin.

Dikis payini sola dogru katlayin. Dikis payini
saga dogru katlayarak 3 mm’lik bir kat
olusturun.

) Ters yiiz

@ 2cm

(3 5cm

@) Teyel

(5) Ters dikisler
(® 3mm

Fermuar ayagini takin. Fermuarin sol
tarafini dikmek icin sag pimi takin. Fermuari,
fermuarin ucundan basglayarak, ekstra 3
mm’lik kumas pargasina dikin.

Makineyi fermuarin tstinden yaklasik 5 cm
uzakta durdurun. Igneyi kumasa indirin, baski
ayagdi kolunu kaldirin ve ardindan fermuari
agin ve dikmeye devam edin.

() 3mm

(2) Fermuar sonu

(3 5cm

(@) Fermuar



Bluzme

Kumas! sag tarafi disari bakacak sekilde
cevirin. Fermuarin sag tarafini dikmek igin sol
pimi takin.

Fermuarin alt u¢ ve sag tarafi boyunca dikin.

D Altug

Makineyi fermuarin tstiinden yaklasik 5 cm
uzakta durdurun. Teyeli gikarin ve fermuari
acin. Dikisin kalan kismini dikin.

Giyim ve ev dekorasyonu igin idealdir. ince ila orta agirhktaki kumaslarda en iyi sonucu

verir.

-——-08
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Cok amagli ayagi kullanin.

Dikisten 6nce, Ust ve bobin ipliklerinin dikis
icin yeterli alan birakacak sekilde yaklasik 5
cm disari gekildiginden emin olun. Daha fazla
bilgi igin lutfen “Bobin ipligini yukari gekme”
bélimiine bakin.

Gerginligi 2'nin altina ayarlayin. Tek sira (veya
birgok sira) diiz dikis dikin.

Bobin ipliklerini gekin ve blzmeleri esit sekilde
dagitin. Iplikleri diger ugta sabitleyin.

(1) Bobin ipligi



Blizgu

Biizmelerin lizerine dikis veya nakis iglenerek olusturulan dekoratif dikise “Blizgii” denir.
Bluzlarin veya mansetlerin oniinii siislemek igin kullanilir. Biizgii dikisi kumasa doku ve
elastikiyet katar.

Cok amagli ayagi kullanin.

Dikis uzunlugunu maksimuma ¢ikarin,
gerginligi 2’nin altina ayarlayin ve blizgu
yapilacak alanin 1 cm boyunca teyel cizgilerini
cizin.

M 1em
2 Teyel

iplikleri bir kenar boyunca diigiimleyin.

Bobin ipliklerini gekin ve blzmeleri esit sekilde
dagitin. Iplikleri diger ugta sabitleyin.

(1) Bobin ipligi

Gerekirse gerginligi azaltin ve diz dikigler
arasina dekoratif desen dikisleri dikin.

Teyeli gekin.
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Serbest hareketli yama,

monogramlama

o g

g
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nakis ve

«» Nakig ve monogramlama igin
hazirlik

Nakis kasnagi makineye dahil degildir.

*

Besleme dislilerini indirmek igin disirme
besleme kolunu hareket ettirin.

(D) indirilmis pozisyon

Baski ayagini ve baski ayagi tutucusunu
cikarin.

Kumasin ylizeyine istediginiz yaziy veya
deseni gizin.

Kumasi nakis kasnagi arasinda olabildiginde
siki bir sekilde gerin.

Kumagl ignenin altina yerlestirin. Baski ayagi
gubugunun en alt konumuna geldiginden emin
olun.

Makara ipligini kumastan yukari ¢ikarmak igin
el ¢arkini kendinize dogru cevirin. Baslangic
noktasinda birkag sabitleme dikisi dikin.

Kasnagi iki elinizin bas ve isaret parmaklariyla
tutun, orta ve Gglincl parmaginiz ile
malzemeye bastirin ve kiigiik parmaginizla
kasnagin dis kismini destekleyin.

A Dikkat

Parmaklarinizi hareketli pargalardan,
ozellikle ignelerden uzak tutun.

Isinizi bitirdiginizde, besleme dislilerini
kaldirmak i¢in disirme besleme kolunu
hareket ettirin.

(D Kaldiriimis konum
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+ Yama

Once iplikleri sabitlemek icin deligin
kenarlarini dikin. Soldan saga dogru calisarak,
surekli ve kesintisiz bir hareketle deligin
Gzerinden dikin.

Isi 1/4 gevirin ve ilk dikisin Gzerinden dikin,
iplikleri ayirmak ve iplikler arasinda blyuk
bosluklar olusturmamak igin isi deligin
Uzerinden daha yavas hareket ettirin.

Serbest hareketli yama, dikis makinesinin
dahili besleme sistemi olmadan
gergeklestirilir. Kumasin hareketi operator
tarafindan kontrol edilir. Dikis hizini ve
kumasin hareketini koordine etmek gerekir.

% Nakis

Nakis kasnagini hareket ettirerek desenin ana
hatlari boyunca dikis yapin. Dikis yaparken,
sabit bir hiz korudugunuzdan emin olun.

Deseni ana hatlardan igeriye dogru calisarak
doldurun. Dikisleri birbirine yakin tutun.

Kasnagi daha hizl hareket ettirerek daha
uzun dikisler, kasnagi daha yavas hareket
ettirerek daha kisa dikisler elde edersiniz.

Desen sonunda takviye dikigleriyle sabitleyin.

«» Monogramlama

Sabit hizda dikin, nakis kasnagini harflerin
Uizerinde yavasca hareket ettirin.

Harf bittiginde, desenin sonunda takviye
dikisleriyle sabitleyin.



Kapitone

Kumasin iist ve alt katmanlari arasindaki sandvig dolguya “Kapitone” denir. Ust katman
genellikle bir araya getirilmis birden fazla geometrik sekilli malzeme pargasindan olusur.

]
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Kenar/kapitone kilavuzu olan gok amacli
ayagdi kullanin.

« Kenar/kapitone kilavuzunu
kullanma

Kenar/kapitone kilavuzunu gosterildigi gibi
baski ayagi tutucusuna takin ve boslugu
istediginiz gibi ayarlayin.

ik sirayi dikin ve kilavuzu bir dnceki dikis
sirasi boyunca ilerleterek kumasin tizerinden
gecerek sonraki siralari dikin.

Cok amagli ayagi kullanin.

+» Kumas pargalarini birlegtirme

iki kumas pargasini sag taraflar bir arada
olacak sekilde yerlestirin ve diz dikigle dikin.

Kumas pargalarini 5 mm dikis payiyla
birlestirin.

Baski ayaginin kenari kumasin kenariyla
hizalanacak sekilde dikin.

) Ters yiiz

@ 5mm



44

Cok amach ayagi kullanin.

% Patchwork (Kirkyama) dikisi

iki kumasi, sag taraflari birbirine bakacak
sekilde yerlestirin ve diiz dikis kullanarak
dikin.

Dikis payini agin ve diz bir sekilde Gtuleyin.
(D) Ters yiiz

Kumasin sag tarafinda ¢alisarak, baski
ayaginin ortasini birlestirilen kumasglarin dikis
hattina yerlestirin ve dikisin Uzerinden dikin.



Aplike

Farkli bir kumas parcasini bir sekle keserek ve onu dekorasyon olarak kullanarak aplike
yaratabilirsiniz.

Fagot dikis

Cok amagli ayagi kullanin.

Aplike desenini kesin ve kumasa teyelleyin.
Desenin kenari boyunca yavasga dikin.

@ Teyel

Dikisin digindaki fazla malzemeyi kesin. Higbir
dikisi kesmediginizden emin olun. Teyeli
cikarin.

Acik bir dikis boyunca dikise “fagot dikis” denir. Bluzlarda ve ¢ocuk kiyafetlerinde
kullanilir. Bu dikis daha kalin iplik kullanildiginda daha dekoratiftir.

-
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Cok amagli ayagi kullanin.

Kumas pargalarinin katlanmis kenarlarini 4
mm araliklarla ayirip ince bir kagit pargasina
veya suda eriyen sabitleyici bir sayfaya
teyelleyin.

@ 4mm

(2 ince kagit veya suda-eriyen sabitleyici
(3 Teyel

Baski ayaginin ortasini iki kumas parcasinin
ortasiyla hizalayin ve dikmeye baslayin.

Diktikten sonra, sabitleyici ve teyeli gikarin.



Fisto dikisi
Deniz kabuklarina benzeyen dalga seklindeki tekrar eden desene “fisto” denir. Bluzlarin

yakasini ve orgii projelerinin kenarlarini siislemek igin kullanilir.

Cok amagli ayagi kullanin.

J e

+ Fisto kenar

Kumasin kenari boyunca dikin, dogrudan
kumasin kenarina dikmemeye dikkat edin.

Daha iyi sonugclar igin, kumasa sprey kola
uygulayin ve dikmeden dnce sicak Utlyle
bastirin.

Kumasin dikise yakin kismini kesin, dikigleri
kesmemeye dikkat edin.

Cok amagli ayagi kullanin.

+ eniz kabugu kivrim dikisi
Hafif bir kumas kullanin (6rnegin triko).
Kumasg! verev boyunca katlayin.

igne saga dogru sallandiginda, ignenin

kumasgin katlanmis kenarini biraz gegmesine
izin verin.

Dikisi tamamladiktan sonra kumasi acin ve
kivrimlari diiz bir sekilde bir tarafa dogru
Gtdleyin.
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Bakim ve sorunlarin
giderilmesi




Bakim

A Dikkat

Herhangi bir bakim islemi yapmadan 6nce
elektrik kablosunu prizden ¢ekin, aksi
takdirde yaralanma veya elektrik carpmasi
meydana gelebilir.

«» Makine yiizeyinin temizlenmesi

Dikis makinesinin yuzeyi kirliyse, bir bezi
hafif deterjana batirin, iyice sikin ve ardindan
yuzeyi silin. Bu sekilde bir temizlikten sonra,
yuzeyi tekrar kuru bir bezle silin.

Herhangi bir organik ¢6zlcl veya deterjan
kullanmayin

+ Kancanin temizlenmesi

Kancada tiftik ve iplik pargalari birikirse, bu

1 |:||:| \ makinenin diizgiin galismasini engelleyecektir.
Diizenli olarak kontrol edin ve gerektiginde
\ L@

/ ) dikis mekanizmasini temizleyin.
® © igneyi, baski ayagini ve baski ayagi
tutucusunu cikarin.
O -

) Bobin kapagini ve bobini ¢ikarin.

igne plakasindaki vidalari gikarin ve ardindan
igne plakasini ¢ikarin.

(1) Bobin kapagi

(2) Vidalar

(3) igne plakasi

Besleme diglilerini ve mekigi bir firca ile
temizleyin. Ayrica bunlari temizlemek igin
yumusak ve kuru bir bez kullanin.
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Sorunlar giderme kilavuzu

Servisi aramadan 6nce, asagidaki sorun giderme kilavuzlarini 6nceden kontrol edin, sorun

hala devam ediyorsa liitfen en yakin bayi veya yerel servis merkeziyle iletisime gegin.

1. Makineye iplik dogru sekilde 1. Ust ipligi tekrar gegirin. T
takilmamis.
2. Iplik gerginligi ok siki. 2. Iplik gerginligini azaltin (daha 19
disuk sayiya).
3. Iplik igne igin gok kalin. 3. Daha buytuk bir igne boyutu 16
- segin.
Ust iplik
kopuyor 4 jgne dogru takilmamis. 4. igneyi gikarin ve tekrar takin
(diz tarafi arkaya bakacak 15
sekilde).
5. Iplik makara tutucu piminin 5. Makaray: ¢ikarin ve ipligi 1"
etrafina sarili. makaraya sarin.
6. Igne hasarli. 6. Yeni bir igne takin. 15
1. Mekik dogru takilmamis. 1. Mekigi ¢ikarin ve yeniden takin 10
S ve ipligi gekin.
Bobin ipligi — — — — -
kopuyor |2. Mekige yanlhs iplik takilmis. 2. Bobinin ve mekigin dogru
konumda olup olmadigini 10
kontrol edin.
1. igne dogru sekilde takilmamis. | 1. Igneyi gikarin ve tekrar takin
(dUz tarafi arkaya bakacak 15
sekilde).
2. Igne hasarli. 2. Yeni bir igne takin. 15
gltll(:;gr 3. Yanlis boyutlu igne kullanilmis. | 3. iplige uygun igneyi segin. 16
4. Baski ayagi dogru sekilde 4. Kontrol edin ve dogru sekilde 17
takilmamis. takin.
5. Makineye iplik dogru sekilde 5. Ust ipligi tekrar gegirin. T
takilmamis.
1. Igne hasarli. 1. Yeni bir igne takin. 15
2. Igne dogru sekilde takilmamis. |2. igneyi dogru sekilde takin diiz 15
tarafl arkaya bakacak sekilde).
3. Kumas igin yanhs igne boyutu. |3. igneye ve kumasa uygun bir 16
igne segcin.
igne kirlliyo | 4. Yanlis baski ayagi takiimis. 4. Dogru baski ayagini segin. -
5. Igne kelepge vidasi gevsek. 5. Vidayi sikmak igin tornavida 15
kullanin.
6. Baski ayagi, diktiginiz dikis 6. Diktiginiz dikis tipine uygun
tirlne uygun degil. baski ayagini takin. -
7. Ust iplik gerginligi cok siki. 7. Ust iplik gerginligini gevsetin. 19
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. Makineye iplik dogru sekilde

1. Ipligi kontrol edin ve yeniden

takilmamis. takin. 1
2. Mekik dogru sekilde iplik 2. Mekige sekilde gosterildigi gibi 8
Gevsek takilmamis. iplik gegirin.
dikigler I igne/kumas/iplik kombinasyonu | 3. igne boyutu kumas ve iplik igin 1
yanlis. uygun olmalidir. 6
4. Igne gerginligi yanlis. 4. Igne gerginligini diizeltin. 19
Dikis 1. igne kumas igin gok kalin. 1. Bir dogru igne boyutu secin. 16
tOPJZQz'aVO" 2. Dikis uzunlugu yanlis. 2. Dikis uzunlugunu ayarlayn. 23
buziliyo |3. igne gerginligi ok siki. 3. Igne gerginligini gevsetin. 19
1. igne iplik gerginligi ok siki. 1. Iplik gerginligini gevsetin. 19
2. Igne ipligi dogru sekilde 2. Makineye ipligi tekrar takin. 1
takilmamis.
Dikis 3. Igne dikilen kumas igin gok 3. Iplik ve kumas icin uygun bir 16
buzlltyor agir. igne segin.
4. Dikis uzunlugu kumas igin gok |4. Dikis uzunlugunu daha kisaya 23
uzun. ayarlayin.
5. ince kumas lizerine dikis. 5. Kumasin altina sabitleyici 27
malzeme koyarak dikin.
1. Baski ayagi desen i¢in uygun | 1. Dogru ayagi segin. B
Desenler degil.
bozulmus |2 igne iplik gerginligi gok siki. 2. Iplik gerginligini gevsetin. 19
1. iplik kancaya takilmis. Ust ipligi ve mekigi ¢ikarin, el
. Kintleri geri ceviri ik
Iplik sikisti |2, Besleme disler tiftile dolu. | artiklanmt temizlayin. 48
1. Kancada veya igne milinde tiiy |1. Kancayi ve besleme diglilerini 48
veya yag toplanmis. temizleyin.
Makine |2. 1gne hasarl. 2. Yeni bir igne takin. 15
guralal 3. Iplik kancaya takilmis. Ust ipligi ve mekigi ¢ikarin, el
carkint ileri geri gevirin ve iplik 48
4. Besleme digleri tiftikle dolu. artiklarini temizleyin.
1. Zayif kalite iplik. 1. Daha kaliteli bir iplik segin. 16
Dlzensiz |2. Mekige iplik yanhs takilmis. 2. Mekigi ¢cikarin ve ipligi ¢ikarin 8
dikigler, ve dogru sekilde yeniden takin.
Diizensiz S o
besleme | 3- Kumas gekilmis. 3. Dikis sirasinda kumasi

cekmeyin, makinenin onu
¢cekmesine izin verin.
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1. Makine agik degil. 1. Makineyi agin.
maDIg(rE)si 2. Baski ayagi kaldirici kaldirnilmis. | 2. Baski ayagi kaldiricisini indirin.
calismiyor |3, Makine fise takili degil. 3. Gug kablosunu elektrik prizine

takin.
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Elektrikli aletleri siniflandiriimamis belediye atidi olarak atmayin, ayri toplama tesislerini
kullanin.

Mevcut toplama sistemleri hakkinda bilgi igin yerel yénetiminizle iletisime gegin.

Elektrikli aletler ¢copliklere veya atik sahalarina atildiginda, tehlikeli maddeler yeralti suyuna
sizabilir ve besin zincirine karigarak sagliginiza ve refahiniza zarar verebilir.

Eski cihazlarinizi yenileriyle degistirdiginizde, satici eski cihazinizi en azindan Ucretsiz olarak
geri alip imha etmekle yasal olarak yUkumludur.
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