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ONEMLI GUVENLIK TALIMATLARI

Elektrikli bir cihaz kullanirken, asagidakiler de dahil olmak tizere temel glivenlik 6nlemlerine her zaman
uyulmalidir.
Bu dikis makinesini kullanmadan 6nce tiim talimatlari okuyun.

TE H I_I KE'-EIektrik carpmasi riskini azaltmak igin:

1. Oyuncak olarak kullanilmasina izin vermeyin. Bu dikis makinesi cocuklar tarafindan veya ¢ocuklarin yakininda
kullanilirken gok dikkatli olunmaldir.

2. Bu cihaz, 8 yas ve uzeri gocuklar ve fiziksel, duyusal veya zihinsel yetenekleri kisith veya deneyim ve bilgi
eksikligi olan kisiler tarafindan, cihazin givenli bir sekilde kullanilmasina iliskin gézetim veya talimat verildiyse
ve ilgili tehlikeleri anladiysa kullanilabilir. Cocuklar cihazla oynamamalidir. Temizlik ve kullanici bakimi
gbzetimsiz ¢ocuklar tarafindan yapilmamalidir.

3. Bu dikis makinesini yalnizca bu kilavuzda tanimlanan kullanim amaci icin kullanin. Bu kilavuzda yer alan
yalnizca Uretici tarafindan onerilen ek pargalari kullanin.

4. Kablosu veya fisi hasarliysa, diizgiin ¢alismiyorsa, diismisse, hasar gérmuisse veya suya diismisse bu dikis
makinesini asla ¢alistirmayin. Dikis makinesini inceleme, onarim, elektriksel veya mekanik ayar igin en yakin
yetkili saticiya veya servise gotiirin.

5. Hava delikleri tikaliyken dikis makinesini asla galistirmayin. Dikis makinesinin havalandirma deliklerini ve ayak
pedalini tiftik, toz ve gevsek kumas birikiminden uzak tutun.

6. Herhangi bir delige asla herhangi bir nesne dislirmeyin veya sokmayin.

7. Agik havada kullanmayin.

8. Aerosol (sprey) Uriinlerin kullanildigi veya oksijen uygulanan yerlerde galistirmayin.

9. Baglantiyi kesmek igin anahtari kapal (“O”) konumuna getirin, ardindan fisi prizden gekin.

10. Kablodan gekerek fisten cekmeyin. Fisten ¢ikarmak igin kablodan degil fisten tutun.

11. Parmaklarinizi tim hareketli pargalardan uzak tutun. Dikis makinesi ignesinin gevresinde 6zel dikkat
edilmesi gereklidir.

12. ignenin kirilmasina neden olabileceginden asla hasarli bir igne plakasi ile dikis yapmayin.

13. Bukilmas igneleri kullanmayin.

14. Dikis yaparken kumasi cekmeyin veya itmeyin. ignenin yéniinii degistirerek kiriimasina neden olabilir.

15. igneye iplik takmak, igneyi degistirmek, bobine iplik takmak veya baski ayagini degistirmek gibi igle alaninda
herhangi bir ayarlama yaparken dikis makinesini kapatin (“0”).

16. Kapaklari gikarirken, yaglarken veya kullanim kilavuzunda belirtilen diger kullanici bakim ayarlarini yaparken
dikis makinesini daima elektrik prizinden gikarin.

17. Yaralanmayi 6nlemek i¢in asagidakilere dikkat edin:

--gbzetimsiz birakirken cihazi kapatin veya fisini ¢ekin;

--bakim yapmadan 6nce cihazin fisini ¢ekin.

DI KKAT_ Hareketli parcalar-Yaralanma riskini azaltmak i¢in, bakim yapmadan 6nce kapatin. Makineyi

calistirmadan 6nce kapagi kapatin.

BU TALIMATLARI KAYDEDIN

Bu rin ev kullanimi veya esdegeri igindir.
Bu cihaz, asagidakileri kapsayan EMC Yénergesi 2014/30/EU ile uyumludur.
Lutfen imha edildiginde, bu triinin elektrikli/elektronik Granlerle ilgili Ulusal mevzuata uygun
:@f olarak givenli bir sekilde geri donistirilmesi gerektigini unutmayin. Sipheniz varsa, rehberlik
icin litfen saticinizla iletisime gegin.
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DiKiS MAKINENizi TANIYIN

Ana pargalar

1. Dikis uzunlugu kadrani
2. Desen segici kadrani
3. iplik gerginlik kontrol
kadrani

4. Yan kapak

5. Yan kapak Ust kapagi
6. iplik alma kolu

7. iplik kilavuzu

8. Tasima kolu

9. Makara pimleri

10. Ust kapak

11. Volan

12. Cihaz girisi

13. Gli¢ anahtari

14. Ters dikis kolu

15. Alin kapagi

16. Aksesuar kutusu kapagi

17. Bobin sarici durdurucusu
18. Bobin sarici mili

19. Bobin sarici iplik kilavuzu
20. iplik kesici

21. Aksesuar kutusu govdesi
22. Arka kapak

23. Otomatik igneye iplik
gecirme aleti

24. igneye iplik gegici iplik
Kilavuzu

25. igne mili iplik kilavuzu
26. Baski ayagi vidasi

27. igne

28. Baski ayagi

29. igne plakasi

30. Digliler

31. Baski ayagi tutucusu
32. igne sikma vidasi

33. Baski ayagi kaldiricisi
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DiKiS MAKINENizi TANIYIN

Aksesuarlar

. Bobin (3 adet)

. igne 3 adet ve cift igne 1 adet
. Cok fonksiyonlu tornavida

. Dikis kilavuzu (istege bagh)

. Sokme aleti/Firca

. llik ayagi

. Kilavuz baski ayagi

. Fermuar ayagi

. Digme takma ayagi

O o0 NOU B~ WNBRE

Dikis makinenizin Gzerinde gelen ayaga zigzag
ayagi adi verilir ve dikis islerinizin blyak
¢ogunlugunda kullanilacaktir.

Makinenizi ayarlama
Makinenizi ilk kez kullanmadan 6nce igne
plakasi bolgesindeki fazla yagi mutlaka silin.

Gug¢ hatti kablosu/pedal

Dikis makinesinin kapali oldugundan emin
olun (gli¢c anahtar1 “O” konumunda) ve
ardindan elektrik hattinin fisini cihazin girisine
ve duvar prizine takin.

Dikis hizi pedalla degistirilebilir.
Pedala ne kadar sert basarsaniz, makine o

kadar hizli calisir.

NOT: Pedalin baglantisi kesildiginde makine
calismayacaktir.

Her zaman fisi duvar prizinden gikararak
makineyi gii¢ kaynagindan ayirin.

/

Gug/1s1k Glg/1s1k
anahtari “KAPALI” anahtari “ACIK”
Gii¢/isik anahtan
Makineniz, glic/isik anahtari agilmadan galismayacaktir. Ayni anahtar hem gticii hem de 15181 kontrol
eder.

Makineye bakim yaparken veya igneleri degistirirken vs. makinenin gii¢ kaynagiyla baglantisi
kesilmelidir.



DiKiS MAKINENizi TANIYIN

Serbest kol dikisine doniisme

Makineniz ister diiz yatakli ister serbest
kollu model olarak kullanilabilir.

Uzatma tablasi pozisyonundayken
standart diiz yatakh model olarak genis
bir calisma ylzeyi saglar.

Uzatma tablasini ¢ikarmak igin iki elinizle
sikica tutun ve gosterildigi gibi sola
dogru c¢ekin. Degistirmek igin uzatma
tablasini yerine oturana kadar kaydirin.
Uzatma tablasi ¢ikarildiginda makine
cocuk kiyafetlerini, mansetleri, pantolon
pacalarini ve diger yerleri dikmek icin
ince bir serbest kol modeline donuslir.

Baski ayagi kaldirici

Baski ayaginiz igin li¢ konum vardir.

1. Dikis yapmak icin baski ayagini indirin.
2. Kumasl yerlestirmek veya ¢ikarmak
icin kaldiriciy1 orta konuma kaldirin.

3. Baski ayagini degistirmek veya kalin
kumasi ¢cikarmak icin en ylksek konuma
kaldirin.

Ters dikis kolu

Dikis sirasinda bu diigmeye
bastiginiz siirece makine kumasi
geriye dogru besleyecektir.

Dislileri diigiirme

1. Dislileri gevsetmek icin kolu
asaglya bastirin ve sekilde
gosterildigi gibi ok yoniinde
hareket ettirin.

2. Dislileri kaldirmak igin kolu
asagl dogru bastirin ve sekilde
gosterildigi gibi yone veya oka
dogru hareket ettirin.

* Normal dikis i¢in dislilerin
daima yukarida olmasi gerekir.




DiKiS MAKINENizi TANIYIN

Dikis kilavuz gizgisi

igne plakasi tizerindeki sayilar, orta
igne konumu ile gosterge cizgisi
arasindaki mesafeyi gosterir.

On taraftaki sayilar Milimetre
cinsinden gosterir.

Arkadaki sayilar in¢ cinsinden gosterir.

Makara pimlerinin ayarlanmasi

Makara pimleri, ipligi makineye beslemek amaciyla iplik makarasini
tutmak igin kullantlir.
Kullanmak igin makara pimini yukari ¢ekin. Depolama igin asagi dogru bastirin.

-

Bobinin sarilmasi

1. Sol makara pimine bir iplik makarasi
yerlestirin. ipligi makaradan disari gekin ve
resimde gosterildigi gibi iplik kilavuzundan
gegcirin. ipligin ucunu gosterildigi gibi
bobindeki delikten gegirin.

2. Henliz orada degilse, bobin sarici milini en
sol konuma dogru itin. Bobini, ipligin ucu
bobinin Gstliinden gelecek sekilde, bobin
sarict milinin Gzerine yerlestirin. Bobin sarici

milini yerine oturana kadar saga dogru itin.
ipligin ucunu tutun.

3. Makineyi baslatin. Bobin tamamen
doldugunda otomatik olarak donmeyi
birakacaktir. Bobini ¢cikarmak ve ipligi kesmek
icin mili sola dogru itin.




DiKiS MAKINENIzi TANIYIN

Bobin kutusunun gikarilmasi veya degistirilmesi

1. Uzatma tablasini cikarmak icin sayfa 4’e bakin, volani kendinize dogru cevirerek igneyi kaldirin ve
ardindan mekik kapagini agin.

2. Mandali tutarak bobin kutusunu cikarin.

3. Bobin kutusunu takarken, kutunun zerindeki pim, ¢aganoz bosluguna oturmalidir.

A DIKKAT le:neyl ¢alistirmadan 6nce gii¢ kaynaginin baglantisini kestiginizden emin

~

J

Bobin kutusuna iplik gecirme

1. Bobini bobin kutusuna takin. ipligin ok ydniinde acildigindan emin olun.

2. Ipligi bobin kutusu yuvasindaki olugun icine cekin.

3. Simdi ipligi gerginlik yayinin altindan cikis deligine dogru cekin.

NOT: ipligin yaklasik 10 cm’sini (4 ing) bobin kutusunun disina sarkacak sekilde birakin. ipligi
¢ektiginizde, bobin saat yoniinde donmelidir.

Baski ayaginin degistirilmesi

1. igneyi en yiiksek konuma kaldirmak icin volani kendinize dogru gevirin. Baski ayagini kaldirin.

2. Baski ayagi tutucusunun arasindaki kola basin. Baski ayagi diisecektir.

3. Baski ayagini, ayak tizerindeki pim tutucunun olugunun hemen altina gelecek sekilde yerlestirin.

Ayagi yerine kilitlemek icin baski ayagi tutucusunu indirin.

@
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Dikis kilavuzunun takilmasi (istege bagh)
Dikis kilavuzunu sekilde gosterildigi gibi yuvaya takin. Etek
kivrimlari vs. ihtiyacina gore ayarlayin.




DiKiS MAKINENIzi TANIYIN

Makineye iplik
gecirme

Volani kendinize dogru
cevirerek, alma kolunu en
yiksek konuma kaldirin.
Baski ayagini kaldirin.

iplik makaranin arkasindan
gelecek sekilde, makarayi
gosterildigi gibi makara pimi
Gzerine yerlestirin.

1. Her iki elinizi kullanarak ipligi
iplik kilavuzuna gekin.

2. Ipligin gerginlik alanina ve
kontrol yayi tutucusunun gevresine
dogru cekin.

3. ipligi yukari dogru ve alma
kolunun iginden sagdan sola dogru
sikica ¢ekin.

4. Daha sonra ipligi asagi ¢cekin ve
alt iplik kilavuzuna kaydirin.

5. ipligi cift igne yayina takmayin.
6. ipligi asagi cekin ve igne mili iplik
kilavuzuna kaydirin.

7. igne deliginden 6nden arkaya
dogru iplik gegirin.

Not: igneye daha kolay iplik
gecirmek i¢in ipligin ucunu keskin
bir makasla kesin.

Cift igne s ™~
Cift igneye nasil iplik takilir: Sol igne Sagigne
1. Birinci adimdan besinci adima ipligi ipligi

kadar tekli igneye iplik takma
yontemine gore sol igneye iplik
gecirin, ardindan ipligi cift igne
yayina sag resimdeki 5. Noktadaki
gibi sabitleyin. ipligi asagi dogru
¢ekin ve igne mili iplik kilavuzuna 6
kaydirin. Son olarak 6nden arkaya
dogru sol igne deliginden gegirin.
2. Birinci adimdan dokuzuncu
adima kadar tekli igneye iplik
gecirme yontemine gore sag
igneye iplik gecirin.

Not: Once sol igne ipligini, ardindan
sag igne ipligini gegirdiginizden
emin olun. iplik makarasini
makara piminin lizerine
yerlestirin, sol ipligin saat
yoninin tersine, sag ipligin ise
saat yoniinde déndiigiinden
emin olun.



DiKiS MAKINENIzi TANIYIN

Otomatik iplik gegiriciyi kullanma

Volani kendinize dogru ¢evirerek igneyi en yiiksek konuma kaldirin.
. ipligi sekilde gosterildigi gibi iplik kilavuzuna asin.

. ipligin ucunu tutarken kolu asagi cekin.

. Kolu makinenin arkasina dogru gevirin.

. ipligi kancali uca yénlendirin ve ipligi yukari dogru cekin.

. Kolu geri getirdiginizde igneye iplik otomatik olarak takilacaktir.

. Kolu birakin ve ipligi kendinizden uzaga dogru cekin.

U, WN B

NOT: Diizgiin iplik takmak igin igneye iplik gegiriciyi
kullanirken diiz dikisi segmeniz 6nerilir.

NOT: Otomatik igneye iplik gegirici yalnizca zigzag baski ayagi icin gegerlidir.
Otomatik igneye iplik gegirici ¢ift igne icin kullanilamaz.




DiKiS MAKINENIzi TANIYIN

Bobin ipliginin hazirlanmasi

@ Baski ayagini kaldirin ve igne ipligini sol elinizle
hafifge tutun.

@ igne asagl inene kadar sag elinizle volani yavasca

kendinize dogru cevirin ve alma kolu en yiiksek konuma

gelinceye kadar, volani dondiirmeye devam edin.
Bobin ipliginin bir ilmegini olusturacak sekilde igne
ipligini hafifce yukari ¢ekin. 1

@ Her iki ipligi de 15 cm (6 ing) kadar geriye ve baski \ ,3
ayaginin altina gekin.

Ust iplik gerginliginin dengelenmesi

Ust iplik ve bobin ipligi, iki kumas katmaninin
ortasinda diz dikislerle birbirine
kenetlenmelidir.

Ayar isaretinden istenilen iplik gerginligi
kadrani sayisini ayarlayin.

AN J g J

Kadrani daha yiiksek bir sayiya Kadrani daha duslk bir saylya
getirerek igne ipliginin gerginligini getirerek igne ipliginin gerginligini
artirin. gevsetin.

NOT: Daha iyi zigzag dikisler elde etmek igin, st iplik gerginliginin bobin ipligi gerginliginden biraz
daha zayif olmasi gerekir. Bu, iist ipligin kumasin arka tarafinda hafifce gériinmesi gerektigi,
ancak bobin ipliginin kumasin list tarafinda gériinemeyecegi anlamina gelir.



DiKiS MAKINENizi TANIYIN

igne, iplik ve kumas cizelgesi

igne ve iplik segimini kumasiniz belirleyecektir. Asagidaki tablo igne ve iplik secimine iliskin pratik bir

kilavuzdur.

Yeni bir dikis projesinden dnce daima buna bakin. Bobinde Ust iplik beslemesindekiyle ayni boyut ve

turde iplik kullandiginizdan emin olun.

Tird Kumas iplikler igne boyutu
Hafif Agirlik Krepddsin, Vual ince ipek, 9veya 11
Patiska, Organze, ince Pamuklu,
Jorjet, Triko ince Sentetik,
ince Pamuk Kaplamali
Polyester.
Orta Agirlik Keten, Pamuk, 50 ipek, 11 veya 14
Pike, Serj, 50~80 Pamuk,
Cift orgu, Perkal 50~60 Sentetik
50~60 Pamuk
Kaplamali Polyester.
Agir Agirlik Kot, Tuvit, 50 ipek, 14/ 16
Gabardin, Kaplama, 40~50 Pamuk,
Perdelik ve Dosemelik 40~50 Sentetik
Kumas 40~50 Pamuk
Kaplamali Polyester.

Her zaman fisi duvar prizinden ¢ikararak
makineyi gii¢ kaynagindan ayirin

ignenin degistirilmesi

1. Volani kendinize dogru cevirerek igneyi
kaldirin ve baski ayagini indirin.

2. igneyi gevsetmek icin igne kelepcesi vidasini
kendinize dogru (saat yoninin tersine) cevirin.
3. igneyi kelepceden ayirin.

4. Yeni igneyi diz tarafi sizden uzakta olacak
sekilde igne kelepgesine yerlestirin.

5. igneyi kelepceye yerlestirirken gidebildigi
yere kadar yukari dogru itin.

6. Kelepce vidasini tornavidayla saat yoniinde
iyice sikin.

NOT: Sikica sikin, ancak asiri sikkmayin.

Faydali ipucu: Baski ayaginin altina bir kumas
pargasi yerlestirmek ve baski ayagini indirmek
igneyi degistirmeyi kolaylastirir ve ignenin igne
plakasi yuvasina diismesini engeller.

* [gnelerinizi sik sik tirtilli veya kdrelmis noktalar
acisindan kontrol edin. Orgiiler, ince ipekler ve
ipek benzeri kumaslardaki takilmalar ve
akmalar kalicidir ve neredeyse her zaman
hasarli igneden kaynaklanir.

Ve
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DiKiS MAKINENizi TANIYIN

Desen Segici Kadrani A
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igneyi kumasin lzerine kaldirin ve desen segici kadranini gevirerek ayar isaretinden istediginiz deseni
segin.

Esnek dikis desenlerinin segilmesi

Esnek dikis yaparken, dikis uzunlugu kadranini “S1” veya “S2”ye ayarlayin.
Kumasin tiirline bagli olarak ileri ve geri beslemeler dengesiz hale geldiginde, eli asagidaki sekilde
dizeltin.

Desenler sikistiginda kadrani “+” yonine cevirerek diizeltin.
Desenler esnediginde kadrani “-“ yonline gevirerek diizeltin.
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Dikis uzunlugu kadrani

Sayi ne kadar yilksek olursa dikis uzunlugu o kadar uzun olur. Cogu kumas icin uygun dikis
uzunlugunu secebilirsiniz.
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DiKiS MAKINENizi TANIYIN

Yararh dikis ipuglar

Daha iyi dikis sonuclari elde etmenin gesitli yollari asagida agiklanmistir.
Dikis yaparken bu ipuglarina bakin.

1. Deneme dikisi

Deneme dikisi igin farkli dikis genisligi ve uzunlugu kullanin.

Bitirdiginizde dogru dikis icin en iyi gériinen dikis genisligini ve uzunlugunu segin.

Deneme dikisi i¢in projenizde kullanilanlarla ayni kumas ve iplik pargasini kullanin ve iplik gerginligini,
dikis uzunlugunu ve genisligini kontrol edin. Sonuglar dikis tipine ve dikilen kumas katmanlarinin
sayisina bagli olarak farkllik géstereceginden, deneme dikisini projenizde kullanacaginiz kosullar
altinda gergeklestirin.

2. Dikis yoniiniin degistirilmesi

Makineyi durdurun ve igneyi kumasin igine
indirmek icin volani kendinize dogru cevirin.
Baski ayagini kaldirin.

Dikis yonunu istediginiz gibi degistirmek igin
kumasl ignenin etrafinda donddriin. Baski
ayagini indirin ve dikise devam edin.

3. Dikis egrileri

1). Dikisi durdurun ve ardindan egrinin etrafinda dikmek i¢in dikis yoniini hafifce degistirin.

2). Zigzag dikis kullanirken egri boyunca dikis yaparken, daha ince bir dikis elde etmek icin daha kisa
bir uzunluk segin.

4. Kalin kumaslarin dikilmesi

Kumas baski ayaginin altina sigmiyorsa

Baski ayagini en yiksek konuma getirmek icin baski ayagini daha da yiiksege kaldirin. Daha sonra
kumasi baski ayaginin altindan besleyin. (Baski ayagini kaldirmak icin Sayfa 4’e bakin).

5. Elastik kumasin veya dikis atlamasina kolay neden olan kumasin dikilmesi
Yuvarlak basli igne ve daha biyik dikis uzunlugu kullanin. Gerekirse daha iyi dikis icin kumasin altina
bir kat astar kumas ekleyin.

6. ince kumas veya ipegin dikilmesi
ince kumas veya ipek dikerken dikis dogru yénden sapabilir veya kumasi dogru sekilde
besleyemeyebilir. Eger dyleyse, daha iyi dikis icin kumasin altina bir kat astar kumas ekleyin.

7. Esnek kumaslarin dikilmesi
Oncelikle kumas pargasini birbirine teyelleyin ve ardindan kumasi germeden dikin.

8. Serbest kol dikisi
Tip kumasi dikerken veya pargaya ulasilamadiginda, serbest kol dikis fonksiyonunu kullanin
(Ayrintilar icin sayfa 4’e bakin).



YARDIMCI DIKIiSLER

Duz dikis

4 N\

Makine Ayari

_g_ -

-

Baski ayagini kaldirin ve kumasi igne plakasi
Gzerindeki dikis kilavuz gizgisinin yanina
konumlandirin.

igneyi kumasin igine indirin.

Baski ayagini indirin ve ipligi arkaya dogru dizeltin.
Pedala basin.

Kumasin kendi kendine beslemesini saglayarak
kumas! kilavuz gizgisi boyunca yavasga yonlendirin.

Dikis uglarini sabitlemek igin, ters dikis digmesine
basin ve birkag ters dikis dikin.

Baski ayagini kaldirin ve iplikleri arkaya dogru
cekerek kumasi gekin.

Bir sonraki dikise baslamak icin iplikler uygun
uzunlukta kesilir.




YARDIMCI DIKIiSLER

Zigzag dikisi

Basit zigzag dikis surfile, digme dikme vb. icin yaygin olarak kullanilir.

Makine Ayari

<%

5]
]
—
[31]

Overlok dikis

Bu tip dikis, kumaslarin islenmemis kenarlarda sagaklanmasini 6nlemek igin dikis payinda kullanilir.

Makine Ayari

Kenar dikis
Kenar dikisi, zigzagin sag tarafindaki dikisler kumasin kenarindan hafifce distiiglinde en basarili
sekilde yapilacaktir.

4 2

Makine Ayari

5]
-
]
131}




YARDIMCI DIKIiSLER

Triko dikisi

Kumasi, kenari baski ayaginin sag
tarafinin biraz icinde olacak sekilde
baski ayaginin altina yerlestirin.

Sag dikisler kumasin kenarina disecek
sekilde isi yonlendirin.

Uglii mukavemet dikisi

Dikis, kolayca yirtilmayan bir dikis
olusturacak sekilde iki ileri ve bir geri
dikisle dikilir.

Giysiler dikilmeden 6nce uyum igin
teyellenmelidir.

Ve

Makine Ayari

Makine Ayari

A B
1l I
1l [

15



YARDIMCI DIKiSLER

Diigmelerin dikilmesi

e
Makine Ayari
C~B =
~ 1~3 2]
-
Wi i
_ _
‘%ﬁmyiyi distriin
NOT: 1. Disliyi dislrin (Sayfa 4’e bakin).
Dikisi bitirdikten sonra, disli diislirme kolunu orijinal
konuma ayarlayin.
2. Dikis uzunlugu kadranini ayarlamaniza gerek yoktur.
\
\
@ ’
%

Kumasinizi ve diigmenizi baski ayaginin altina yerlestirin. Baski ayagini indirin. ignenin hem sol hem
de sag agikliklarindan gectiginden emin olmak igin volani gevirin. Gerekirse genisligi ayarlayin. 10
ilmek boyunca dikin.

Dort-delikli diigmeyi takarken dncelikle size en yakin olan iki deligi dikin. Daha sonra igne dikis
makinesinin arka tarafindaki iki delige girecek sekilde diigmeyi kaydirin ve ayni sekilde dikin.

A=—

e

ipligi sabitlemek igin st ipligi 25 cm fazlalik olacak sekilde kesin, diigme ile kumas
arasindaki ipligin etrafina sarin ve ardindan sikica baglayin.

16



YARDIMCI DIKiSLER

ilik Dikisi

Makine Ayari

[EH

ilik ayagini degistirin.

*Gergek ilikleri gercek giysinin lizerine
dikmeden 6nce, bir kumas numunesi lizerinde
birkac ilik denemesi yapin.

A. ’| segin, her iki ipligi de ayagin altindan sola
dogru cekin.
Giysiyi ayagin altina yerlestirin.

* Esnek kumaslarda tela kullanin. e ™
: ) F G
| i
B C D E ) g
BT S
= - - J
- J

B. igneyi baslangi¢ noktasina indirin. Daha sonra ilik ayagini indirin. iligin sol tarafina gerekli uzunlugu
dikin ve makineyi durdurun.

C. Volani gevirerek igneyi en ylksek konuma kaldirin ve ardindan [2] ’i segin.

D. igneyi en yiiksek konuma kaldirin veﬂ’i segin, iligin sag tarafini sol tarafla ayni uzunlukta dikin ve
makineyi durdurun.

E. igneyi kaldirin ve [2] i secin ve bes punteriz dikisi dikin.

F. Bask ayagini kaldirin ve kumasi disari ¢ekin, hem Ust ipligi hem de bobin ipligini iplik uclarindan
yaklasik 10 cm kalacak sekilde kesin ve kumasin ters tarafina baglayin.

G. Dikis sokiiclyle iligi kesin.

17



YARDIMCI DiKISLER

ilik Dikisi - A
ipuglari: (ﬁd

Daha iyi sonuglar elde etmek
icin Ust gerginligi hafifce azaltin.
ince veya esnek malzemeler icin
destek malzemesi kullanin.
Dikis sokiici ile dikislerin
kesilmesine karsli bir 6nlem olarak _
iligin ucuna bir igne yerlestirmeniz -
Oneririz. -
Esnek veya 6rgl kumaslar igin -
pasa ipi kullaniimasi tavsiye -

edilir. Zigzag pasanin Uzerine
dikilmelidir. EE ji
\

ilik ayagindaki cizgiler, birden

fazla ilik dikerken kilavuz olarak -

kullanilabilir.

1. Baski ayagini kaldirin, pasa ipini ¢ekin ve ilik ayaginin arkasindaki ¢ikintili noktaya gelin.

2. Ayagin altindaki pasa ipini 6ne dogru gekin.

3. Pasa ipini ayagin onlindeki ¢ikintili noktaya sabitleyin.

4. igneyi kumas tizerindeki baslangic konumuna gevirin, baski ayagini indirin.

5. iligi sayfa 17’ye gore dikin.

6. Pasa ipini diiz bir sekilde ¢ekin.

7. Pasa ipini kesin. . .
Makine Ayari

Fermuar uygulamasi |
g

Fermuar ayagini takin.

Fermuarin sag tarafini dikerken, fermuar
ayagini sagdaki resimdeki gibi takin.
Fermuarin sol tarafini dikerken, fermuar
ayagini sagdaki resimdeki gibi takin.

Fermuarin sag Fermuarin sol

tarafini dikin. tarafini dikin.

Yararh ipuglan :

Fermuar takma islemi sirasinda ignenin
fermuara degmemesine dikkat edin. Aksi
takdirde ignenin kirilimasina ve hatta
yaralanmaya neden olabilirsiniz.




YARDIMCI DIKIiSLER

Gizli dikis (
Makine Ayari
1515
£ é
- 2
S

Kumasi sekilde gosterildigi gibi katlayin.
Baski ayagini indirin, ardindan kenar
kilavuzunu vida ile ayak tutucu sapi arasina
yerlestirmek icin ayak tutucu vidasini
gevsetin. Kenar kilavuzunun baski ayaginin
parmaklarinin ortasina yerlestirildiginden
emin olarak vidayi sikin.

Baski ayagini kaldirin ve kumasi, yumusak kat
kenar kilavuzunun duvarina dayanacak
sekilde ayagin altina yerlestirin.

Ayagi indirin, daha sonra daha iyi kontrol igin
yavasca dikis yapin, boylece zigzag dikisler
kenar payina diisecek ve yumusak kati
delecektir. Dikis yaparken, yumusak katin
kenar kilavuzunun duvari boyunca
uzandigindan emin olun.

S\

=v (0

O S

ATI]

A
1)

\‘j

N

/2
"‘A\A
’@x

\j

Kumasi sag tarafi yukari bakacak sekilde diiz
bir sekilde yayin.




DEKORATIF DiKi$S

Kabuk kenar dikisi §
Makine Ayari
=
H ]
-
S J
e N

Katlanmis kenari ayak yuvasi boyunca
yerlestirin. igne sagdaki kumasin
kenarindan diiserek bir kenar
olusturmalidir.

Esnek dikisler -

\

Kumag tiirtine bagh olarak ileri ve geri beslemeler
dengesiz hale geldiginde, dikis uzunlugu kadranini
asagidaki sekilde cevirerek dengeyi diizeltin:
Desenler sikistiginda kadrani “+” yoniine gevirerek
dizeltin.

Desenler esnediginde kadrani
dizeltin.

“ u

yoniine cevirerek
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DEKORATIF DiKi$S

Dekoratif saten dikis

Makine Ayari

Bir sira dikis dikin ve iplik gerginligini, Gst iplik
kumasin arka tarafinda goriinecek sekilde

ayarlayin.

En iyi sonuglari elde etmek i¢in dikisi gercek
kumas lizerinde test edin.

Buizgii dikisi

- §

Makine Ayari

\

Kumasin ters yuzu

7

10mm(3/8")

%

-

[

'

J

Dikis uzunlugu “4” ile, biizgii olacak alan boyunca 3/8 aralikli gizgilerle diiz dikis dikin. iplikleri bir
kenar boyunca dugiimleyin, bobin ipliklerini cekin ve biizgiileri esit sekilde dagitin. ipligi diger ucunda
sabitleyin. Dekoratif dikisi blizme dikisleri arasina dikin. Blizme dikislerini disari ¢ekin.

NOT: Blizmeyi kolaylastirmak icin Gst iplik gerginligini gevsetin.
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DEKORATIF DiKi$S

Kutu dikisi

Agir telalari birlestirmek
icin bu dikisi kullanin.

iki islenmemis kenari (st
Uste getirin ve bunlari
birlestirmek igin bu dikisi
kullanin.

Serbest dikis
Mausterinin kendi stiline
gore serbest hareketli
dikisler dikebilir.

Makine Ayari

JAVAN

-

Makine Ayari

A

|
|
P

Disliyi distrin

NOT: 1. Disliyi dusirin (Sayfa 4’e bakin).
* Dikisi bitirdikten sonra, disli diistirme kolunu orijinal
konuma ayarlayin.
2. Baski ayagini ve aski ayagi tutucusunu gikarin.
* Dikisi bitirdikten sonra, baski ayagini ve baski ayagi
tutucusunu takin.




MAKINENIZIN BAKIMI

Caganozun sokiilmesi ve takilmasi
Caganozu sokmek ve ¢aganozu yaglamak igin

igneyi en yiiksek konuma kaldirin ve mekik kapagini agin.

1. Bobin kutusunun menteseli mandalini agin ve makineden gikarin.

2. Caganozun kapak tutucularini agin.

3. Caganoz kapagini gikarin.

4. Mekigi cikarin.

5. Caganozu bir firca ve yumusak kuru bir bezle temizleyin.

6. Caganozu takmadan 6nce, caganozu birka¢ damla kaliteli dikis makinesi yagi kullanarak yaglayin.
Not: Asiri yaglamanin kumasiniza yagin sizmasina neden olacagindan yagi dikkatli kullanin.

Not:

1. Asiri yaglamanin kumasiniza yagin sizmasina neden olacagindan yagi dikkatli kullanin.

2. Makinenin bir siire bosta kalmasi nedeniyle diizgiin ¢alismamasi durumunda, yaglama noktasina
birka¢ damga gazyagi damlatip makineyi bir dakika kadar hizla gevirin.

3. Makine 4-8 saat ¢alistiginda veya anormal ses geldiginde yaglama noktasina 2-3 damla dikis
makinesi yagi damlatin.

Caganozu sokmek icin

N
A ,
2 |

Ve

1. Mekigi merkez piminden tutun ve ¢aganozla milkemmel bir
daire olusturacak sekilde dikkatlice caganoza geri yerlestirin.

2. Alt pimin ¢entige oturdugundan emin olarak ¢aganoz kapagini
takin.

3. Tutuculari tekrar yerine gevirerek caganoz kapagi tutucularini
kilitleyin.

4. Bobin kutusunu takin.

Makineyi calistirmadan 6nce gli¢c kaynaginin
A DIKKAT baglantisini kestiginizden emin olun.
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MAKINENIZIN BAKIMI

Dislilerin temizlenmesi -

igneyi ve baski ayagini gikarin.
igne plakasi ayar vidalarini gikarin ve
igne plakasi g¢ikarin.

Bir firca kullanarak disli dislerindeki toz
ve tiftik tikanikliklarini temizleyin. igne
plakasini sifirlayin.

Makineyi ¢alistirmadan 6nce gli¢ kaynaginin
A DI/l baglantisini kestiginizden emin olun.




MAKINENIZIN BAKIMI

~

Makinenin yaglanmasi /

1. Alin kapagi vidasini gevsetin ve Alin Kapagl

alin kapagini sol taraftan g¢ikarin.

2. Oklarla gosterilen noktalari
yaglayin.

Yag noktasi

Yag noktasi

N\ ' Y,

Sekillerde oklarla gosterilen noktaya birkag damla kaliteli dikis makinesi yagi damlatin.

Surekli kullanimda olan makineyi yilda iki veya (g kez yaglayin.

Makinenin bir slire bosta kalmasi nedeniyle diizglin calismamasi durumunda, yaglama noktasina
birka¢ damla gazyagi damlatip makineyi bir dakika kadar hizla gevirin.

Yaglamadan dnce yaglama noktalarini silin.

Makineyi ¢calistirmadan 6nce gli¢ kaynaginin
A DIKKAT baglantisini kestiginizden emin olun.
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MAKINENIZIN BAKIMI

Baglanti cubugunun yaglanmasi

1. Tornavidayi kullanarak st kapak vidasini gevsetin.
2. Ust kapagi cikarin.

/ Ust kapak vidasi \

Ust kapak

Sekillerde oklarla gosterilen noktaya birkag damla kaliteli dikis makinesi yagi damlatin.
Surekli kullanimda olan makineyi yilda iki veya (g kez yaglayin.
Anormal bir ses duyuldugunda, yaglama noktasina birka¢ damla dikis makinesi yagi damlatin.

4 N

Makineyi ¢calistirmadan 6nce gli¢ kaynaginin
A DIKKAT baglantisini kestiginizden emin olun.




SORUNLARI GIDERME

Sorun Nedeni Coziimii
1. Ust ipligin yanlis takilmasi. 1. Ust ipligi tekrar gegcirin (Sayfa 7’ye bakin).
2. Asiri derecede siki Ust gerginlik. 2. Ust gerginligi ayarlayin (Sayfa 9’a bakin).
Ust iplik 3. Korelmis veya bikilmds igne. 3. igneyi degistirin (Sayfa 10’a bakin).
kopuk 4. ignenin yanls takilmasi. 4. igneyi tekrar takin (Sayfa 10’a bakin).
5. Dikis baslangicinda, Ust iplik ve alt iplik 5. Diizglin ¢alistirin (Sayfa 7,9’a bakin).
prescinin altina dogru sekilde
sabitlenmemis. 6. Uygun ipligi takin (Sayfa 10’a bakin).
6. iplik uygun degil.
1. Bobin ipligi, bobin kutusuna dogru 1. Bobin ipligini tekrar gecirin (Sayfa 9’a bakin).
Bobin ipligi | sekilde takilmamis. 2. Caganozu temizleyin (Sayfa 23’e bakin).
kopuk 2. Caganozda pamuk havi toplanmis. 3. Bobini degistirin (Sayfa 6’ya bakin).
3. Bobin hasarlidir ve diizglin bir sekilde
dondirilmesi imkansizdir.
1. ignenin yanhs takiimasi. 1. igneyi tekrar takin (Sayfa 10’a bakin).
2. Korelmis ve biikilmis igne. 2. igneyi degistirin (Sayfa 10’a bakin).
igne kirnk 3. igne sikma vidasi gevsiyor. 3. igne sikma vidasini sikin.
4. Asiri derecede siki Ust gerginlik. 4. Ust gerginligi ayarlayin. (Sayfa 9’a bakin)
5. Cok ince igne. 5. Uygun igne takin. (Sayfa 10’a bakin)
1. ignenin yanlis takilmasi. 1. igneyi tekrar takin (Sayfa 10’a bakin).
2. Korelmis veya bukilmus igne. 2. igneyi degistirin (Sayfa 10’a bakin).
Dikis atliyor | 3.igne ve (veya) iplik kullanilan kumasa 3. Uygun igne ve ipligi takin (Sayfa 10’a bakin).
uygun degil.
4. Yanhs Ust iplik takma. 4. Ust ipligi tekrar takin (Sayfa 7’ye bakin).
5. igne uygun degil. 5. Uygun igne takin (Sayfa 10’a bakin).
1. Asiri derecede siki Ust gerginlik. 1. Gerginligi ayarlayin (Sayfa 9’a bakin).
Dikis 2. Ust ipligin yanlis takilmasi. 2. Ust iplige tekrar iplik takin (Sayfa 7’ye bakin).
blzaltyor 3. Kullanilan kumasin Ust ipliginin asiri 3. Uygun iplik takin (Sayfa 10’a bakin).
kalin olmasi.
Buzilen 1. Disliye iplik saril. 1. Dislileri temizleyin (Sayfa 24’e bakin).
besleme 2. iplik sikismasi. 2. Sikistirma ipligini temizleyin.
1. Giig fisinin takih oldugundan emin 1. Gli¢ konektoriini kontrol edin (Sayfa 3’e
Makine olmama. bakin).
calismiyor | 2. Caganozda iplik sikismasi. 2. Sikistirma dislisini temizleyin.
3. Bobini sardiktan sonra, bobin sarma 3. Bobin sarma milini orijinal konumuna itin
milinin orijinal konumuna getirilememesi. | (Sayfa 5’e bakin).
iplik 1. Dikis sirasinda baski ayagi kaldiricisi 1. Baski ayagi kaldiricisini indirin. (Sayfa 4’e
sikismasi asagl inmiyor. bakin).
2. Ust ipligin yanhs takilmasi. 2. Ust ipligi tekrar takin (Sayfa 7’ye bakin).
3. Bobine ipligin yanlis takiimasi. 3. Bobin ipligini tekrar takin (Sayfa 9’a bakin).
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